SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE STR 2-12
2.ST 01.01 —ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE — CPV 45110000-1 STR 13 - 15
3.ST 01.02 -ROBOTY ZIEMNE - CPV 45111200-0 STR 16 - 19
4. ST 01.03 -ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7 STR 20 —-23
5.8T 01.04 - ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE — CPV 45262311-4 STR 24 - 29
6. ST 01.05 - KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7 STR 30 —37
7.ST 01.06 - ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6 STR 38 —42
8. ST 01.07 — KONSTRUKCIJA I POKRYCIE DACHU — CPV 45261000-4 STR 43 —48
9. ST 01.08 - TYNKOWANIE — CPV 45410000-4 STR 49 — 54
10. ST 01.09 —ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8 STR 55 -59
11. ST 01.10 - ROBOTY IZOLACYJNE — CPV 45320000-6 STR 60 — 64
12. ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4 STR 65 — 69
13. ST 01.12 - POSADZKI — CPV 45432110-8 STR 70 — 75
14. ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0 STR 76 — 79
15. ST 01.14 — OGRODZENIE - CPV 45340000-2 STR 80 — 82
16. ST 01.15 — ZIELEN — CPV 45112710-5 STR 83 — 86
17. STS 01.01 — SIECI ZEWNETRZNE WOD-KAN I TECHNOLOGICZNE
— CPV 45231300-8 STR 87 -97

18. STS 01.02 - TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW — CPV 45252200-0 STR 98 — 107
19. STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN - CPV 45332000-3 STR 108 - 113
20. STS 01.04 — INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJ — CPV 45331210-1 STR 114 -118
21. STE 01.01 — INSTALACJE ELEKTRYCZNE I AUTOMATYKI — CPV 45311000-0;

CPV 45314310-7; CPV 45316100-6 STR 119 -127
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ST - 00.00
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE
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Wstep.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania Ogoélne, odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla wszystkich wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zostang wykonane podczas realizacji zadania ,,Rozbudowa
oczyszczalni Sciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewodztwo wielkopolskie”

Inwestor: Gmina Sompolni, ul. 11 Listopada 15; 62-610 Sompolno.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacji technicznej dla robdt budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.

Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza
Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzadzania kosztorysu inwestorskiego.

Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng.

Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

ST 01.01 —ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE — CPV 45100000-8

ST 01.02 - ROBOTY ZIEMNE — CPV 45111200-0

ST 01.03 - ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7

ST 01.04 — ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE — CPV 45262311-4

ST 01.05 - KONSTRUKCIJE STALOWE — CPV 45223100-7

ST 01.06 — ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6

ST 01.07 — KONSTRUKCJA I POKRYCIE DACHU — CPV 45261000-4

ST 01.08 - TYNKOWANIE — CPV 45410000-4

ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8

ST 01.10 - ROBOTY IZOLACYINE — CPV 45320000-6

ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4

ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8

ST 01.13 - OKLADZINY — CPV 45430000-0

ST 01.14 — OGRODZENIE — CPV 45340000-2

ST 01.15 — ZIELEN — CPV 45112710-5

STS 01.01 — SIECI ZEWNETRZNE WOD-KAN I TECHNOLOGICZNE — CPV 45231300-8

STS 01.02 — TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW — CPV 45252200-0

STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 45332000-3

STS 01.04 — INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNE] — CPV 45331210-1

STE 01.01 — INSTALACJE ELEKTRYCZNE I AUTOMATYKI — CPV 45311000-0; CPV 45314310-7,
— CPV 45316100-6

oraz Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Drogowych.

OKkreslenia podstawowe.
Uzyte w ST 1 wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy — okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108, poz.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajgcego, o ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robot i
administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikoéw. Wpisy w
ksigdze Obmiaréw podlegajg potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.
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1.5.

1.6.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemne;j,
dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bgdgca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje lokalizacjg i
charakterystyke obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys §lepy — wykaz robdt podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem ich ilosci.
Teren budowy — teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot.
Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ — zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat

tolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

Rysunki — cze¢s¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga,
kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych — sposob zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z
wykonywaniem rob6ot budowlanych oraz sposob postgpowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostepu na plac budowy i po jej zakonczeniu\ demontowane.

Przepustowos¢ oczyszczalni Sciekow - srednia dobowa ilos¢ Sciekow, jaka moze zostaé oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja $ciekéw surowych - wyrazona jako warto$§¢ w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaznikow.
Ladunek zanieczyszczen - wyraza ilo$¢ zanieczyszczen w [kg/d ] dla odpowiednich parametrow.

Rownowazna liczba mieszkancow (RLM) - ilo$¢ zanieczyszczen wytwarzana przez jednego mieszkanca w ciggu
doby, przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik $ciekéw - wody powierzchniowe lub gleba, do ktorych zrzucane sg oczyszczone $cieki.

Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostgpu na plac budowy i po jej zakonczeniu demontowane.
Kanal - obiekt liniowy zwigzany z odprowadzaniem Sciekow.

Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na terenie budowy,

metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
rob6t budowlanych (ST).

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowe;j
oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu

punktow pomiarowych do chwili koncowego odbioru roboét, a uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy lub utrwali na wlasny koszt.
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1.7. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na Roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje projekty wielobranzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumentacjg
powykonawcza obiektu w iloci uzgodnionej z Inzynierem.

1.8. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjq Projektowa i ST.
Dokumentacja projektowa, ST 1 wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera stanowig cz¢s$¢
umowy, a wymagania okreslone cho¢by w jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentacji i nalezy je wyceniéi uja¢ w cenie kontraktu.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentow obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:
- Dokumentacja Projektowa.
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzystywac btgdow lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiardw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywacé bliskg zgodnos$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie beda
w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa Iub ST i wplynie to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie
materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materiatéw, urzadzen podano jako przykladowe, bedace podstawg do wykonania obliczen
technicznych i okreslajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji mozna stosowa¢ materialy i urzadzenia innych firm, ktére odpowiadaja standardowi okre$lonemu w projekcie
lub tez standard ten podwyzszaja. Zastosowanie urzadzen i materialdéw innych niz opisane w projekcie wymaga od
wykonawcow dokonania obliczen technicznych, sprawdzajacych w _zakresie branzy, w ktorej zmiany te zostaly dokonane.
Zmiany projektowe i realizacyjne winny by¢ uzgodnione z Inwestorem i Glownym Projektantem. Wszystkie zastosowane
materialy musza posiadaé _atesty bezpieczenstwa, higieniczne i aprobate techniczng oraz dopuszczenie do stosowania na
terenie Polski.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przystapieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczenia robot w okresie
trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich posesji.
Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i iloéciach oraz tresci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wiaczony w Ceng Kontraktows.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do jego
zakonczenia i odbioru koncowego.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezb¢dne do ochrony robot w sposéb uzgodniony z
Inzynierem.
Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robdt, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze wlaczony jest w ceng
kontraktowa.

1.10. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i1 wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu
stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy i wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0sob lub dobr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
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1.11. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
roboét albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie b¢dg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wickszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostke, jednoczesnie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materiatow, ktore
sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste)
mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgodg¢ na uzycie tych materiatlow od
wlasciwych organow administracji panstwowe;j.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.13. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.
Wykonawca odpowiada za ochron¢ budowli, za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wihascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasows dla wszelkiego rodzaju robét, ktore majg
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane
wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposdb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancoéw
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych robot budowlanych ponosi
Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow 1 wyposazeniana iz
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposdb
ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $§wiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca begdzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robot Wykonawca begdzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zdrowia i Zycia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania robot budowlanych jest obowigzany opracowac instrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomic z nig pracownikow w zakresie wykonywanych przez nich robot.
Dla robot budowlanych stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, Inzynier budowy jest zobowigzany
sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje si¢, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sag uwzglednione w Cenie Umowy.
1.16. Ochrona robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczegcia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inzyniera oraz bedzie utrzymywacé roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.
Inzynier moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na
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polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.17. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowigzany znaé wszelkie przepisy wydane przez wladze centralne miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypeknienie wszelkich
wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowaé
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.18. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktore spetnia¢ maja materiaty,
sprzet i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda obowigzywac¢ postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

1.19. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.
Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztow czasowego zajecia terenu dla celéw wykonania robdt poza
liniami rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych
uzgodnien z wlascicielami terenu oraz do przywrocenia go do stanu pierwotnego

2. Materialy.
Wszystkie zastosowane materialy musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktore;j
materiaty nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komisj¢ Europejska w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B). Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne,
jezeli producent, majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonatl oceny zgodnosci i wydat, na swoja
wylaczng odpowiedzialnosé, krajowg deklaracje zgodnosci z Polskg Normg wyrobu budowlanego albo aprobatg
techniczng. Ocena zgodnosci obejmuje whasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia,
majace wptyw na spelnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédla uzyskania materialow.
Co najmniej na tydzien przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi Inzynierowi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materialow i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnosci oraz probki do
zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie przez Inzyniera pewnych materialow zdanego zrdodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatow w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.
Materiaty nicodpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robot, niz te do ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie przewarto$ciowany
(skorygowany) przez Inzyniera. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wlasciwos¢ do robdt 1 byty dostgpne do kontroli
przez Inzyniera. Miegjsca czasowego sktadowania bgdg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inzyniera.
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3. Sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera.
W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Umowa.
Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszcezenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymieniaé sprzgt niesprawny.
Jesli Dokumentacji Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzgt, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprze¢t, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania jakosci i warunkéw wyszczegolnionych w
Umowie, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkoéw transportu, ktore nie wpltyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie utrzymywacé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na witasny koszt. Wykonawca
zobowigzany jest do czyszczenia kot pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektows, wymaganiami ST, projektem organizacji robét oraz
poleceniami Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementdéw robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowg lub przekazanymi na pi$mie instrukcjami Inzyniera. Btedy popetnione przez Wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang usunigte przez Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢
skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosSci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
ich doktadnosc¢.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji 1 przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace
na rozwazng decyzje.
Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonaweca.

6. Kontrola jakos$ci robét.

6.1. Program zapewnienia jakoSci.
Wykonawca jest zobowigzany opracowacé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia jakosci. W programie
zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakoSci powinien zawierac:
a) czeS¢ ogdlng opisows
- organizacj¢ wykonania robot w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- sposob zapewnienia bhp,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,
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- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprz¢t i urzadzenia do pomiardw i kontroli (adres laboratorium wiasnego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw mechanizméw sterujacych a
takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme
przekazywania tych informacji Inzynierowi.

b) cz¢s$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje 1 iloSci srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementoéw robot,
- sposOb postgpowania z materiatami i robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robat.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jako$ci materialow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materialéw oraz
roboét z czestotliwo$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czg¢stotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okres$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
umowa. Wykonawca dostarczy Inzynierowi

swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadajg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera.

6.4. Pobieranie prébek.

6.5.

6.6.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier
bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w testach. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe
badania tych materialow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
wymienione lub naprawione z wtasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Raporty z badan.

Wykonawca powinien przekazywac¢ kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera.

Badania prowadzone przez Inzyniera.

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli

wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylgcznie na whasnych badaniach przy
ocenie zgodnos$ci materiatlow i robot z dokumentacja projektowsa i ST.
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6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobdow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja okreslong w pkt ,,a” i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji.

W przypadku materialow, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.
Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Ksi¢ga obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilos§ciowe faktycznego postepu kazdego z  elementoéw
wykonywania robot. Szczegoélowe obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach
przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje si¢ do Ksiggi Obmiarow.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentoéw budowy, oprocz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza si¢ nastgpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoly odbioru robét,

e) protokoty z narad i polecenia Inzyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robodt.
Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzonych roboét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisywane do Ksiegi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btgdne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na
pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestotliwos$cig wymagana do celu miesigeznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okre§lonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

Obmiary bgdg przeprowadzone przed cz¢sciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w przypadku wystgpowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robot.

Wszystkie obmiary robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiggi Obmiarow.

8. Odbior robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera
przy udziale Wykonawcy:

Odbioér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci wykonywanych robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
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wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czgéci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr powinien by¢ wykonany nie pozniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inzyniera o gotowosci do odbioru. Decyzje
odbioru, oceng jako$ci oraz zgode¢ na kontynuowanie robot Inzynier dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr czeSciowy — polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonywanych czesci robot, ktoéry moze by¢ wezesniej oddany do
eksploatacji. Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Odbiér koncowy roboét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatéw i robocizny robot

w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i kosztow.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce

wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbiodr koncowy nastapi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa ponize;.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacjg Projektows i
ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych lub robdt wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan w
dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru koncowego sporzadzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentacj¢ powykonawcza,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajace lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatlow, zgodnie z ST,

g) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy roboty pod wzglgdem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupehniajagcych wyznaczy komisja.

Odbior pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatlych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad zapisanych w czgséci
dotyczacej ,,Odbioru koncowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke przedmiarowg ustalong dla dane;j
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie materialy, czynnosci, wymagania i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie okreslone dla danej roboty w specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe obejmowaé bedg robocizng wraz z towarzyszacymi kosztami, warto§¢ zuzytych materiatow wraz z
kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy, warto$¢ prac sprzetu z kosztami
towarzyszacymi, koszty posredni i zysk.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa moze by¢ zwigkszona w nastepujacych przypadkach:

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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a) Warunki terenowe sa zdecydowanie bardziej skomplikowane niz mozna byto przypuszczaé z informacji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentéw rozeznania,

b) Inzynier zleca wykonanie robdt dodatkowych,

¢) Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badan materiatdéw lub robdt a ich wynik nie potwierdza wystepowania wad,

d) Btad w wykonanych przez Wykonawce pomiarach wynika z btednych danych przekazanych przez Inzyniera,

e) Inni wykonawcy, wladze publiczne, przedsi¢biorstwa uzyteczno$ci publicznej nie dziatajg zgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujac op6znienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przedtozone przez Wykonawcg musza by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.
Koszt robdt tymczasowych i towarzyszacych zawarty bedzie w cenie kontraktowe;.

Roboty te nie bedg rozliczane osobno.

Platno$ci miesigczne, — zgodnie z umowsg zawartg z Zamawiajacym.

Platno$¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwiazane.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego Zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.
( Dz. U. nr. 202; poz. 2072),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych. (Dz.U. nr. 47; poz. 401),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198; poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wrze$nia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodno$ci, wymagan jakie
powinny spetniaé¢ notyfikowane jednostki uczestniczenia w ocenie zgodnoS$ci oraz sposobow oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poz. 2011),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami,
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z pdZniejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy,
Ustawa Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pdzniejszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja Sp. z o.0.,
Warszawa 2003 .,
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robdt budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur,
ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych. Tom I, budownictwo ogélne. MGPiB, ITB,
Arkady 1989.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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ST -01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE

CPV 45100000-8
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych i
rozbiorkowych dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni sciekow przy ul. Bltankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewodztwo wielkopolskie”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot
przygotowawczych i rozbiorkowych.

2. Materialy.
2.1. Dla robét wg. 01.01 materialy nie wystepuja.
3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania sprzgtu zawarte s3 w ST ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegétowe wymagania dotyczace transportu.
Transport materialow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolne zasady wykonania robét.
Stosowane rusztowania powinny posiada¢ niezbgdne atesty i dopuszczenia.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane
sa rowniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno by¢
zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania powinny posiadac certyfikaty. Roboty rozbidrkowe nalezy oprowadzic¢
recznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych przez rozkuwanie i zwalanie. Zwalanie $cian metodg podcinania lub
podkopywania jest zabronione. Elementy zbrojeniowe nalezy rozbija¢ za pomocg narzgdzi pneumatycznych, przecinajac
zbrojenie palnikiem acetylenowym.
Elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym.
Nie mozna prowadzi¢ jednoczesnie prac rozbiorkowych na kilku poziomach.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy odlaczy¢ instalacje elektryczna, wodociggows i inne.
Nie nalezy prowadzi¢ robét rozbiorkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych, w czasie deszczu, opadow
$niegu oraz silnych wiatrow.
Nie wolno spala¢ materialdéw na miejscu budowy. Wykonawca rozdysponuje wszystkie materiaty zgodnie z zaleceniami
wiadz.
Znajdujace si¢ w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy sie¢ instalacji znajdujacych si¢ w miejscu budowy przed
przystapieniem do prac rozbiérkowych. Instalacje dzialajace i majgce pozostac¢ czynne po zakonczeniu budowy nalezy
utrzymaé w sprawnosci.
Roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu.
Jezeli zajdzie taka potrzeba wykonawca powinien odtgczyc¢ i przykry¢ urzadzenia mechaniczne i korzysta¢ z energii
elektrycznej wedtug zasad i przepisoéw ustalonych przez wiadze lokalne.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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Po zakonczeniu dnia pracy wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa.

Nalezy chroni¢ wszystkie urzadzenia i materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania lub przekazania wtascicielowi. O
wszelkich uszkodzeniach nalezy natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego. W przypadku zniszczenia, zniszczone materiaty i
urzadzenia nalezy bezzwlocznie zastapic lub naprawi¢ w uzgodnieniu z Zamawiajacym bez naliczania dodatkowych kosztow.
Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy.

Do czasu wywiezienia, odpady sktadowa¢ w kontenerach.

Odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy byt ich wywoz w jednorodnych partiach (w rozumieniu
obowiazujacej klasyfikacji odpadow).

Przewoznik powinien posiada¢ uprawnienia wymagane dla transportu odpadow.

Odpady nalezy utylizowa¢ w sposob i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa.

Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbidrkowe Scisle wedtug przepiséw BHP.

Wykonawca przejmie pelng odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania powyzszych przepiséw przez pracownikow i
podwykonawcow.

Rozbidrka urzadzen i instalacji
Do rozbidrki urzadzen i instalacji, mozna przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje zostaly odlaczone od
sieci migjskich przez pracownikéw wihasciwych instytucji oraz, ze dokonano wtasciwego wpisu do dziennika rozbiorki.

6. Kontrola jakos$ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng, wyglad zewnetrzny i doktadno$¢ wykonania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST 1 wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczgce podstawy platnosci.
Ogodlne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane.
Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra Budownictwa i Przemystu
Materialow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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ST - 01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych dla zadania
,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo wielkopolskie”

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

-wykonaniem i zasypaniem wykopow,
2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST sg grunt do zasypania wykopow
fundamentowych, nadajacy si¢ do zageszczenia oraz piasek sredni do zasypania wykopéw fundamentowych, podsypek
piaskowych i1 podktadéw posadzki.

Przydatno$¢ gruntow z wykopow do wykonania zasypki oraz dowiezionego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podktadu pod posadzki okresli laboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Przed przystapieniem do wykonywania wykopow i nasypow nalezy:
- zapozna¢ si¢ z planem sytuacyjno wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami istniejgcych i
projektowanych budynkéw i budowli,
- wynikami badan geotechnicznych gruntu,
- rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skarp ziemnych.

Wyznaczy¢ zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie polozenia wszystkich charakterystycznych
punktéw przekroju podtuznego i przekrojow poprzecznych, zardwno wykopow jak i nasypow, polozenia ich osi
geometrycznych, szerokoSci korony, wysokosci nasypow i glebokosci wykopow, zarysy skarp, punktow ich przeciecia z
powierzchnig terenu. Do wyznaczania zarysow robot, ziemnych postugiwac si¢ instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami -poziomica, tata miernicza, tadmg itp.

Przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usunigcie gruzu i kamieni, wycinke drzew i1 krzewow, wykonanie robot

rozbiorkowych, istniejacych obiektéw lub ich resztek, usunigcie ogrodzen itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktérym

roboty ziemne bgedg wykonywane, urzadzenie przejazdow i drog dojazdowych. Przygotowacé pochyte powierzchnie terenu pod
podstawe nasypow.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywaé¢ metodg warstwowa (podtuzng) warstwami o niewielkiej grubosci i duzej
powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im prawidtowych ksztattdéw dokonywa¢ od razu po przejsciach maszyn. Po

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego, jako catosci w jego dnie wykonaé wykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a
wydobytg z nich ziemig rozplantowac i zaggscié.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowych $cian wykopow zostaty opisane w polskiej normie PN-90/M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacji Inzyniera projekt proponowanych metod zabezpieczenia wykopow na czas
budowy zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochron¢ wykonywanych robot.

Nie mozna usuwaé umocnien pionowych $cian wykopow po zageszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem dojdzie
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntu zageszczonego (obnizy si¢ stopien zageszezenia gruntu). Nalezy, zatem
sukcesywnie usuwac szalunki, idgc od dolu wykopu, w miar¢ wykonywania zasypu wykopu wraz z zaggszczaniem gruntu.

Przy budowie w zaleznosci od glgboko$ci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci wymaganej depresji, moga wystgpowac trzy
metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenazu poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;j.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zastanie odprowadzona grawitacyjnie do
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykopu co ca’ 50 m, skad zostanie odpompowana poza zasi¢g robot wzglednie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowaé typowe zestawy
iglofiltrow o glebokosci 5-6 m montowane za pomoca wplukiwanej rury obsadowej o $rednicy 0,14 m. Iglofiltry wptukiwaé w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegle. Po zainstalowaniu pierwszego iglofiltru nalezy przeprowadzi¢ probe
pompowania w czasie 6 godzin za pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody 1 prawidlowosci
obsypki filtracyjnej.

Zakresy robot odwadniajacych nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkow gruntowo-wodnych w trakcie
wykonywania robét (czas pompowania okreslony moze by¢ wylacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim
potwierdzeniu Inzyniera Kontraktu) lub w przypadku rozliczania budowy sposobem ryczaltowym — cena pompowania

winna by¢ wliczona w cene oferenta.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu i krzyzujace si¢ lub biegngce rownolegle z
wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zapewniajacy ich
eksploatacje.

Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno przekraczaé +/-5 cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania, nalezy (przy udziale Inzyniera) sprawdzi¢, czy charakter gruntu
odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. przekazanego Wykonawcy projektu.

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lub rgczne, potgczone z zastosowaniem urzadzen do mechanicznego wydobycia
urobku. Dno wykopu powinno by¢ rowne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewodu, ustalonym w Dokumentacji
Projektowej. Oktad urobku powinien by¢ dokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci, co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu.

Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzymato$ci powyzej
0,05MPa wg PN-86/B-02480, dajacy si¢ wyprofilowaé wg ksztattu spodu przewodu (w celu zapewnienia jego oparcia na dnie
wzdhuz dlugosci na 74 obwodu). Grubo$ci warstwy zabezpieczajacej naturalne podtoze przed naruszeniem struktury gruntu
powinna wynosi¢ u,2m.

Odchylenie grubosci warstwy nie powinno przekracza¢ +/-3cm. Zdjgcie tej warstwy powinno by¢ wykonane bezposrednio
przed utozeniem przewodu.

Do zasypania fundamentéw i Scian fundamentowych obiektow kubaturowych oraz formowania, nasypéw nalezy wykorzystaé
grunty zwirowe 1 piaszczyste oraz grunty gliniasto piaszczyste pochodzace z wykopow na odktad lub dowiezione spoza strefy
robot z wyltaczeniem gruntéw pylastych, gliniasto- piaszczystych, pytowych, lessowych. Zasypke nalezy wykonaé warstwami
metoda podtuzng, boczng lub czolows z jednoczesnym zaggszczaniem. Grubo$é usypywanych warstw jest zalezna od
zastosowanych maszyn i srodkéw transportowych i winna wynosic¢ 25-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zageszczenia gruntow nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o rgcznym prowadzeniu, plyty
ubijajgce w zaleznosci od dostepu do miejsca warstwy zageszczanej. Stopien zageszczenia winien wynosi¢ 0,95 -1,0.

6. Kontrola jakoS$ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
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6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakoSci.
Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg i doktadno$¢ wykonania. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podtoza,
- zabezpieczenie ewentualnych przewodow i kabli napotkanych w obrgbie wykopu,
- stan umocnienia wykopow lub nachylenia skarp wykopoéw pod katem bezpieczenstwa pracy robotnikow,
- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopoéw w postaci drabin,
- wykonanie zasypu (rodzaj materiatu),
- zageszczenie,
- sprawdzenie oczyszczenia ziemi.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru.
Ilo$¢ mas ziemnych oblicza si¢ metrach szeéciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania gruntem spulchnionym
pobieranym ze sktadowisk nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki
korygujace. Wielko$¢ obmiaru okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daly pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-B-06050:1999- Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.
PN-B 02480:1998 zal. A Grunty budowlane. Okreélenia, symbole, podziat i opis gruntow.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne, wymagania, badania.

Nie wymienienie tytutlu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogdow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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ST -01.03
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZBROJARSKIE

CPV 45262310-7

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



21

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

1.2.

1.3.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zbrojarskich dla zadania
,»,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo wielkopolskie”

Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia
elementow.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt zbrojarskich wg zasad niniejszej ST sg migdzy innymi:
- stal zbrojeniowa AIIIN (RB500W), A-0 St0S.:.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i

gatunkow.

Odbior stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za§wiadczenia, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregow powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy tez
preta. Dostarczong na budowe stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewngtrzne nasuwajg watpliwosci, co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakéw, nalezy zbadac¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i1 pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czolowej pretow
niedopuszczalne sg pozostatoéci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek $rednicy dla walcowki i1 pretéw gladkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm, za$

0,7mm dla pretow o wigkszych srednicach.

WlasnoS$ci mechaniczne i technologiczne stali.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu.

Roboty zbrojarskie mogg by¢ wykonywane recznie i mechanicznie i przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
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4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegolne wymagania dotyczgce transportu.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu zeby unikna¢ trwatych odksztatcen, oraz z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogodle zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Czystos¢ powierzchni zbrojenia; prety przed ich uzyciem do zbrojenia nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota oraz np. opali¢ z farby.
Przygotowanie zbrojenia; prety stalowe uzyte do zbrojenia powinny by¢ proste, haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia
nalezy wykona¢ wg. projektu i z PN-B-03264:2002, taczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Montaz zbrojenia; zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy
uktadane zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grub. réwnej otulinie.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe moze by¢ w postaci prefabrykatow zbrojarskich lub w postaci pretow, kregow.
Powinna by¢ sktadowana na budowie na stojakach lub podktadach drewnianych (nie moze by¢ ztozona bezposrednio na
gruncie). Stoty warsztatowe ustawi¢ pod wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiska oddzieli¢ siatka.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie zbrojenia pokrytego tuszczacy si¢ rdza, zathuszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;.

6. Kontrola jakoS$ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacja i doktadnos¢ wykonania.
Kazda partia zbrojenia musi mie¢ atest hutniczy.
Kontroli podlega:
- jako$¢ zbrojenia,
- wymiary pretow,
- zgodnos¢ ulozenia z Dokumentacja Projektowa,
- wielkos$¢ otuliny,
- sposOb wigzania i taczenia pretow
Wszystkie pomiary poréwnac z dopuszczalnymi odchytkami.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru.
Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje si¢ ilo$¢(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu
pretow, przektadek ani drutu wigzatkowego, nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wickszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnoS$ci przywieszek z zamowieniem,
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- sprawdzenie stanu powierzchni,

- sprawdzenie wymiarow,

- probe rozciggania

- probe zginania na zimno,

- usytuowanie wbudowanych pretow.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczgce podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole g*6wne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe Wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe Wymagania stosowane w Kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-6935-
2/AK:1998/Apl:1999).
PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana BI 4/84, poprawki: BI4/91 i BI 8/92).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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ST - 01.04
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE

CPV 452623114
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt betonowych i
zelbetowych dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewddztwo wielkopolskie”

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robot
betonowych i zelbetowych.

2. Materialy.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Szczegolowe dotyczace materialow i urzadzen.
Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot betonowych i zelbetowych wg zasad niniejszej ST sg migedzy innymi:
- beton zwykty C8/10 (B-10),
- beton zwykty C16/20 (B-20),
- beton zwykty C20/25 (B-25),
- beton zwykty C25/30 (B-30),
- beton C30/37 F150, WS,
- beton zwykly C30/37 (B-37) W6, F100,
- beton B37, W6 F150,
- nadproza prefabrykowane,
- przejScia szczelne przez $ciany i stropy — wg rozwigzan systemu firmy Integra Gliwice w wykonaniu odpornym na korozje
lub réwnowazne;
- domieszki uszczelniajace do betonu, $rodki do uszczelniania istniejacych powierzchni i renowacji istniejacych
uszkodzonych powierzchni zelbetowych,

Do wykonania elementow betonowych i zelbetowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne Iub odpowiadaé
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera.

Beton powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z Swiadectwem
zgodno$ci z zatwierdzona przez Inzyniera nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz
$wiadectwo zgodnosci z recepturg.. Wymagania, co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania
ogo6lne wg PN-EN 206-1:2003.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowyladowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.
Masg betonowa nalezy transportowaé srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
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Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniac¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim
stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zaggszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot.
Ogodlne warunki wykonania robot zawarte sa w ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.
Ogodlne wymagania wykonania robot betonowych.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 1:2003 1
PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong przez dostawce deskowania
oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane
w sposob umozliwiajgcy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa sprawdzi¢ szczelnos¢
deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypelnieniem ich masg betonowa powinny by¢ obficie polane woda.

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszanke betonowsg nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢
deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastgpujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowsg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami
wglebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W
plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o cze¢stotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z bulawami o $rednicy nie wickszej niz 0,65
odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebic¢ butawe na gleboko$é 5—8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym.

Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé si¢ jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosciiod 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugos$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.
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Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardnialego ze §wiezym przez: usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢
p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wezesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli, jakosci betonu dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikow betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym marznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na
uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoni¢cie i podgrzanie zabetonowanej konstrukeji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczac¢
pielggnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z nastepna
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowane;j
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
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OKres pielegnacji.
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Polecenie
catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikoéw badania wytrzymatosci
betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Roéwnos$¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowiazujg nastgpujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gltadkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa, przelomow i
wybrzuszen ponad powierzchnig, peknigcia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod
warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5¢m,

-pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany, réwnos¢ gorszej powierzchni
ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i
wglebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukceji nalezy:
-wszystkie wystajgce nierdwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nast¢pnie wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwng i
jednorodng powierzchnig bez dotkow i pordw,

wyroéwnang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac wilgotng szczotka aby
usung¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem no$nosci zatozonej w projekcie
technicznym. Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposdb ciaggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzgdnych wg
projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlegaja:
- zgodno$¢ rzgdnych z projektem,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidlowo$¢ wykonania wszelkich robot zanikajacych takich jak przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
- prawidlowos$¢ utozenia elementow wbudowywanych takich jak kanaly, wpusty, saczki, kotwy, rury, listwy itp.,
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania,
- sposdb zatarcia powierzchni wylewanych betonow,
- sposdb pielegnacji betonu,
- sposdb wykonania cokotu,
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania probek betonu zgodnie z PN jednak w iloéciach uzgodnionych z Inzynierem,
jak rowniez do dostarczania odpowiednich swiadectw. Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania i przechowywania
probek, poszczegdlnych partii betonu i zbrojenia az do momentu poddania ich probom wytrzymatosciowym. Kazda z probek
musi by¢ przygotowana protokolarnie i oznaczona zgodnie z normg w sposob trwaty. Probki musza by¢ przechowywane w
miegjscu o ograniczonym dostgpie 0sob postronnych. Inzynier Iub inny przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo, w dowolnym
momencie, do przeprowadzenia prob wytrzymatosci betonu w dowolnym miejscu konstrukcji. Moze réwniez zazada¢ wydania
probek i poddania ich probg wytrzymatosciowym. Takie badanie betonu zarzadzone przez Inzyniera lub innego
przedstawiciela Zamawiajgcego odbywa si¢ na koszt Wykonawcy, jezeli wynik badania potwierdza wadg.
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7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Wykonawca rob6t powinien ztozy¢ komplet dokumentacji odbiorowe;.
Odbiorowi podlegaja roboty zanikajace i podlegajace zakryciu oraz odbiorowi koncowemu catos¢ lub czgs¢ konstrukc;i.
Odbidr polega na sprawdzeniu jakosci wykonanych robot w tym:
- prawidtowosci potozenia obiektu,
- prawidlowos¢ wbudowania zbrojenia,
- prawidlowos$¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukeji lub jej elementow,
- wykonanie przerw roboczych, przejs¢ instalacyjnych, poréwnanie z dopuszczalnymi odchytkami,
- jakos$¢ betonu pod wzgledem jego marki, zaggszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen np. raki, rysy.

9.Podstawa ptatnoSci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wtasciwosci, prod. i zgodnos¢.
PN-63/B- 06251 Roboty betonowe zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymagania.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz.2- Badania nieniszczace. Oznaczenie liczby odbicia.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1.

1.2.

1.3.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbior konstrukcji stalowych dla
Zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewodztwo wielkopolskie

t3]

Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt 1.1.
Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukcji
stalowych.

2. Materialy.

2.1.

2.2.

Wymagania ogdlne dotyczace materialow i urzadzen.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t konstrukeji stalowych wg zasad niniejszej ST sg migdzy innymi:
- zbiorniki stalowe reaktora biologicznego i osadnikow wtornych przyjeto typowe, stalowe, prefabrykowane,
- stal konstrukcyjna stal St3S (S235JRG2),

- stal konstrukcyjna ocynkowana,

- stal konstrukcyjna kwasoodporna OH18N9,

- barierki, pomosty, schody kraty pomostowe, balustrady - stal konstrukcyjna kwasoodporna OH18N9,

- kraty pomostowe produkcji 33,3x33,3/35x30C,

- plyty z blachy stalowej S220GD-S280GD gr. min. 0,5mm,

- krata stalowa,

- wyroby stalowe rozne,

- drabina stalowa,

- elektrody stalowe,

- tlen techniczny,

- acetylen techniczny rozpuszczony,

- benzyny do lakierow,

- farba ftalowa do grunt.przeciwrdz.-miniow.60%,

- farby ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania,

- rozcienczalniki do wyrobow lakierniczych ftal.karbamid.

Ksztaltowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac¢ ksztattownikow o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowac elementow, ktore miaty zmieniong geometrig. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczyscic¢ z
tuszczacej sig rdzy, zabrudzen z zaprawy, zathuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowac brak przyczepnosci
lub korozje elementdow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ material na pelnowartosciowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003.

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

-do 80 mm —3 do 12 m;

-80do 140 - 3-13 m;

- powyzej 140 mm —3 do 15 m

- z odchytkami: do 50 mm dla dhugosci do 6.0 m;
- do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Katowniki .

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dlugosciach:

-do45mm-3do 12 m;

- powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dhugosci wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
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Blachy.

-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

- szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

- dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

- dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo$ci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 15006000
1000x600
0

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750%3500

1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegdlnie blach wegztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.
- Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blachg zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragle wg PN-75/H-93200/00.
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:

- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztaltowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sig je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, . Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wicksze;j.

Nie wolno stosowac ksztalttownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac elementow, ktore miaty zmieniona
geometri¢. Ksztaltowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen
i innych zanieczyszczen mogacych powodowac brak przyczepnosci lub korozjg elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na
petnowartosciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki 1 pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne golym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gradkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7 mm dla pretow o
wickszych $rednicach.
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Odbior stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

-znak wytworcy,

-$rednice nominalna,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pr¢tdw i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej
klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakoSci (atestu),

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot.
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Skladowanie konstrukecji.
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku elementow 1zejszych mozna uzy¢ wciagarek, dzwignikoéw, podnosnikow i przyciagarek szczekowych.
Przeciaganie niezabezpieczonych elementow bezposrednio po podiozu jest niedopuszczalne.
Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze srodka transportowego na sktadowisko
chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca zawiesia i usztywnic¢ pas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem.
Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu.
Elementy nalezy uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ moznosci sktadane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.
Na sktadowisku nalezy elementy najci¢zsze uktada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej moze poruszac si¢ zuraw
transportowy, 1zejsze mozna przemieszcza¢ w glab placu sktadowego.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowacé i uktada¢ na wyznaczonym
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miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji i jej powloki
antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali tub desek.

Przed utozeniem pierwszego elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na sktadowisko nalezy utwardza¢ przez utozenie i uwatowanie zuzla w warstwie, co
najmniej o grubosci 15 cm.

Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmujg potozenie pionowe, nalezy rowniez sktadowaé w tym samym potozeniu.
Przy uktadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobrac liczbe elementéw ze wzgledu na stabilno$¢ stosu, wytrzymato$é gruntu i
wytrzymatos¢ podktadek drewnianych.

Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zagigcia ksztattownikdéw, wypuktosci blach nalezy usuwaé przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub uderzen mitotka. Odksztatcony element nalezy podgrzewac od strony wypuktej na powierzchni 2
razy wigkszej od odksztatconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przy gieciu i prostowaniu na gorgco powinna wynosic¢ okoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygniecia stali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczy po-gigciu lub prostowaniu na
gorgco. Po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku wystapienia usterek nalezy je usunagé.
Sposob przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zaladunek, wyladunek.

Predkos¢ poziomego przemieszczania fadunkow powinna by¢ umiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie dopusci¢ do ich
zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia.

Elementy wiotkie nalezy usztywniac, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen.

Za pomocy, zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujacymi si¢ na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementdéw przy uko$nym utozeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyzszej zasady mozna odstagpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznosé
zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac¢ linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odleglego miejsca.

Dojscia.

Do sktadowanej konstrukeji i do miejsca montazu powinny by¢é wyznaczone doj$cia w miejscach zapewniajacych
bezpieczenstwo.

Migdzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowac przejscia o szerokosci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania robot wystarczajaco oswietlone.

Operacje i czynnos$ci montazowe.

Segregacja elementéw, ktore kolejno bedg pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od razu po nadej$ciu pierwszych
transportow konstrukcji.

Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajgc o wyeksponowanie ich numeracji.

Dostgp zurawi transportowych do poszczegolnych stosow elementdéw jednego rodzaju musi by¢ dostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementéw na stol montazowy lub na miejsce montazu nalezy wykonywac¢ zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepach ciggnionych, ewentualnie Zurawiem montazowym, jesli konstrukcja jest
sktadowana w sasiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementow w podzespot lub w blok konstrukeji i wykonywanie stykow montazowych przy scalaniu powinno
odbywac si¢ na podstawie projektu technologii montazu, a polgczenie elementdéw w podzespét i blok na podstawie projektu
konstrukcji.

Elementy stanowigce czesci podzespotu blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem istnienia uszkodzen konstrukcji i powloki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usunaé, styki oczyscic.

Przy scalaniu czesci do polaczen nitowanych liczba §rub montazowych, tzn. $rub zaktadanych do czasu zanitowania, powinna
wynosi¢ 20 do 30% ogdtu otworow potaczenia.

Odstep $rub nie powinien by¢ wiekszy niz 500 mm.

Trzpienie uzywane do scalania (oprocz srub) powinny mie¢ §rednicg o 0,3mm mniejsza od nominalnej §rednicy otworu.
Liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby §rub montazowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadza¢ w kilku miejscach réwnomiernie roztozonych na obwodzie potaczenia.
W potaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wchodzi¢ glebiej niz 20 mm migdzy przylegajace
powierzchnie.

Rozwiercanie otworéw na nity do projektowanej Srednicy jest dopuszczalne po zakonczeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiardéw podzespolow lub bloku, po wykonaniu strzatki montazowej oraz po odbiorze czgsciowym powyzszych czynnosci.
Przy scalaniu czgéci do potgczen spawanych nalezy pole spawania elementéw oczysci¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczen na szerokosci, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.
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Poszczegodlne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowac. Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na ustawieniu ich w okreslonej odlegtosci od siebie. Sposob uksztaltowania,
zukosowania i odleglosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych i niskostopowych do spawania gazowego i lukowego
elektrodami otulonymi okreslaja normy PN65/M69013 i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentacja projektows. Zapewni¢ stateczno$¢ montowanej konstrukeji.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych.

Elementy konstrukcji stalowych podzielono na 4 grupy pod wzgledem rodzaju zabezpieczenia antykorozyjnego:

A/ konstrukcje stalowe obudowy osadnikow wtornych, konstrukcja wiaty adaptowanej na pomieszczenie techniczne, ramy
podporowe pomostu P-2 - zabezpieczenie tradycyjne poprzez malowanie;

B/ konstrukcje stalowe istniejgcego reaktora, konstrukcje nosne pomostoéw - zabezpieczenie poprzez malowanie farbami

C/ konstrukcja nosna wiaty technologicznej, konstrukcja ramy i belki serwisowej w budynku technicznym - zabezpieczenie
przez cynkowanie;

D/ konstrukcje balustrad i schodéw, ksztattowniki rusztow w przepompowni — stal kwasoodporna, kratki pomostowe fabrycz-
nie ocynkowane — te elementy nie wymagaja dodatkowych zabezpieczen.

Przed pomalowaniem wszystkie elementy stalowe nalezy oczysci¢, przygotowanie powierzchni SA2.5 wg ISO 8501-02! W
istniejacym reaktorze 30% powierzchni $cian nalezy poddac ,,piaskowaniu”.

Elementy z grupy A:

Konstrukcje stalowa nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez pomalowanie farbg antykorozyjna:

warstwa I- podktad dwusktadnikowy poliamidowo utwardzany na bazie fosforanu cynku grubos¢ powtoki 90 mm

warstwa II - farba powierzchniowa poliuretanowa, dwusktadnikowa, utwardzana izocyjanianem alifatycznym w kolorze sza-
rym grubos¢ powtoki 50 mm

Laczna grubos¢ warstw min. 140 mm.

Dopuszcza sig zastosowanie innych alternatywnych rozwigzan zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania po uzgodnieniu z
projektantem konstrukcji. Blachy zeberkowe przekrywajace przestrzen w obrebie osadnikdéw wtornych zabezpieczy¢ od
zewnatrz z uwzglednieniem korozyjnosci srodowiska C4.

Elementy z grupy B:

Konstrukcje reaktora nalezy zabezpieczy¢ przed korozja zgodnie z norma PN — 61/B-06253.
Wszystkie powierzchnie z grupy B zabezpieczy¢ przed korozja wg ponizszej instrukcji wykonania i odbioru powlok antykoro-
zyjnych:

Dane techniczne powtoki:

Sktadniki zestawu: Farba podktadowa

Warunki techniczne: Wg warunkéw producenta.

Rozcienczalnik: karbomidowy.

Stopien czysto$ci podioza: 2 wg PN-70/H-97050.

[lo$¢ warstw: 2

Srednia grubo$¢ powtoki w pm: 70-75

Warstwa nawierzchniowa: Emalia epoksydowa dwusktadnikowa
Symbol: 7429-092-990.

Warunki techniczne: Wg warunkéw producenta.

Utwardzacz: Utwardzacz

Rozcienczalnik:

Ilo$¢ warstw: 2 pedzlem; 3 natryskiem.

Srednia grubo$¢ powtoki w pm: 160-170.

Elementy z grupy C:

Zabezpieczenie przez cynkowanie - w tej sytuacji elementy mozna taczy¢ ze sobg tylko za pomocg $rub ocynkowanych. Jesli
wystapi w trakcie montazu spawanie - miejsca spawow nalezy uzupehnic np. srodkiem (cynk w aerozolu).

Podczas malowani zachowac¢ przepisy BHP.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.
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6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakoSci.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlegaja sprawdzeniu w zakresie:

- zgodnos$ci z dokumentacjg i przepisami;

- poprawnoscig montazu, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolacji;

- sprawdzenia prawidlowosci natozenia powtok ochronnych;

- sprawdzenia poprawnosci i prawidlowo$ci wykonania polgczenia urzadzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
proby tego potaczenia wraz z pomiarem wymaganych parametréw, szczelnosci poltaczen migdzy elementami;

- wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy $rodkéw nie reagujacych z elementem
wbudowanym;

- wykucie niezbednych otworéw montazowych;

- niezbgdne obetonowanie otworow wbudowanych w otwory montazowe;

- prace porzadkowe;

- wykonanie niezbednych badan i pomiarow.

Sprawdzenie jakoSci wykonanych robdt obejmuje ocene:

- prawidlowosci potozenia budowli w planie;

- prawidlowos$ci wykonania podpor konstrukeyjnych;

- odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

- prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakos$¢ materiatow i spoin;

- szczelnos¢ dla elementow, ktorych szczelno$é jest wymagana;

- stan elementow konstrukcji i powltok ochronnych;

- stan i kompletno$¢ polaczen.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci i
jakosci.

9.Podstawa ptatnoSci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10.Przepisy zwiazane.
PN-65/M-69013 Spawanie gazowe.
PN-85/M-69775 Kontrola spawdw.
PN-77/B-06200 Kontrola spawow.
PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja, przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.
PN-70/H-97052 Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrukcji stalowych, ogolne wytyczne.
PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe budowlane, wymagania i badania.
PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztattownikoéw
profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomigdzy réoznymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w
wymaganiach.
PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowania rob6t budowlanych warunki techniczne
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Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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ST - 01.06
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

CPV 45262500-6
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt murowych dla zadania
,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo wielkopolskie”

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robot
murowych.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materiatlow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt murowych wg zasad niniejszej ST sg migdzy innymi:
- bloczek z betonu komoérkowego M 500-700 59x24x24cm,
- cegla dziurawka (draz.) 25x12x6,5¢m,kl.5,
- cegla budowlana petna 25x12x6,5cm - k1.15,
- kratki wentylacyjne z blachy stalowej z zaluzjg surowe 14x14 cm,
- zaprawa cementowa,
- zaprawy budowlane zwykte,
- piasek do zapraw.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i
mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezla betoniarskiego (obowigzkiem
Inzyniera jest zatwierdzenie receptur na wytwarzane zaprawy wytwarzane na budowie).

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla Iub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Cegla budowlana pelna klasy 15 wg PN-B-12050:1996.

Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm. Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdéwkowych, peknietych do 10% iloSci cegiet badanych.

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%. Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa. Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona
z wysokos$ci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta si¢ na kawalki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie. Ilos¢
cegiel nie spetniajagcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet,

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet,

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Bloczki z betonu komérkowego.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ci¢zaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258. Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
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3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i
szkodliwymi wplywami atmosferycznymi.
Cegla ceramiczna petna powinna by¢ ukladana na $rodku transportowym na rab rownolegle do kierunku jazdy. Cegla
dziurawka oraz pustaki kominowe powinny by¢ uktadane na $rodku transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w
jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku jazdy. Dodatkowo kazda warstw pustakéw kominowych powinna by¢
przetozona wyscioltkg. Ewentualne wolne miejsca migdzy §cianami srodka transportowego a zatadowanym stosem cegiet
powinny by¢ wypeltnione materiatem wysciotkowym.
Na placu budowy cegle pelng uktada si¢ na terenie wyréwnanym w koztach po 250 sztuk wg poszczegodlnych klas, a cegle
dziurawke po 200 sztuk.
Pustaki kominowe sktaduje si¢ w stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk w 2 rzedach na wysokos¢ 10 warstw.

5. Wykonanie robot.

5.1.0golne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robdt zawarte sa w ST ”Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.

Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu $cian gldownych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowaé strzgpia zazebione koncowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréow powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikoéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy
wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny mur6w, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiel 1 uszkodzonej zaprawy.

Roboty nalezy rozpocza¢ od pomiarow. W trakcie wznoszenia $cian w otworach drzwiowych montujemy oscieznice stalowe,
a w naroznikach katowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom gory oscieznicy zamontowa¢ 205 cm nad planowanym poziomem
podtogi. Nadproza nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykona¢ zaczynajac od wyznaczenia poziomu posadowienia belek
(ppbs). Poziom ppbs ustali¢ w odniesieniu do projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach sgsiadujacych i innych

otworéw znajdujacych sie w tej samej plaszczyznie $ciany. Sciany w strefie podporowej wykona¢ do poziomu o 5 cm
nizszego od projektowanego ppbs. Nastepnie przystgpi¢ do wykonania poduszek betonowych pod belki z betonu min. B-15 o
konsystencji plastycznej uktadajac w miejscu planowanego podparcia nadproza beton z nadmiarem i uktadajac na nim belki.
Po 7 dniach prowadzenia pielggnacji betonu mozna przystgpi¢ do wykonania $ciany na nadprozu. Ustawienie i rozebranie
rusztowania w miar¢ potrzeb.

Mury z cegly pelnej i bloczkéw:

a) Spoiny w murach.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
-10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm,
a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeltnia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
-Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana
powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



41

-Potaczenie murow stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rdznigcej si¢ wigcej niz 0 Smm
nalezy wykonywac¢ na strzepia zazgbione boczne.

Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac¢ wedhug tych samych zasad, jak mury z cegly pelne;.

W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegle petng. W
przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegly
peinej.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jako$ci zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Materialy:
Przy odbiorze cegly i bloczkow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach i bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,
- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,
- wymiaréw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i peknige,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly i bloczkow przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczego6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy:
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencj¢ w sposob podany
w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli
Dopuszczalne odchylki [mm]
Rodzaj odchytek ;m(l)li.r}lrowan mury
ep niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na calej dhugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu )
—na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dhugosci 10
Odchylenia wymiarow otwordéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢é +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10
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7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Odbidr rob6t murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych. Podstawe do
odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik budowy,
zaswiadczenie, o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe, protokotu odbioru poszczegolnych etapdéw robot
zanikajacych, protokétu . Wszystkie roboty objete w/w podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10.Przepisy zwiazane.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly, wymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane cerami
PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dot. Cementu,
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw; PN-86/B-30020 Wapno.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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ST -01.07
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJA I POKRYCIE DACHU
CPV 45261000-4
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji i pokrycia dachu dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekdéw przy ul. Btankowej w Sompolnie,
powiat koninski, wojewodztwo wielkopolskie”

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
konstrukeji dachu oraz pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu konstrukeji i pokry¢ dachowych wg zasad niniejszej ST sa migdzy innymi:
- przekrycie samonos$ne dachowe typ KS9 o srednicy wewnetrznej 9,0m,

Budynek socjalno techniczny:
- Konstrukcja istniejaca z ptyt zelbetowych nachylenie o=~ 3°,
- Wykonczenie zewngtrzne: Papa termozgrzewalna w kolorze grafitowym.

- Wolne przestrzenie pomigdzy osadnikami wtornymi a obudowg $cian przykry¢ blachg zeberkowa gr.6mm (S235JRG2)
mocowang poprzez spawanie do gornego pierscienia osadnikow wtornych oraz rygli $ciennych obudowy ze spadkiem 0,5%
w kierunku okapu.

- Obrobki blacharskie wg systemu producenta ptyt warstwowych, powlekane z blachy gr. min. 0,55mm.
Kolorystyka dostosowana do obudowy $cian i dachu. Laczniki, uszczelnienia itp. wg wytycznych producenta. Obrobki
powinny by¢ zabezpieczone powlokami do kategorii korozyjnosci Srodowiska nie mniejszej niz C3.

- Wiata technologiczna - Pokrycie z ptyty poliweglanowej 4-komorowej gr.16mm.

Obrobki blacharskie oraz opierzenie wykona¢ z blachy ocynkowanej w kolorze pokrycia. Rynny oraz rury spustowe wykonaé
z PCV wg wytycznych na rysunku.

- Plyta warstwowa dachowa PWD-S 150 rdzen styropianowy, oktadzina metalowa dwustronnie, poliester potysk.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,
Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisOw obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotlowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogéle zasady wykonania robot.
Ogodle zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
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5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot.
Roboty wykonania i montazu konstrukcji i pokrycia dachu nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg przy udziale srodkow,
ktére zapewnig osiagni¢cie projektowanej wytrzymatosci uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Przekroje i
rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektows.

Wymagania ogélne dla podlozy.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN- 80/B-10240, w przypadku za$§ podlozy nie
ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podioza powinna by¢ réwna, przeswit pomigdzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o dtugo$ci 2 m nie moze
by¢ wickszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podloza z pionowymi plaszczyznami elementéw ponaddachowych
nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju
trojkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy od strony kalenicy wykona¢ odboje o
gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

Warunki przystapienia do robot pokrywczych papa.

Do krycia potaci dachowej papa mozna przystgpic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podktadu z dokumentacja techniczna,

- po oczyszczeniu polaci dachowej z réznych zanieczyszczen (wiorow, cegiel, gruzu),

Krycie dachu papg winno by¢ przeprowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5°C.

Do klejenia papy powinny by¢ stosowane lepiki asfaltowe na zimno. Pierwsza warstwa papy (papa asfaltowa podktadowa)
powinna by¢ przybita do desek gwozdziami. Polaczenia mi¢dzy pasami papy na zaktad, - lepik na zimno. Warstwg papy
termozgrzewalnej podktadowej nalezy przyklei¢ lepikiem do papy asfaltowej. Zaktady pasow papy termozgrzewalnej
podktadowej — taczenie poprzez zgrzewanie palnikiem propan-butan. Warstwe papy termozgrzewalnej wierzchniego przykleié
nalezy do papy podktadowej, taczenia - zgrzewanie palnikiem.

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych zgrzewalnych.

- prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych modyfikowanych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 o C;
nie nalezy wykonywac prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze;

- w miejscach dylatacji konstrukcyjnej dachu, po obu stronach szczeliny dylatacyjnej zgrza¢ do podtoza betonowego pasek
papy o szer. 25 — 30 cm docigty z papy podktadowej oraz uformowac wygigcie (zaktad) w kierunku szczeliny;

- na wczesniej przygotowane i zagruntowane podtoze utozy¢ ,,na sucho” papg¢ perforowana tj. bez klejenia do podtoza. Pasy
papy uktada¢ na 2-3 cm zaklad. Zgrzew warstwy hydroizolacyjnej z podtozem nastepuje poprzez otwory w papie
wentylacyjnej. Papy wentylacyjnej nie nalezy uktada¢ w odlegtosci 50 cm od : paséw przyokapowych, komindw, Scian i
wylazow dachowych. Pasy niepokryte papa wentylacyjng uzupetni¢ papa podktadowa;

- jako podktadowa warstwe wodoszczelna nalezy zastosowaé pape asfaltowa modyfikowana na osnowie z wtdkniny
poliestrowej. Pape uktadaé pasami rownolegtymi do okapu i zgrzewa¢ do podioza na catej powierzchni. Przed utozeniem papy
nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastgpnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i
ewentualnym koniecznym przycigciu, zwina¢ ja z dwoch koncow do srodka. Miegjsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie
papy (z ktorym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i wtopi¢ posypke na catej szerokosci zaktadu

szpachelka.

Pape¢ uktadac na zaktady podtuzne 10 cm i zaktady poprzeczne 12 — 15 cm. Papg podktadowa przy okapach zakonczy¢ ok. 5
cm przed krawedzig zagiccia obrobki blacharskiej pasa okapowego.

- miara jakoS$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1 cm na calej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyplyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdhuz brzegu rolki, nalezy docisnaé¢ zaktad watkiem z silikonowa rolka.

- wierzchnia warstwg wodoszczelna wykonac z papy asfaltowej modyfikowanej na osnowie z wtokniny poliestrowej. Pape
nalezy zgrzewac na catej powierzchni do papy podktadowej. Zaktady podtuzne papy 8 cm, poprzeczne 15 cm. Sposob
uktadania i zgrzewania jak dla papy podktadowej. Pape nawierzchniowa przy okapach zakonczyé¢ ok. 1 cm przed krawedzig
zagiecia obrobki blacharskiej pasa okapowego.

- w poszczegdlnych warstwach pokrycia, arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie przy kryciu
dwuwarstwowym o 1/2 szerokosci arkusza;

Warunki przystapienia do robdt pokrywezych dachowka

Do wykonywania robot pokrywczych dachdwka mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robot konstrukeyj-
nych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty pokrywcze mogg by¢ wy-
konywane po zrealizowaniu poprzedzajacych je prac na dachu takich jak:

— deskowanie i pokrycie papg koszy (zlewoéw) dachowych,

— wyprowadzenie przewodow wentylacyjnych ponad dach,

— wykonanie kominow i nasad kominowych,

— otynkowanie lub spoinowanie kominéw,
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— osadzenie masztow, nozek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementow przechodzacych przez pokrycie dachowe, nie
osadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego uktadanych w trakcie wykonywania robot
pokrywczych,

— wykonanie obrobek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych
elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe.

Podstawowe zasady montazu blach dachowych.

Blachy dachéwkowe, blachy trapezowe (stosowane jako pokrycie dachowe) oraz blacha z rabkiem stojagcym powinny by¢
uktadane na tatach drewnianych lub stalowych w odpowiednim rozstawie.

Dla blach trapezowych rozstawy podpoér sg uzaleznione od wysokosci profilu, grubosci blachy, kata nachylenia dachu oraz
potozenia obiektu w strefie wiatrowej i $niegowej. W tym przypadku rozstaw podpor musi by¢ obliczony i podany przez
uprawnionego projektanta.

Punktem odniesienia przy montazu blach jest okap: blachy nalezy uktada¢ prostopadle do niego. Arkusze blachy mozna
montowac zaréwno od prawej jak i lewej krawedzi dachu. W przypadku blach dachéwkowych i duzego nachylenia dachu
wygodnie jest zacza¢ uktadanie od lewej strony (arkusze podsuwamy wowczas pod wezeséniej utozone).

Przycinanie.

Do cigcia nalezy uzywac noza wibracyjnego (tzw. nibler) albo pitki recznej do blach, a do cig¢ wzdtuznych mozna stosowaé
nozyce do blach grubych (tzw. kaczki). Rozcigte krawedzie sg zabezpieczone antykorozyjng powtoka cynku, ktora przylega do
rdzenia stalowego i1 podczas cigcia zalewa jego brzegi. Krawedzie cigcia nie wymagaja zabezpieczenia.

UWAGA! Zastosowanie pity tarczowej jest niedopuszczalne, gdyz wytwarza ona zbyt wysoka temperature, powodujaca
wypalanie powltoki organicznej i cynkowej, co w rezultacie moze sprzyja¢ powstawaniu ognisk korozji.

Mocowanie wkretami.

Do mocowania shuzg wkrety samowiercace posiadajace uszczelke neoprenowg zapewniajacg trwato$¢ potgczen mimo
napre¢zen dachu. Przecigtne zuzycie wynosi ok. 7 — 10 szt./m2 (wraz z montazem obrdobek).

Wkret nalezy zawsze mocowac w Srodek fali niskiej.

Rynny i rury spustowe oraz obrébki blacharskie.

Odcinki rynien taczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta - zaktady wykona¢ w kierunku sptywu wody; rynne
zakonczy¢ denkami. Rynny mocowac¢ za pomocg uchwytow rynnowych rozstawionych w odleglosciach nie wigkszych niz
0,5m.

Uchwyty wpusci¢ w podtoze na glebokos¢ rowng grubosci uchwytu.

Spadki rynien powinny wynosi¢ 0,5-2%.

Rury spustowe mocowaé do Sciany za pomocg uchwytdw w rozstawie, co 3m — potgczenie rury spustowej z rynng wykonac za
pomocg sztucera.

Obrobki z blachy nie stosowaé bezposrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrobki przed korozjg zastosowac podktad z blachy, a obrobki wykonac z blachy ocynkowanej
0,6-0,7mm. Arkusze blachy stalowej ocynkowanej taczy¢ na rabek pojedynczy lezacy o szerokosci 15-20mm lub podwojny
stojacy o wysokos$ci 20-30mm.

Przy szerokosci obrobek od 30 do 80cm wykona¢ dodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszczonej w odleglosci
30cm od krawedzi, przy pomocy gwozdzi blacharskich.

Przy szerokosci obrobki powyzej 80cm wykona¢ mocowanie do dwoch listew trapezowych - obrobki blacharskie pokryé z
blachy trapezowej wykonywac¢ z blachy o grubosci 0,552mm i zabezpieczy¢ przed korozja powtoka cynkowa, powtoka
cynkows, pasywowang lub powtoka cynkowa powlekang tworzywami sztucznymi lub lakierami ochronnymi. Obrobki
mocowac do blach za pomocg nitéw jednostronnych.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlegaja:
- zgodno$¢ charakterystyki materialdéw z Dokumentacjg Projektows,
- badania prawidtowosci tacenia.
- szczelnos$¢ pokrycia, jakos$¢ potgczen,
- zamocowanie rynien, rur spustowych, sprawdzenie spadkow,
- sposob utozenia blachy,
- szczelnos¢, sposob utozenia folii dachowe;j, zaktady,
- obrobki blacharskie, zgodno$¢ z dokumentacjg, rodzaj materialu, sposob wykonania.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



47

Badania prawidlowosci lacenia.

Lacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:

— przekroju i rozstawu fat,

— poziomu fat,

— zamocowania fat.

Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do 1 cm.

Sprawdzenie poziomu lat przeprowadza si¢ przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty kontrolnej o dlugosci 3 m z
poziomnica.
Zamocowanie lat sprawdza si¢ poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwo$ci za pomocg proby oderwania taty od krokwi
przy uzyciu dhuta ciesielskiego.
Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomoca sznura murarskiego lub drutu napigtego wzdhiz
badanego rzedu dachowek, poziomnicy, trojkata ciesielskiego oraz miarki z podziatka milimetrows. Sprawdzenie nalezy
przeprowadzi¢ co najmniej dla trzech rzgdow kazdej potaci dachu, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania okreslone
Ww niniejszej specyfikacii.

Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zaktadow nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku
nasuwajacych si¢ watpliwosci co do prawidtowosci wykonania — za pomocg pomiaru przeprowadzonego z doktadnoscig do 5
mm, stwierdzajac czy zachowane zostalty wymagania okre§lone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie zamocowania dachéwek 1 uszczelnienia pokrycia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, badajac czy zostaty
zachowane wymagania okreslone w niniejszej specyfikacji.

Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposrod szczegdlnie na razonych na zatrzymywanie si¢ i przeciekanie
wody, sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy
wybrane miejsca podda¢ przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujacego sptywanie wody w kierunku od kalenicy do
okapu i jednoczesnie obserwowaé, czy splywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika
przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnigciu po-
krycia.

Sprawdzenie zabezpieczenia dachéwek na okapach nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, stwierdzajac czy zostaly zachowane
wymagania okre§lone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietow nalezy przeprowadzié przez oglgdziny i za pomocg pomiaru.
Prostoliniowo$¢ utozenia gasiorow nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie taty dtugosci 3 m i pomiar przeswitu pomigdzy tatg a
powierzchnig gasiorow z doktadnosciag do 5 mm, stwierdzajac czy zostaly zachowane wymagania okre$lone w niniejsze;j
specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zlewow (koszy) nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie ich wykonania z
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji za pomoca ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczelnosci.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrobek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w PN-61/B-10245.

Sprawdzenie rownosci powierzchni pokrycia dachowka ceramiczng przeprowadza si¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Kontrola wykonania pokrycia i obrobek blacharskich:

- kontrola wykonania pokrycia i obrobek blacharskich polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a/ w odniesieniu do prac zanikajacych — podczas wykonywania prac pokrywczych;

b/ w odniesieniu do whasciwosci catego pokrycia — po zakonczeniu prac pokrywczych;

Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny, jesli wszystkie wlasciwosci materiatow i robot w zakresie podktadu, pokrycia i
obrobek sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat technicznych i
instrukcji montazu producentow.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



48
7. Obmiar robot.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy
przeprowadzaé dla tych robét, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie :
- podktadu
- jakosci zastosowanych materiatlow
- doktadnosci wykonania obrobek i ich polaczenia z pokryciem, podktadem i urzadzeniami odwadniajacymi;
Sprawdzenie prawidlowos$ci spadkéw i szczelnos$ci pokrycia nalezy przeprowadzi¢ glownie w miejscach narazonych na
zatrzymywanie si¢ wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze $cianami, kominami).
Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac¢ dziataniu
strumienia wody przez okres nie krotszy ni_15 minut i obserwowacé czy sptywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni
pokrycia. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnigciu pokrycia.
Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania tj.: uchwytow, denek i wpustéw rynnowych oraz
potaczen poszczegodlnych odcinkow rynien i dylatacji. Nalezy takze sprawdzi¢ szczelno$¢ rynien i ich spadki. Sprawdzenie to
zaleca si¢ wykona¢ poprzez nalanie wody do rynien. Sprawdzenie rur spustowych dotyczy potaczen w szwach pionowych i
poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostoliniowos$ci i kierunku pionowego; nalezy tez sprawdzic,
czy rury nie maja dziur i peknigé.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali odporne;j
na korozje. Cz¢$¢ 3: Stal odporna na korozjg.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.
PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia cze¢$ci zlacznych.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharki budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie przy odbiorze.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-27618 — Papa asfaltowa, zgrzewalna na osnowie zdwojonej, przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-71/B-10240 — Papowe pokrycia dachowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-74/B-24620 — Lepik asfaltowy, stosowany na zimno.
PN-77/B-020110bcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-63/B-10243 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.
PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-12030:1996/ Az1:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana
Azl).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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ST -01.08
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKOWANIE
CPV 45410000-4
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i
wewngetrznych dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewddztwo wielkopolskie”

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoséci wykonania tynkow zewnetrznych i wewngtrznych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéw zewngtrznych i wewnetrznych wg zasad niniejszej ST sa:
- tynk cienkowarstwowy mineralny o fakturze ,,baranka” (uziarnienie wypetniacza 1,5-2 mm),
- tynk mozaikowy,
- tynk zewngtrzny cementowo — wapienny kat I11,
- masy tynkarskie mozaikowe,
- zaprawa gipsowa szpachlowa,
- emulsja gruntujaca,
- cement portlandzki 25 z dodatkami,
- zaprawa cementowo-wapienna,
- piasek do zapraw,
- woda.

Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosei:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty. Do gladzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla Iub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, zZe temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objgtoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do
Imm oraz cementu.

Sktad poszczegolnych sktadnikow zaprawy wg. wymagan PN- 90B/-14501.
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Gips szpachlowy do wykonywania gladzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowej i
spelnia¢ w szczegdlnosSci nastepujace wymagania:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciagu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywac¢ odchylen od wymagan normy.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatdéw przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,
Materialy nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdow. Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisow obowiazujacych w publicznym transporcie drogowym 1i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0golne zasady wykonywania robot.
Ogodlne warunki wykonania robot zawarte sa w ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.
Ogolne zasady wykonywania tynkéw.
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich §rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki
zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podlozy.

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos$¢ podtoza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby Scierania, drapania (skrobania)
oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jako$¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Nalezy pamic¢taé przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze
pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nos$ne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.

Wykonawca powinien przedstawié inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskazac
mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych problemow.

Sprawdzenie podloza pod tynk.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, thuszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy poshuzyé
si¢ proba Scierania, drapania lub zwilzania. Proba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.
Proba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.
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Chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnos$¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Proba zwilZzania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czysta woda. Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjag wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace si¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych
réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt glebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru

- przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyrownac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wicksze niz 5 mm.

Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetnic najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie
stosowac¢ w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,whoski" - s6l krystalizujaca na powierzchni), naruszajgce przyczepnosé tynku do podtoza, musza zostaé
bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitow i
przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podioza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé odpowiedniego przygotowania.
Ocena wlasciwosci muru musi nastapic przed przystapieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonaweca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejgtnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk. Podane
wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegolnionych warunkow
(narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegolnych etapdw robot) majg znaczacy wptyw na jako$¢ prac
tynkarskich. Moga wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudnic prace tynkarskie lub tez sta¢ si¢ przyczyng
p6zniejszych uszkodzen tynku.

Najpozniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby
odpowiednio dostosowac powierzchni¢ obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego.

- Wptyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguly, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza si¢ do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegolnosci w okresie zimowym maja ograniczone zastosowanie.

- Ciepte warunki pogodowe.

Cieple warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Maja decydujacy wptyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco
poprawia jakos$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

- Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody
wywotane mrozem powstajg na skutek zwigkszenia objetosci przez zamarzajacg wode. Szkody te przybierajg postac thuszczacej
si¢ ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie mogg. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz
podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschnigcia.

Nalezy pamigtac, ze w przypadku okreslonych tynkoéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.
Przestrzega¢ wskazowek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

- Srodki zwigkszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowac specjalne zaprawy oraz szlamy
zwigkszajace przyczepnosc.

Zaprawy zwigkszajace przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajace przyczepnos¢ sa zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zgbatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy
metoda ,,mokre na mokre" lub tez dlugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobki dodatkowe; itp., podane sg w
opisie produktu.

- Szlamy zwigkszajgce przyczepnosc.

Szlamy zwigkszajace przyczepnos¢ sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje si¢ je z zawiesiny(dyspersji) zywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej dodaje si¢ cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlamow nalezy je odpowiednio czgsto mieszaé w naczyniu, co zapobiega osadzaniu si¢ cementu. Nalezy nanies$¢ tylko taka
ilo$¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazowek producenta.

Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkow sktada si¢ z nastgpujacych faz:
-Wyznaczenia powierzchni tynku.
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Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktore wbija sig, co 1,5m wzdhuz dlugosci i wysokosci $ciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuje si¢ placki z zaprawy i wygladza je rowno z gtdéwka gwozdzi. Nastepnie migdzy plackami narzuca si¢ pasy z
zaprawy i $ciaga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg rolg prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac¢ prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na $cianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pot cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubos¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastgpuje rownanie go za pomocg laty. Narzut w narozach wykonuje si¢ za pomocg pac w ksztalcie katownika.

-Wykonanie gtadzi.

gltadz wykonuje si¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca si¢ rgcznie i rozprowadza si¢ paca. Po
stezeniu gladzi zaciera si¢ ja packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie
zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go woda za pomoca pedzla.

Wykonanie gladzi gipsowych.

Masg szpachlowg naktada si¢ na powierzchni¢ rownomiernie, najlepiej za pomocg gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare
postepu prac nanoszong mase¢ nalezy sukcesywnie wygtadzaé. Zaleca si¢, aby przed wykonaniem gladzi wypetic¢ duze ubytki
w podtozu. Masg na $ciany naklada si¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku gérze. W
przypadku sufitow masg szpachlows naktada si¢ pasami w kierunku od okna w glagb pomieszczenia, ciggngc pace ,,do siebie”.
Po wyschnigciu masy drobne nierownosci nalezy usunaé papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate
niedoktadnos$ci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonno$ci
podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gladzi nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i przeciggow oraz zapewni¢ wlasciwg wentylacj¢ i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnigciu gladzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gladz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem
oktadzin zaleca si¢ powierzchnig gtadzi zagruntowaé emulsja.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jako$ci zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej
niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej o db. 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2
mm na 1 m i nie wigksze niz 4 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
InzZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST 1 wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.
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10. Przepisy zwiazane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i Wytrzymatos$ciowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu,
PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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ST -01.09
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot malarskich dla zadania
,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robot
malarskich.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t malarskich wg zasad niniejszej ST sg mi¢dzy innymi:
- farba emulsyjna nawierzchniowa wewnetrzna,
- farba emulsyjna akryl.nawierz.wewn.-kolor.,
- farba olejna do gruntowania przeciwrdzewna miniowa 60 %o,
- farba olejna nawierzchniowa,
- rozcienczalnik.

Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiada¢ ocen¢ higieniczng PZH. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie mozna stosowac
zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Parametry techniczne dla farb,
wydajnos¢ i czas schnigcia zgodnie z kartg techniczng producenta. Wskazéwki BHP i p.poz. zgodnie z kartg techniczng

producenta.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-

2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Rozcienczalniki.
Rozcienczalniki dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny by¢ przygotowane zgodnie z instrukcjg producenta farby i
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta

oraz zakresem ich stosowania.

Srodki gruntujace.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju

farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

Materialy powinny posiada¢ wszelkie atesty zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 r. w
sprawie wymagan, jakim powinny odpowiada¢ pod wzglgdem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu
opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.
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Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1.

5.2.

Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

Szczegélowe zasady wykonania robét.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnacé i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczong do malowania. Naprawié¢
uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i1 osadzeniu
innych przedmiotéw w $cianach.

Podktady pod powloke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

- rodzaju podtoza,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyroboéw malarskich),
- miejsca i warunkow malowania.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej, iz +5°C ( z zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie
nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpocz¢ciem

robot malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb. Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢
wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementdéw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

- oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowato$¢ betonu usunigte przez skucie, a nastgpnie
przeszlifowanie,

- gwozdzie oraz wystajace druty lub prety zbrojeniowe usunigte, a elementy stalowe wystajace z powierzchni betonu, ktore nie
mogg by¢ usunigte, powinny by¢ zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjna,

- wigksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdy i ztacza prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otwory nalezy wypetnic¢
zaprawa cementowa, co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby rownos¢ powierzchni i jej szorstko§¢ w
naprawianych miejscach odpowiadata rownosci otaczajacej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usungé przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie woda z dodatkiem
detergentow i nastgpnie sptukanie czystag woda.

Podtoza tynkowe powinny:

- pod wzgledem doktadno$ci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow zwyktych Iub pocienionych , a
powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkow powinny by¢ wyreperowane przez wypelnienie zaprawa i zatarte do lica:
w przypadku podtozy gipsowych — zaprawg gipsowa, dla pozostatych podlozy — zaprawa cementowg lub cementowo-
wapienna,

- powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, thuszcze itp.) chemicznych (wykwity
sktadnikow podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku,

- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatow malarskich.

Powloki jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow. Nie powinny Scieraé
si¢ ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza si¢ slady
pedzla.

Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, przeswitow podtoza, slady pedzla i odpryskow. Dopuszcza si¢
chropowatos$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajacego podioza. Powtoki nie powinny si¢ $cierac przy
potarciu tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potgczen o innym odcieniu i nat¢zeniu.
Nie dopuszcza si¢ widocznych plam lub zaglebien w miejscach wbicia gwozdzi. Przy zastosowanej powtoce malarskiej w
zaleznosci od producenta nalezy Scisle przestrzegaé¢ wytycznych technologii wykonywania robdt malarskich, opracowanych
przez producenta.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czeéciowo lub caltkowicie i wykonaé
powtornie.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegétowe zasady obmiaru robét.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub
$wiadectwach.
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farb, jednolitej barwy,
braku przes$witu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekéw, pgcherzy, sladow pedzla.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podtoza
i odpornosci powtoki na zmywanie.
Wyniki odbioru materiatéw i robdt powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.
10. Przepisy zwiazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe metody badan,
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,
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PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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ST -01.10

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY IZOLACYJNE

CPV 45320000-6
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot izolacyjnych dla zadania
,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
izolacyjnych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét izolacyjnych wg zasad niniejszej ST sg migdzy innymi:

- folia polietylenowa izolacyjna, grub. 0,3 mm,

- folia polietyleniowa izolacyjna, wyttaczana "kube”,

- ptyty ze skalnej welny mineralnej do dachow ptaskich gestos¢ 124,7 kg/m3 - grubosci 100 mm do
izolacji stropodachow bezposrednio pod pokrycia dachowe,

- ptyty ze skalnej welny mineralnej do dachéw ptaskich do izolacji stropodachow bezposrednio pod
powlokowe pokrycia dachowe - grubosci 120 mm,

- ptyta z polistyrenu ekstrudowanego 600x1250x40,

- plyty styropianowe EPS 70-040 (fasada),

- plyty styropioanowe .EPS 50-042,

- ptyty styropianowe .frez.EPS 100-038 (PS-E FS 20),

- masa asfaltowa izolacyjna do stosowania na zimno,opak. 20 kg,

- lepiki asfaltowe na goraco bez wypetniacza,

- emulsje asfaltowe izolacyjne,

Papa termozgrzewalna podkladowa ( PN-B-27618:1991 ).

Papa termozgrzewalna podktadowa jest produkowana na osnowie z widkien szklanych powleczonym asfaltem
modyfikowanym elastomerami ( SBS ). Powierzchnia zewngtrzna pokryta jest drobnoziarnista posypka mineralna, strona
spodnia zabezpieczona tatwotopliwa folia z tworzywa sztucznego. Parametry techniczne: osnowa: welon z widkna szklanego
80 g/m2; masa powtokowa: asfalt modyfikowany SSBS, wypelniacz; sita zrywajaca wzdtuz : min. 300 N; sita zrywajaca w
poprzek : min. 200 N; wydluzenie wzglgdne wzdhuz : do 2 %; wydtuzenie wzgledne w poprzek : do 2 %; odpornosé na
zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odpornos¢ na wysoka temperature: + 100 stopni Celsjusza. Pape¢ nalezy klei¢ do
podtoza metoda zgrzewania.

Pape nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i przed dzialaniem promieni stonecznych.

Pape przechowuje si¢ w jednej warstwie w pozycji stojacej, zabezpieczonej przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem.

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia ( PN-B-27618:1991 ).

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia jest produkowana z wysokiej jakosci asfaltéw modyfikowanych elastomerami (SBS).
Osnowg stanowi tkanina szklana o wysokiej wytrzymato$ci na rozerwanie. Powierzchnia zewngtrzna pokryta jest
gruboziarnista posypka papowa, wzdhiz jednego brzegu wstegi papy znajduje sie pas masy asfaltowej nie pokryty posypka,
lecz pasem folii z tworzywa sztucznego. Strona spodnia jest zabezpieczona latwopalng folia z tworzywa sztucznego.
Parametry techniczne: osnowa: tkanina szklana 200 g/m2; masa powlokowa: asfalt modyfikowany SSBS, wypetniacz; sita
zrywajagca wzdtuz: min. 900 N; sila zrywajaca w poprze: min. 900 N; wydtuzenie wzgledne wzdtuz: do 2 %; wydtuzenie
wzgledne w poprzek: do 2 %; odpornos¢ na zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odporno$¢ na wysoka temperaturg :
+ 100 stopni Celsjusza.

Pape nalezy klei¢ do podtoza metoda zgrzewania lub mozna mocowaé takze mechanicznie. Pape¢ nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem i przed dzialaniem promieni stonecznych. Papg przechowuje si¢ w jednej warstwie w pozycji stojace;,
zabezpieczonej przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem

Plyty styropianowe.
Plyty styropianowe winny spetnia¢ wymogi normy PN-B-20130/Az1:2001.

Do wykonania izolacji nalezy stosowac styropian o w odmianie FS — samogasnacej — zawierajacej srodki obnizajgce palnosc.
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Plyty styropianowe nie powinny reagowac chemicznie z zadnym statym materiatem budowlanym, jakie mozna spotka¢ na
placu budowy, nie zawiera¢ zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia, by¢ odporne réwniez na dziatanie wszelkiego
rodzaju kwasow, na starzenie. Niegnijacy w wilgotnym $rodowisku, zachowujacy swoje whasciwosci fizyczne, ksztalt i
wymiar, nie chtongc wilgoci. Stosowane wyroby winny by¢é wykonane zgodnie z wymogami z obowigzujgcymi normami,
winny posiada¢ aktualne Atesty i Aprobaty dopuszczajace je do stosowania.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,
Materialy nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu
pojazdéw. Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisOw obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotlowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogélne warunki wykonania robat.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegoélowe warunki wykonania robét.
Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane przez bardzo starannie przeszkolonych pracownikow.
Zwraca si¢ uwagg, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i w przewazajacej
ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powlok izolacyjnych.
Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem min. 3cm lub sfazowane pod katem 45 stopni.
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nicodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan obcigzenia.
Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
Powloki gruntujace nanosi¢ w dwoch warstwach - druga warstwa moze by¢ nanoszona po calkowitym wyschnigciu pierwszej
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz +5 st. C. Podczas wykonywania prac nalezy
stosowac si¢ $cisle do zalecen producenta materiatu uszczelniajgcego, zaréwno do ilosci warstw, jak i ich grubosci.

Izolacje przeciwwilgociowe.

Przygotowanie podkladu.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nicodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia. Powierzchnia
podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta, odttuszczona i odpylona.

Gruntowanie podkladu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsjg asfaltowq. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powloki
gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje termiczne pionowe.

Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty nalezy uktadaé na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przycigte na miare bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe
uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy
wykona¢ 50 cm wysokos$ci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty a nastepnie wykona¢ drugg warstwe Sciany. W czasie
przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

Izolacje termiczne poziome.
Sprawdzenie i przygotowanie podtozy; powinny by¢ rowne i czyste. Utozenie termoizolacji luzem na podtozu lub pomigdzy
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ksztaltownikami konstrukcji nosnej $cian i dachu Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciaglta i mie¢ statg grubos¢. Pyty izolacyjne
powinny by¢ uktadane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw plyt nalezy uktadac je mijankowo tak, aby przesunigcie stykow w kolejnych warstwach wzgledem
siebie wynosito co najmniej 3 cm. Phyty przeznaczone do jednej warstwy powinny miec jednakowa grubo$¢. Roboty
termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki
sposob, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzaca z innych zrodet.

Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgsci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadaé si¢ z jednej lub
dwodch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem mi¢dzy soba w sposob ciagly na catej powierzchni. Izolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej ulozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach. Do klejenia pap
asfaltowych nalezy stosowaé wyltgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji
powinno wynosi¢ 1,0—1,5 mm. Szerokos$¢ zakladéw papy zaré6wno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Wymagana jako$¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.
Odbioér materialdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnos$ci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
InzZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki. Odbior przeprowadzi¢ przed zakryciem robot.
9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
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PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe. Instrukcje wybranych
producentow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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ST -01.11
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OTWOROWA

CPV 45421000-4
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowej
dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewodztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie stolarki
okiennej i drzwiowe;j.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczgce materialéw i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu roboét stolarki okiennej i drzwiowej wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- okna PCV,
- drzwi wewnetrzne drewniane,
- drzwi wejsciowe z PCV.
- drzwi aluminiowe 130x210cm.
- bramy segmentowe podnoszone ocieplone gr.42mm - podnoszona automatycznie 3,50x2,80m.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogélne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robo6t zawarte sg w ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Dokumentacja techniczna dotyczaca okien i drzwi powinna zosta¢ sprawdzona przed przystapieniem do produkcji , ze
szczegblnym uwzglednieniem wymagan dla kazdego typu drzwi, zestawienia ilosci, wymaganych parametréow technicznych i
uzytkowych, zgodnosci z obowigzujacymi przepisami, normami i aktualng Aprobatg Techniczng. W przypadku jakichkolwiek
niezgodnosci skontaktowaé si¢ z projektantem
- Nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ sprawdzenia iloéci wszystkich typow drzwi oraz wszystkich wymiaréw i warunkow w
naturze, przed ztozeniem zamowienia.
- Montaz powinien odbywaé zgodnie z instrukcjg i wymaganiami producenta, w celu uzyskania prawidtowych rozwigzan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowanych parametrach zgodnych z dokumentacja projektows
- Montaz wyposazenia dodatkowego nie moze naruszac¢ zadnych, potwierdzonych przez producenta parametrow
drzwi, co musi by¢ uwzglednione przez Wykonawcg. Elementy osprzetu, okué czy wyposazenia muszg by¢ kompatybilne z
zastosowanym systemem.
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- Drzwi nie moga w stanie petnego otwarcia zaweza¢ drogi ewakuacyjnej, ponizej wymaganej jej szerokosci.
- Dokumentacja projektowa drzwi oraz $cian przeszklonych, facznie z montowanymi w nich drzwiami -
po stronie Wykonawcy (rysunki wykonawcze i warsztatowe systemu oraz komplet niezbgdnych dokumentow).
Wszystkie sktadniki systemu powinny by¢ ujete w aprobacie technicznej calego rozwiazania i posiadaé certyfikat zgodnosci.
- Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystkie materiaty i sktadniki pasowaty do siebie (powinny
pochodzi¢ z jednej rodziny - systemy kompatybilne jednego wybranego producenta) i spetniaty wymagania wykonawcze i
projektowe. Uniwersalno$¢ systemu dodatkowo zwigksza mozliwos¢ dokonania wyboru pomiedzy kilkoma wariantami
rozwigzan réznych szczegdtéw konstrukeyjnych (np. uszczelnienia progowego drzwi).
- Mocowanie i wykonanie elementéw nosnych zgodnie z przyjetym do zastosowania systemem.
- odchytki graniczne wymiaréw liniowych i odchyitki od prostokatnosci nie mogg by¢ wigksze niz dla klasy tolerancji
2 wg PN-EN 1529;
- odchylki ptaskoSci muszg miesci¢ si¢ w tolerancji 2 wg PNEN 1530.
- ugiecie od obcigzenia rownomiernie roztozonego, liniowego, sita pozioma lub momentem skupionym nie powinno
przekroczy¢ wartosci h/350 lub 10mm lub dopuszczalnej granicy ugigcia szkta. Dla obcigzen dynamicznych uderzenie
ciatem migkkim: z energig 250J nie moze powodowaé zniszczenia w sposOb zagrazajacy bezpieczenstwu
uzytkowania; z energig 90J nie moze spowodowac¢ odksztatcen trwatych; przemieszczenie dorazne nie moze
przekroczy¢ 1/140 wysokos$ci lub 20mm. Powstajace przy uderzeniu uszkodzenia powinny by¢ tatwo naprawialne.
Uderzenie ciatem twardym z energig 3,75J nie moze spowodowac pgknigé i zarysowan. Na wysokosci 110 cm nad
poziomem podtogi, nalezy uwzgledni¢ obciazenie poziome od ,,naporu thumu”.
W oparciu o te wartosci Wykonawca powinien wykona¢ wymiarowanie przekrojow nosnych i kompletnej konstrukcji
przez uprawnionego inzyniera, a przed rozpoczeciem robot przedtozy¢ je do akceptacji.
— Wszystkie wsporniki i elementy mocujgce uzywane do mocowania $ciany powinny by¢ zabezpieczone termicznie i
antykorozyjnie. Mocujace czesci metalowe wylacznie ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu wymagan zabezpieczen
antykorozyjnych.
— Mocowania przewidziane przez rozwigzania systemowe i spetniajace odpowiednie wymagania dla zapewnienia wymaga-
nych parametrow i warunkow statycznych.. Wyznaczenie miejsc kotwienia zgodnie z dokumentacja projektowa.— Mocowania
muszg by¢ dobrane i zwymiarowane tak, aby przenosity wszelkie sity od obcigzen w danej lokalizacji.
— Roboty montazowe wraz ze wszystkimi elementami mocujacymi jak np. kotki, §ruby, wkrety, trzpienie, kagtowniki stalowe,
ksztattowniki itp. a takze ewentualng podkonstrukcje, (jezeli bedzie konieczna) nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych;
elementy takie nie beda rozliczane odrebnie.
— Konstrukcje drzwi i $cianek przeszklonych nalezy wykonywaé¢ wedtug wymiaréw z natury i wedlug zatwierdzonych
rysunkow warsztatowych, przy uwzglgdnieniu przewidzianych tolerancji wymiarow.
Rysunki detali w zakresie niezbednym do realizacji robot sporzadzi Wykonaweca i przedtozy je Inspektorowi Nadzoru do ak-
ceptacji w czasie, pozwalajacym na terminowe rozpoczecie rob6t na budowie.

— Uwzgledni¢ koniecznos$¢ dostawy i montazu drzwi wedlug wytycznych zawartych w specyfikacji oraz wymagan producenta.
Drzwi powinny by¢ montowane zgodnie z instrukcja i wymaganiami Producenta, w celu uzyskania prawidtowych rozwigzan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowanych parametrach, zatwierdzonych przez Zamawiajacego.

— Montaz wyposazenia dodatkowego nie moze narusza¢ zadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw

drzwi co musi by¢ uwzglednione przez Wykonawce.

— Drzwi nie mogg w stanie pelnego otwarcia zawezaé drogi ewakuacyjnej, ponizej wymagane;j jej szerokosci.

— Dostarczy¢ kompletne gotowe skrzydta i oscieznice drzwi.

— Zainstalowa¢ drzwi w $cianach w lokalizacjach pokazanych na rysunkach. Potaczenia ramy ze $ciang wypelnic¢
odpowiednim wypelnieniem i jezeli bedzie taka konieczno$¢ wykonczy¢ odpowiednimi profilami maskujacymi. Sposdb
wykonczenia przedstawi¢ do akceptacji.

— Nalezy uwzgledni¢ grubo$¢ wykonczenia posadzki oraz grubo$ci warstw wykonczeniowych $cian.

Po zakonczeniu wszystkich prac zamontowac skrzydta drzwi i wyregulowa¢ pionowo i prostopadle, z maksymalnym
odchyleniem przekatnej 2 mm.

Bezposrednio przed odbiorem zamontowa¢ wszystkie elementy metalowe (okucia) zgodnie z wymaganiami producenta.

— Zamocowang stolarke nalezy uszczelni¢ przez wypehienie szczeliny migdzy osciezem, a o$cieznicg materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu $§wiadectwem ITB (dla drzwi ppoz. - materialy specjalne). Zabrania si¢ uzywaé do
tego celu materialdw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

— Montaz oku¢ tj. klamek, zamkow itp.

— Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy pozostawi¢ zamknigte.

— Usung¢ folig i ewentualne zabrudzenia.

Podczas osadzania stolarki i §lusarki nalezy zachowac; nastgpujace warunki:

- osadza¢ elementy stolarki i Slusarki do pionu i poziomu;

- mocowac o$cieznice w odleglosci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;

- odlegto$¢ punktéw mocowania os$cieznic pionowych nie wigksza niz 100cm dla okien i 70cm dla drzwi;
- osadzenie $lusarki rownoczesne z murowaniem lub w przygotowanych gniazdach;

- uszczelni¢ elementy stolarki i Slusarki na catym obwodzie pianka poliuretanowa.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



68

Zalecenia ogdlne.

Wykonawca powinien dokonaé montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegdtows instrukcja wbudowania tych wyrobow,
dostarczong przez kazdego producenta.

Wyroby stolarki budowlanej moga by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Rownocze$nie ze wznoszeniem muréw moze by¢ osadzona stolarka budowlana jedynie w $cianach
dziatowych o grubosci ponizej 25 cm.

Stolarke nalezy zamontowa¢ w o$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.

Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnialy skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem. Przed
dokonaniem zamoéwienia stolarki nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary przygotowanych otworow.

Przygotowanie oSciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktérych ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni oécieza, oscieze nalezy
naprawic i oczyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pgknigcia,
wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypekni¢ kitem syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otworem okiennym lub drzwiowym
a o$cieznicg powinien wynosic:

- na szerokos¢ otworu 2 — 6 cm,

- na wysokos$¢ otworu 5 — 9 cm.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowane oScieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach Iub
listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

- na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac¢, co najmniej po dwa elementy mocujgce w odleglosci nie
wiekszej niz 200 mm od naroza,

- maksymalna odlegto$¢ pomi¢dzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu odksztatcen podczas
zamykania,

- na szerokosci elementu — jeden element kotwiagcy na 1 mb.

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu, poniewaz wchodzi w reakcje z PCV), a
szczeling przykry¢ listwg. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wigcej niz 3 mm.

- Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wigkszej niz 700 mm stosowane sa klocki podpierajgce utatwiajace prawidtowe
ustawienie skrzydta wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokos¢ okna przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa
komplety klockow. Klocki podpierajace stosuje si¢ zawsze, jezeli szerokos¢ okna przekracza jego wysoko$¢.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny migdzy o$ciezem a oScieznicg
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu
materialow wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy
doktadnie zamkngc.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Podokienniki wewngtrzne o matym
wysiegu osadza si¢ w ten sposob, ze najpierw wykuwa si¢ w oscieznicach niewielkie bruzdy, nastgpnie wyréwnuje si¢ zaprawg
mur podokienny, dajac mu maty spadek do $rodka pomieszczenia i na tak wykonanym podtozu uktada si¢ podokienniki na
zaprawie cementowej. Przy podokiennikach o wigkszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowej
wsporniki stalowe.

Osadzanie stolarki drzwiowej.

Oscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Elementy stalowe mogg by¢ rowniez przymocowane
do muru lub betonu za pomocg $rub i nakretek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych lub zabetonowanych kotew.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085 Az2:1997,
PN-88/B10085Az3:2001. Ocena jako$ci powinna obejmowacé: sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw, sprawdzenie jakosci
materiatow, sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania
skrzydet i elementéw ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Odbiorowi podlegaja:
- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgodnos$¢ z zamowieniem,
- sposdb zamocowania i osadzenia stolarki,
- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu oscieznic,
- sprawdzenie poprawnosci otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa ptatnoSci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10.Przepisy zwiazane.
PN — 88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie.
PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zmiana Az 2).
PN — 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zmiana Az 3).
PN — B — 05000 : 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN — EN — 1670 : 2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan.
PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.
PN — B — 13079 : 1997 Szklo budowlane: szyby zespolone.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek dla zadania
,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczgce materialéw i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu posadzek wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
Budynek socjalno-techniczny:
- warstwa wyréwnawcza gr 20 cm,
- izolacje z papy asfaltowej na sucho pozioma - dwie warstwy ze smarowaniem zaktadow z wywinigciem na $ciany,
- izolacje cieplne z ptyt styropianowych gr. Scm poziome na sucho - jedna warstwa,
- izolacje z folii PE pozioma - dwie warstwy,

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki z zaprawy cementowej grubosci 40 mm zatarte na ostro,
- gres z cokolikami wys. okoto 15 cm.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych Iub norm.

Woda.

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode¢ odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogélne zasady wykonania robot.
Ogodlne warunki wykonania robot zawarte sa w ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Ogodlne wymagania wykonania robot betonowych.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 1:2003 i PN-63/B-

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



72
06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacja pracy deskowania dostarczong przez dostawce deskowania
oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane
w sposob umozliwiajgcy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa sprawdzi¢ szczelnos¢
deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypelnieniem ich masg betonowa powinny by¢ obficie polane woda.

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszanke betonowsg nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢
deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastgpujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowsg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami
wglebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W
plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o cze¢stotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami o $rednicy nie wickszej niz 0,65
odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebic¢ butawg na gleboko$é 5—8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym.

Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora.

Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowacé si¢ jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosciiod 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugos$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardnialego ze §wiezym przez: usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpoSrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢
p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
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Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikow betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na
uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukeji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢
pielggnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z nastepna
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowane;j
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

OKkres pielegnacji.
Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikoéw badania
wytrzymatos$ci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukcji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Roéwnos$¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowiazujg nastgpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszen ponad powierzchnig, peknigcia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod
warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5¢cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu begdzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
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Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukceji nalezy:
-wszystkie wystajgce nierdwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nast¢pnie wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwng i
jednorodng powierzchnig bez dotkow i pordw,

wyroéwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac wilgotng szczotka aby
usung¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem no$nosci zatozonej w projekcie
technicznym. Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposéb ciaggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzgdnych wg
projektu technicznego.

Ogolne zasady wykonywania posadzek ceramicznych.

-oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwa wyréwnujacag lub bezposrednio do rownego i gladkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych okladzing nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

-podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.

-bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.

-elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do
ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.

-temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C.

-dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dhugos$ci taty dwumetrowe;.

-powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zgbatg, mozliwie w jednym kierunku, na taka
powierzchnig, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i
docisna¢ ja do podloza. Warstwa kleju pod plytka nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia phytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna
rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza si¢
w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstgpne czyszczenie powierzchni nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych
gabek o wigkszych porach lub pacy z gabka. W koncowym etapie prac nalezy stosowac odpowiednie $ciereczki lub
drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowacé profile naroznikowe i wykonczeniowe PCV.
Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowac elementy
narozne systemowe.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
- grubos¢ 1 spadki podtozy, szczeliny dylatacyjne,
- grubos¢ 1 spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewnetrzny i wykonczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykow z powierzchniami inaczej wykonczonymi,
- przygotowanie podtoza pod oktadziny,
- potaczenie oktadziny z podtozem,
- jednolitos¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami,
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7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.

Odbior posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
- rownosci za pomocy taty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolnej i poziomnicy,
- potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
- prawidlowosci (przez oglgdziny) osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, dylatacji,
- prawidlowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatdow posadzkowych, tj. pomiar
- odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10.Przepisy zwiazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek..
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne Pokrycia podtogowe z poli (chlorku
winylu).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét oktadzinowych dla
zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow przy ul. Bltankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewddztwo
wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
oktadzinowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczgce materialéw i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t oktadzinowych wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- ptytki ceramiczne lub terakotowe — kolorystyka wg projektu.
- zaprawa klejaca,
- zaprawa spoinujaca,
- ptyta warstwowa dwustronna gr. 8cm z rdzeniem styropianowym,
- ptyta warstwowa jednostronna gr. 8cm z rdzeniem styropianowym.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych Iub norm.

Woda.

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode¢ odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonoéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot.
Ogodlne warunki wykonania robot zawarte sa w ST "Wymagania ogolne”.
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5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.
-oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do rownego i gladkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych okladzing nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
-podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.
-do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapic¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
-bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.
-elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do
ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.
-temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C.
-dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dlugos$ci taty dwumetrowe;.
-powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.
-przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jako$¢ podtoza pod wzgledem
wytrzymatoSciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementdéw armatury i uzbrojenia. Pytki nalezy
rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa ptytki. Spoiny
podzialdéw $ciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w rdwnych odstepach) ze spoinami podtogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zgbatg, mozliwie w jednym kierunku, na taka
powierzchnig, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i
docisna¢ ja do podloza. Warstwa kleju pod plytka nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia phytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna
rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza si¢
w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstgpne czyszczenie powierzchni nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych
gabek o wigkszych porach lub pacy z gabka. W koncowym etapie prac nalezy stosowac odpowiednie $ciereczki lub
drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.
Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowaé profile naroznikowe i wykonczeniowe PCV.
Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowac elementy
narozne systemowe.

Obudowa stacji dmuchaw i osadnikéw wtornych.

Obudowa $cian w postaci ptyt warstwowych dwustronnych z rdzeniem ze styropianu gr. 8cm.
Profilowanie zewnetrzne i wewngtrzne rowkowane.

Parametry techniczne:

- rdzen ze styropianu samo gasngcego klasy PS-E-FS-15 o gestosci 16,2 kg/m?

- oktadziny plyt z blachy stalowej S220GD-S280GD gr. min. 0,5mm

- powtoka poliestrowa oktadzin gr. min 25um

- izolacyjno$¢ cieplna Umax=0,50 [W/m?K]

- ptyty niezapalne, nickapigce, nierozprzestrzeniajgce ognia i nicodpadajace pod wptywem ognia
- odpornos¢ ogniowa min. E60

- odpornos¢ korozyjna w klasie C3

- kolorystyka — RAL 9003

Laczniki, uszczelnienia, obrobki, montaz itp. wg wytycznych producenta.

Obudowa zbiornika reaktora biologicznego.

Obudowa $cian zbiornika reaktora biologicznego w postaci plyt warstwowych jednostronnych z rdzeniem ze styropianu gr.
8cm. Profilowanie zewngtrzne rowkowane.

Parametry techniczne:

- rdzen ze styropianu samo gasngcego klasy PS-E-FS-15 o gestosci 16,2 kg/m?

- oktadziny plyt z blachy stalowej S220GD-S280GD gr. min. 0,5mm

- powtoka poliestrowa oktadzin gr. min 25um

- izolacyjno$¢ cieplna Umax=0,50 [W/m?K]

- ptyty niezapalne, nickapigce, nierozprzestrzeniajgce ognia i nicodpadajace pod wptywem ognia
- odpornos¢ ogniowa min. E60

- odpornos¢ korozyjna w klasie C3

- kolorystyka — RAL 9003

Laczniki, uszczelnienia, obrobki, montaz itp. wg wytycznych producenta.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
- grubos¢ 1 spadki podtozy, szczeliny dylatacyjne,
- grubos¢ 1 spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewnetrzny i wykonczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykéw z powierzchniami inaczej wykonczonymi,
- przygotowanie podtoza pod oktadziny,
- potaczenie oktadziny z podtozem,
- jednolito$¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Odbior posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
- rownosci za pomocg taty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolnej i poziomnicy,
- potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
- prawidlowosci (przez oglgdziny) osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, dylatacji,
- prawidlowosci (przez pomiar) wykonania stykéw materialdw posadzkowych, tj. pomiar
- odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin.

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10.Przepisy zwiazane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek..
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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ST -01.14
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OGRODZENIE

CPV 45340000-6
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1. Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru ogrodzenia dla zadania
,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2.Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania robdt zwigzanych z ogrodzeniem terenu.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczgce materialéw i urzadzen.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu ogrodzenia wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- ogrodzenie panelowe kratowe ocynkowane o wys. 1,80 m,
- gwozdzie budowlane gole okragte,
- beton zwykty C8/10 (B-10),
- brama wjazdowa otwierana rgcznie szer. ~ 3,5 m,
- furtka szer ~ 1,10 m,

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,
Materialy nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu pojazdow.
Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisOw obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robdét.

5.1.0go6lne zasady wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte sg w ST ”Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.
Projektuje si¢ wymiane catoSci istniejacego ogrodzenia, bramy wjazdowej i furtki na nowe.

Dhugos¢ catkowita ogrodzenia w wynosi ~ 350,00 mb.
Przyjeto:

Ogrodzenie panelowe kratowe ocynkowane o wys. 1,80 m bez cokotu, na stupkach systemowych w tym: brama wjazdowa
otwierana re¢cznie szer. ~ 3,5 m oraz furtka szer ~ 1,10 m wyposazona w dzwonek.

Szczegoty odnosnie proj. zasilania elektrycznego furtki wg projektu branzowego stanowigcego odrebne opracowanie.
Szczegoly 1 sposdb montazu ogrodzenia, bramy i furtki wg wskazan wybranego producenta.

Kolor zaleznie od asortymentu w ofercie producenta i wg uznania i akceptacji przez Inwestora.

Przed przystapieniem do realizacji sprawdzi¢ wymiary w rzeczywistosSci.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jako$ci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlegaja:
- jako$¢ ogrodzenia, bramy, furtki i jej zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa.
Kontrola jako$ci materiatdéw i wyrobow powinna odbywacé si¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed skierowaniem do
produkcji. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzié:
- zgodno$¢ wyrobu z zamoéwieniami i dokumentacja dostawy,
- kompletnos¢ i prawidlowos¢é dokumentdw jakosci, - stan techniczny wyrobdw i oznakowania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daly pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnoSci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnoSci.
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-EN 10025(U) Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy.
PN-EN 10113-1:1997 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogdlne
warunki dostawy.
PN-EN 10155:1997 Stale konstrukcyjne trudno rdzewiejace. Techniczne warunki dostawy
PN-EN 45014:1993 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
PN-EN ISO 12944-2:2001 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich.
Klasyfikacja srodowisk.
PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych —Powloki cynkowe i aluminiowe-
Wytyczne.
PN-ISO 4464: 1994 Tolerancje w budownictwie — Zwigzki miedzy r6znymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach.
PN-ISO 8501-1,2:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”
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ST - 01.15
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZIELEN

CPV 45112710-5
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1. Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
urzadzeniem terenu i zieleni dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat
koninski, wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2.Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania robdt zwigzanych z urzadzeniem terenu i
zieleni.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczgce materialéw i urzadzen.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy urzadzaniu terenu i zieleni wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- ziemia zyzna lub kompostowa
- azofoska,
- krzewy iglaste,
- drzewa iglaste,
- nasiona traw,
- lidcie.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczeglétowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,

Materialy nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu pojazdow.
Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisOw obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte sg w ST “Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robét.
Zaklada sig¢, ze prace dotyczace uksztattowania terenu i zieleni zostang zlecone specjalistycznej firmie ogrodnicze;j.
Calg powierzchnig terenu objgtego opracowaniem poza utwardzeniami i powierzchnig zabudowang przeznacza si¢ na
zielen. Na terenie znajduje si¢ istniejgce zadrzewienie, ktore przewiduje si¢ zachowac po uprzedniej pielggnacji tj. wycieciu
suchych gatezi. Czgé¢ z istniejacych drzew i1 krzewow w miarg mozliwoSci pozostaje, a cz¢$¢ ktora koliduje z projektowang
rozbudowa przewiduje si¢ w miar¢ mozliwosci do przesadzenia wzdtuz projektowanego ogrodzenia. Ziemi¢ wokot drzew
istniejacych zachowanych nalezy spulchni¢ Iub recznie wymienic i wzbogacic.
Projekt zaktada wprowadzenie na teren oczyszczalni ozdobnych drzew i krzewow iglastych. Przy budynku socjalnym akcent
tworza dwa $swierki: §wierk serbski i bialy. Wzdtuz ogrodzenia od strony potudniowej i zachodniej zastosowano szpalery z
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kolumnowych form jatowcow chinskich — juniperus chinensis keteleeri. Niskie formy zieleni reprezentowane sg przez sa
kepy jatowca ptozacego - Juniperus horizontalis Wiltonii umiejscowienie wg rysunku. Zmiany w zakresie uksztatltowania
terenu, zwigzane z rozbudowg oczyszczalni polegaja na uformowaniu terenu w otoczeniu nowych projektowanych
obiektow. Roboty ziemne polegaja na doktadnym wyrdéwnaniu uprzednio uksztattowanego terenu, wybraniu zanieczyszczen
oraz dowiezieniu i rozscieleniu ziemi urodzajnej warstwag grubosci 20cm. W czasie prac budowlanych zwigzanych z
przedmiotowg inwestycjg wszystkie drzewa i krzewy istniejace nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Nie nalezy w
obrebie systemu korzeniowego sktadowac materialow fizycznie i chemicznie szkodliwych dla systemu korzeniowego i
gleby.

Projektowane nasadzenia:

DRZEWA IGLASTE

Swierk serbski - picea amorica - 2 szt.
Swierk biaty - picea glauca - 2 szt.
Juniperus chinensis keteleeri

- jatowiec chinski - 30 szt.

KRZEWY IGLASTE

Juniperus horizontalis Wiltonii

- jatowiec plozacy - 5 szt.

Powierzchnie nasadzen zaleca si¢ uzyzni¢ przez dodanie nawozu mineralnego oraz do wszystkich wykopanych dotkéw
przygotowanych do sadzenia drzew, doda¢ mieszanki nawozowej. Rozmiary dotéw do sadzenia: glebokos¢ 40-50cm, srednica
2x wigksza od bryty korzeniowej. Po posadzeniu obficie podla¢. Glebe wokot posadzonych drzew i krzewow zaleca sig
sciotkowac kora.

Nalezy pielegnowa¢ nasadzone drzewa i krzewy poprzez czgste podlewanie, nawozenie, zabezpieczenie przed zimg nowo
posadzonych roslin itp.

TRAWNIKI

Przewiduje si¢ obsianie trawg powierzchni terenu nowouksztattowanego.

Proponuje si¢ nastepujacej mieszanki nasion z takich gatunkow traw jak:

- Agrostis Vulgaris - metlica pospolita,

- Festuca Heterehylla - kostrzewa réznolistna

- Festuca Capillasta - kostrzewa nitkowata

Zaktadajac trawniki nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe przygotowanie gleby tj. przekopanie, wybranie gruzu i rozécielenie
ziemi urodzajnej uzyznionej substratem torfowym. Przed wysianiem i po wysianiu mieszanki traw glebe nalezy watowac i
obficie podlaé. Trawa do wysiania w ilosci okoto 3-3,5 kg /100 m2.

Trawniki nalezy pielegnowac poprzez czgste koszenie, podlewanie oraz nawozenie mineralne, a w miejscach gdzie powstana
ubytki w trawnikach wysia¢ ponownie nasiona traw. Doktadna powierzchnia trawnikow okre§lona w trakcie realizacji
inwestycji.

Najwazniejszym zabiegiem w pielggnacji trawnikow jest koszenie:

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysoko$¢ okoto 10 cm,

- nastgpne koszenia powinny si¢ odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie
przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-miesigcznym wyprzedzeniem spodziewanego
nastania mrozow (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyjac pierwszg potlowe pazdziernika), koszenia trawnikow w
catym okresie pielggnacji powinny si¢ odbywac czesto i w regularnych odstepach czasu, przy czym czgsto$¢ koszenia i
wysokos¢ cigcia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy, chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwaé rgcznie;
srodki chwastobodjcze o selektywnym dziataniu nalezy stosowac z duza ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesi¢cy od
zatozenia trawnika.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jako$ci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli nalezy dokona¢ przez porownanie wykonanych robot z Dokumentacja Projektowa.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.
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7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daly pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwiazane.
Polskie Normy.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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STS - 01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SIECI ZEWNETRZNE WOD-KAN I TECHNOLOGICZNE

CPV 45231300-8
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace robdt zwigzanych z wykonaniem sieci
zewnetrznych wod-kan i technologicznych dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie,
powiat koninski, wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.
- Sie¢ kanalizacji sanitarnej,
- Sie¢ wodociggowa,
- Rurociagi technologiczne.

2. Materialy.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materialami stosowanymi przy wykonaniu sieci zewnetrznych wod-kan i technolog. wg. zasad niniejszej ST sg migdzy
innymi:

- rurociagi i ksztaltki kanalizacyjne z rur PVC-U kl. S o $rednicy 200x5,9 mm o jednorodne;j strukturze $cianki,

- rurociagi i ksztattki kanalizacyjne z rur PVC-U kl. S o $rednicy 250x7,3 mm o jednorodnej strukturze $cianki,

- rurociagi i ksztattki kanalizacyjne z rur PVC-U kl. S o $rednicy 315x9,2 mm o jednorodnej strukturze $cianki,

- rurociagi i ksztaltki wodociggowe PE, PN10,SDR11, o $rednicy 32x2,0 mm,

- rurociagi i ksztaltki wodociggowe PE, PN10,SDR11, o $rednicy 40x2,4 mm,

- rurociagi i ksztaltki wodociggowe PE, PN10,SDR11, o $rednicy 63x3,8 mm,

- rurociagi i ksztaltki wodociggowe PE, PN10, SDR11, o $rednicy 90x5,4 mm,

- rurociagi i ksztaltki wodociggowe PE, PN10, SDR11, o $rednicy 110x6,6 mm,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 88,9x3,

- rury 1 ksztaltki stalowe nierdzewne fi 114,3x3,

- rury 1 ksztaltki stalowe nierdzewne fi 219,1x3,

- studzienki rewizyjne z tworzywa sztucznego o $rednicy 425 mm sktadajacej si¢ z dennicy, rury karbowanej fi 425 mm,
uszczelek, odejscia syfonowego fi 160 mm, zwezki do rury karbowanej fi 425/315 mm, rury teleskopowe;j fi 315 mm,
wpustu deszczowego zeliwnego D400,

- studzienka rewizyjna z krggéw betonowych B-45 W8 fi 1000, fi 1200 mm,

- zawor antyskazeniowy kolnierzowy z kurkiem spustowym i mozliwoscig nadzoru fi 80,

- filtr siatkowy kohierzowy fi 80,

- zasuwa zeliwna kohierzowa fi 50 z kotkiem recznym,

- zasuwa zeliwna kohierzowa fi 100 z kotkiem recznym,

- zasuwa kotnierzowa DN50 z obudowa teleskopowa i skrzynka uliczna,

- zasuwa kotnierzowa DN80 z obudowa teleskopowa i skrzynka uliczna,

- zasuwa kotnierzowa z gwintem zewn. DN32 i ztagczem ISO32 z obudowg teleskopowa i skrzynka uliczna,

- zasuwa kotnierzowa z gwintem zewn. DN40 i ztgczem ISO40 obudowg teleskopowa i skrzynka uliczna,

- opaska do nawiercania do rur PE DN110 z gw. wewn. fi32,

- opaska do nawiercania do rur PE DN110 z gw. wewn. fi40,

- hydrant pozarowy nadziemny sztywny nr 5053H4 fi 80 lub rownowazny,

- ksztattki zeliwne kolnierzowe i kielichowe,

- ksztattka montazowo-demontazowa DN50,

- Iacznik kompensacyjny kolierzowy typ D z mozliwoscig regulacji DNS5O0,

- wlazy kanatowe zeliwne typ cigzki,

- rura ochronna fi 273x10,

- bloki oporowe z betonu B-20,

- beton zwirowy B-7,5,

- beton zwirowy B-10,

- beton zwirowy B-15,

- beton zwirowy B-20,

- otulina polietylenowa n/klej gr 9 mm,

- piasek,
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- tasma ostrzegawcza z PCW niebieska.
3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu.
Roboty montazowe zwigzane z wykonaniem sieci zewn¢trznych wod-kan beda przy uzyciu nastepujacego sprzetu
mechanicznego:

- zuraw budowlany samochodowy,

- samochdd dostawczy,

- koparki, spycharki,

- zageszczarki,

- zestawy do odwadniania wykopow,
- samochdd skrzyniowy,

- samoch6d samowytadowczy,

- zgrzewarki do rur PE,

- spawarki.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku,
Rury nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu pojazdow.
Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisdow obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
Rury PE, PVC zaré6wno w odcinkach prostych, jaki i zwojach nie mogg by¢ rzucane i przeciggane po podtozu, lecz musza by¢
przenoszone.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robat.
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Roboty przygotowawcze.
Projektowana os przewodu powinna by¢ oznaczona w terenie przez geodete z uprawnieniami. O$§ przewodu wyznaczy¢ w
sposob trwaty i widoczny, z zatozeniem ciggdw reperow roboczych. Punkty na osi trasy nalezy wyznaczy¢ za pomocg
drewnianych palikow tzw. kotkow osiowych z gwozdziami. Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu trasy i na
odcinkach prostych. Na kazdym prostym odcinku nalezy co utrwali¢ co najmniej 3 punkty. Kotki $wiadki wbija si¢
po dwu stronach wykopu, tak aby istniata mozliwo$¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot.
W terenie zbudowanym repery robocze nalezy osadzi¢ w §cianach budynkéw w postaci hakow lub bolcow. Cigg reperdéw
roboczych nalezy nawigzaé do reperéw sieci panstwowe;j.
Przed przystgpieniem do robot ziemnych nalezy wykonaé urzgdzenie odwadniajace (ile zachodzi taka koniecznos¢),
zabezpieczajace wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi.
Urzadzenie odprowadzajace nalezy kontrolowac i konserwowacé przez caty czas trwania robot.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki nalezy wykona¢ o $cianach pionowych obudowanych lub ze skarpami recznie lub sprzgtem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 oraz PN-68/B-06050.

Wykopy pod rury nalezy rozpocza¢ od najnizszego punktu i prowadzi¢ w gore w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
Zapewnia to mozliwos$¢ grawitacyjnego odptywu wod z wykopu w czasie opadéw oraz odwodnienia wykopdéw nawodnionych.

Krawedzie boczne wykopu oznacza si¢ przez odmierzenie od kotkdéw osiowych, prostopadle do trasy kanatu potowy

szerokoséci wykopu. Wydobywang ziemi¢ na odktad nalezy sktadowaé wzdtuz krawedzi wykopu, w odlegtosci 1,0 m od jego
krawedzi, aby utworzy¢ przejscie wzdhuz wykopu.
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Przejscie powinno by¢ stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Spod wykopu nalezy pozostawi¢ na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 20 cm.

Wykopy nalezy wykona¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Poglebienie wykopu do projektowanej rzednej nalezy
wykonac bezposrednio przez utozeniem podsypki.

W trakcie realizacji robdt ziemnych nalezy nad wykopami ustawi¢ tawy celowniczej umozliwiajace odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontrole rzgdnych dna.

Lawy nalezy montowaé¢ nad wykopem na wysokosci ca’ 1,0 m nad powierzchnig terenu.

Lawy powinny mie¢ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu krzyzujace si¢ lub biegngce réwnolegle z
wykopem, powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zabezpieczajacy ich
eksploatacje.

Wyjscie (zejscie) po drabinie z wykopu powinno by¢ wykonane z chwila osiggni¢cia gltebokosci wigkszej niz 1 m od poziomu
terenu, w odleglosci nieprzekraczajacej co 20 cm.

Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokumentacji Projektowe;.

Tolerancja dla rzednych dna wykopu nie powinna przekracza¢ + 3 cm dla gruntdéw zwieztych, = 5 cm dla gruntow
wymagajacych wzmocnienia. Natomiast tolerancja szeroko$ci wykopu wynosi £ 5 cm.

Odspojenie i transport urobku.

Rozluznienie gruntu odbywa si¢ r¢cznie za pomocg topat i oskardow lub mechanicznie koparkami. Rozluzniony grunt
wydobywa si¢ na powierzchni¢ terenu przez przerzucanie nad krawedzig wykopu.

Transport nadmiaru urobku nalezy ztozy¢ w miejsca wybrane przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inzyniera.

Obudowa $cian i rozbiérka obudowy.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowych $cian wykopow zostaty opisane w polskiej normie PN-90/M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacji Inzyniera projekt proponowanych metod zabezpieczenia wykopow na czas
budowy sieci zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochrong wykonywanych robot.

Nie mozna usuwaé umocnien pionowych $cian wykopoéw po zageszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem dojdzie
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntu zageszczonego (obnizy si¢ stopien zageszczenia gruntu).

Nalezy, zatem sukcesywnie usuwac szalunki, idac od dolu wykopu, w miar¢ wykonywania zasypu wykopu wraz z
zaggszczaniem gruntu.

Odwodnienie wykopu na czas budowy.

Przy budowie sieci w zaleznosci od glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokoséci wymaganej depresji, moga wystepowac
trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenazu poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;.

Dla kanaléw w gruntach nawodnionych na dnie wykopu nalezy utozy¢ warstwe filtracyjng z thucznia Iub zwiru grubosci 15
cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zastanie odprowadzona grawitacyjnie do
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykopu co ca’ 50 m, skad zostanie odpompowana poza zasi¢g robot wzglednie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowac typowe zestawy
igtofiltrow o glebokosci 5-6 m montowane za pomocg wptukiwanej rury obsadowej o rednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwac w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegle. Po zainstalowaniu pierwszego iglofiltru nalezy przeprowadzi¢ probe
pompowania w czasie 6 godzin za pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody 1 prawidlowosci
obsypki filtracyjnej. Zakresy robdt odwadniajacych nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robot (czas pompowania okre§lony moze byé wylacznie kosztorysem powykonawezym po uprzednim
potwierdzeniu Inzyniera Kontraktu) lub w przypadku rozlicania budowy sposobem ryczaltowym — cena pompowania winna
by¢ wliczona w cen¢ oferenta.

Podloze wzmocnione (sztuczne).

Podtoze wzmocnione nalezy wykonywac jako:

- podtoze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, ktory stanowié¢ mial podtoze naturalne lub

przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych,

- podtoze zwirowo - piaskowe,

przy gruntach nawodnionych stabych i tatwo $cisliwych (muty, torfy itp.) o malej grubosci po ich usunigciu; przy gruntach
wodono$nych (nawodnionych w trakcie robot odwadniajacych); w razie naruszenia gruntu rodzimego, ktory stanowi¢ miat
podtoze naturalne dla przewodow; jako warstwa wyrownawcza na dnie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych.
Grubos¢ warstwy podsypki powinna wynosié¢, co najmniej 0,15 m.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



91

Wzmocnienie podtoza na odcinkach pod ztgczami rur powinno by¢ wykonane po probie szczelnoscei odcinka kanatu.
Niedopuszczalne jest wyrownywanie podioza ziemig z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewno, kamieni lub gruzu.
Podtoze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim jedna czwarta swojej powierzchni.

Dopuszczalne jest odchylenie w planie krawedzi wykonanego podtoza wzmocnionego od ustalonego na fawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekracza¢ dla przewodow 10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grubosci podtoza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej nie powinno by¢ wieksze niz 10
%.

Dopuszczalne odchylenie rzgdnych podtoza od rzednych przewidywanych w Dokumentacji Projektowej nie powinno
przekracza¢ w zadnym jego punkcie + 1 cm.

Badania podtoza umocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92/B-10735.

Zasypka i zageszczenie gruntu.

Uzyty material i sposob zasypania przewodu nie powinien spowodowac uszkodzenia potozonego przewodu i obiektow na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelne;.

Grubos¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna wynosié, co najmniej 0,3 m dla
rur.

Zasypanie kanalu przeprowadza si¢ w trzech etapach:

Etap I — wykonanie warstwy ochronnej rury kanatowej z wytaczeniem odcinkéw na ztgczach,

Etap II — po probie szczelnosci ztacz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej w miejscach polaczen,

Etap III — zasyp wykopu piaskiem $rednioziarnistym lub gruntem rodzimym, warstwami z jednoczesnym zaggszczeniem i
rozbiorka odeskowan rozpor $cian wykopu.

Materialem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ grunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralny, sypki,
drobno lub $rednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach przewodu, ze szczegblnym

uwzglednieniem wykopu pod ztacza, zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasypke nalezy zagesci¢ do 98% zmodyfikowanej wartosci Proctora.

Zasypanie wykopu powyzej warstwy ochronnej dokonuje si¢ gruntem rodzimym, jezeli spelnia powyzsze wymagania
warstwami 0,1-0,2 m z jednoczesnym zaggszczeniem i ewentualna rozbidrka odeskowan i rozpor $cian.

Montaz przewodow kanalizacyjnych, wodociagowych.

Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokumentacji Projektowe;.

Dopuszczalne odchylenia od spadkow przewodow poziomych, zatozonych w projekcie technicznym mogg wynosi¢ +10%.
Spadki podej$¢ kanalizacyjnych wynikajg z zastosowanych trojnikdéw taczacych podejscie kanalizacyjne z przewodem
spustowym i z zasadg osiowego montazu elementow przewodu.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinny by¢ ukladane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu Sciekow.
Przewody nalezy prowadzi¢ przez pomieszczenia o temperaturze powyzej 0 °C.

Nalezy pamigtaé, aby przewodow nie prowadzi¢ nad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centralnego ogrzewania oraz
,.golymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegto$¢ przewodow kanalizacyjnych i wodociggowych od przewodow cieplnych powinna wynosi¢ 0,1 m, a w
przypadku, gdy odlegltos¢ ta jest mniejsza, nalezy zastosowacé izolacje termiczna.

Odgat¢zienia przewodow odptywowych powinny by¢ wykonane za pomocg trojnikow o kacie rozwarcia nie wigkszym niz 45°.

Montaz studzienek rewizyjnych z kregow betonowych.

Studzienki kanalizacyjne o $rednicy 1,0-1,2 m nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowsg i wymaganiami normy
PN-B 10729:1999.

Elementy prefabrykowane, zaleznie od ci¢zaru, mozna uktadac recznie lub przy uzyciu lekkiego sprzetu montazowego. Przy
montazu elementow nalezy zwrdci¢ uwage na wlasciwe ustawienia kregdéw i ptyt, wykorzystujac oznaczenia montazowe
(linie) znajdujace si¢ na wyzej wymienionych elementach. Studzienki nalezy wykona¢ rownolegle z budowa kanatow
sanitarnych.

Przy zagltebieniu mniejszym niz 3 m studzienka na catej wysokosci powinna mie¢ srednice komory roboczej. Komora robocza
powinna mie¢ wysoko$ci minimum 2,0 m.

W przypadku studzienek ptytkich, (kiedy gtebokos¢ utozenia oraz warunki uksztattowania terenu nie pozwalajg zapewnié
odpowiedniej wysokosci) dopuszcza si¢ wysoko$¢ komory roboczej mniej niz 2,0 m.

Przejscie rur PVC przez $ciang komory nalezy wykonac¢ poprzez tuleje PVC. W cze$ci monolitycznej nalezy pozostawié
otwory na wprowadzenie kanatéw. Nad otworem powinno pozosta¢ nadproze o min. Wysokos¢ 0,15-0,20 m. Wszystkie styki
kregdw musza by¢ zatarte na gtadko z obu stron zaprawg cementowg marki ,,80”. Wiaczenie projektowanych kanatéw do
istniejacych studzienek kanalizacyjnych w

przypadku, gdy réznica rzednych dna kanatu doptywowego i odptywowego przekracza 0,50 nalezy dokona¢ poprzez spad w
postaci rury pionowej usytuowanej na zewnatrz studzienki, z zastosowaniem elementow (ksztattek) PVC. Na spadzie wykonaé
obudowg z betonu B-25.

Komin wlazowy powinien by¢ wykonany w studzienkach o glebokosci przekraczajacej 3,0 m z kregdw betonowych Iub
zelbetowych o srednicy 0,80 m. Posadowieni komina nalezy wykonaé na plycie zelbetowej przejsciowej w takim miejscu, aby
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pokrywa wtazu znajdowala si¢ nad spocznikiem o najwigkszej powierzchni. Studzienki ptytkie moga by¢ wykonane bez
kominéw wlazowych, wowczas bezposrednio na komorze roboczej nalezy umiesci¢ ptyte pokrywowa, a na niej skrzynke
wlazowg.

Kineta w dolnej czgsci (do wysokosci rownej potowie Srednicy kanahu) powinna mieé¢ przekréj zgodny z przekrojem kanatu, a
powyzej przedtuzony pionowymi $ciankami do poziomu maksymalnego napetnienia kanatu. Przy zmianie kierunku trasy
kanatu kineta powinna mie¢ ksztatt tuku stycznego do kierunku kanahu, natomiast w przypadku zmiany $rednicy kanatu
powinna ona stanowi¢ przejscie z jednego wymiaru w drugi. Spoczniki kinety powinny mie¢ spadek, co najmniej 3%o w
kierunku kinety.

Studzienki usytuowane w pasach drogowych lub innych miejscach narazonych na obcigzenia dynamiczne powinny mie¢ wiaz
typu cigzkiego.

Poziom wiazu w powierzchni utwardzonej powinien by¢ z nig rowny, natomiast w trawnikach i zielencach gorna krawedz
wlazu powinna znajdowac¢ si¢ na wysokosci min. 8§ cm ponad poziomem terenu. W $cianie komory roboczej oraz komina
wlazowego nalezy zamontowaé mijankowo stopnie ztazowe w dwoch rzedach, w odlegtosciach pionowych 0,30 miw
odleglosci poziomej osi stopni 0,30 m.

Montaz studzienek z tworzyw sztucznych o Srednicy 425 mm.

Studzienki inspekcyjne z uwagi na swoje niewielkie wymiary nie wymagajg poszerzania wykopow ponad niezbedne minimum
potrzebne do utozenia przewodu kanalizacyjnego. Niewielki cigzar poszczegdlnych elementow umozliwia montaz przez jedna
osobe. Kinete uktada si¢ poziomo na warstwie 5 —10 cm niezageszczonej podsypki piaskowej, stanowigcej warstwe
wyréwnawczg dna wykopu. Na podsypke i zasypke mozemy stosowac grunt rodzimy pod warunkiem spetnienia wymagan
stawianych wobec podsypek i obsypek piaskowych. Poziomujac kinetg, nalezy pamigta¢ o wbudowanym spadku dna
wynoszacym 1,5%. W kinetach przeptywowych strzatka wskazuje prawidlowy kierunek przeptywu sciekow.

Rure karbowang (trzonowa) docina si¢ do wymaganej wysokosci na placu budowy. Wystarczy ja dociaé pilg reczng. Nalezy
pamigtac, ze cigcia trzeba dokonac posrodku karbu (nie doliny)!

Uszczelke do rury karbowanej nalezy umiesci¢ w najnizej potozonej dolinie (rowku po stronie zewngtrznej rury trzonowej).
Kielich kinety nalezy wyczysci¢ z zabrudzen i posmarowaé Srodkiem poslizgowym. Zamontowaé, przez wcisnigcie, rurg
trzonowa w kielichu kinety. Wykonane potaczenie jest szczelne. Zaslepke wyjeta z kielicha kinety nalezy zamontowa¢ na
wierzchu rury karbowanej celem zabezpieczenia budowanej sieci kanalizacyjnej przed zabrudzeniem w trakcie dalszego
montazu.

Studzienke zasypaé gruntem sypkim, latwo zageszczajacym si¢. Zasypywaé nalezy rGwnomiernie na catym obwodzie rury
trzonowej. Zageszczenia zasypki dokonywac¢ warstwami, jednak nie grubszymi niz 30 cm. Zapewnic¢ stopien zaggszczenia
gruntu odpowiedni do lokalizacji studzienki i wystepujacych lub przewidywanych obcigzen zewnetrznych. Zaleca si¢ przyjecie
stopnia zageszczenia gruntu na

minimalnym poziomie 92% wartos$ci Proctora (SP — Standardowy Proctor) dla terenow zielonych, 95% SP dla terenow
utwardzonych o niewielkim obcigzeniu ruchem drogowym, 98% SP dla drog o duzym obcigzeniu ruchem drogowym.
Wystgpowanie wody gruntowej powyzej dna studzienki stwarza konieczno$¢ stosowania wickszego rezimu montazowego oraz
zapewnienia stopnia zageszczenia gruntu o jeden przedziatl wyzej. W przypadku stosowania zwienczen zeliwnych z rurg
teleskopowa dostarczong wraz z nimi uszczelke (do rury karbowanej) nalezy umiesci¢ w najwyzej potozonej dolinie po stronie
wewngetrznej rury karbowanej. Wykonaé potaczenia whazu lub wpustu z rurg teleskopows (potaczenie mechaniczne na
zatrzask).

Uszczelke posmarowac trwatym Srodkiem poslizgowym i zamontowaé zwienczenie.

Ustawi¢ polozenie wierzchu whazu lub wpustu odpowiednio do rzgdnej terenu.

Po osadzeniu wtazu Zeliwnego studzienki nalezy wykona¢ obudowe¢ wtazu trzema rzedami kostki granitowej o gr. 8-11 cm.

Instalacja z rur PVC i PE.

Potaczenia kielichowe rur nalezy wykonaé przy uzyciu uszczelki o $rednicy dostosowanej do zewngtrznej $rednicy rury.

Rury przycinane na placu budowy, powinny by¢ najpierw oczyszczone, a podczas cigcia nalezy pamigta¢ o zachowaniu kata
prostego.

Do cigcia uzywacé pity o drobnych z¢bach, a dla zachowania kata prostego mozna korzystaé ze skrzynki uciosowej. Nie nalezy
skracac i przycina¢ ksztaltek. Przycicty koniec nalezy oczysci¢ z zadziorow, nier6wnosci oraz usung¢ krawedzie skrawajace, a
nastgpnie zukosowac przy pomocy pilnika, aby zapobiec wysunigciu si¢ uszczelki z kielicha.

Bosy koniec rury nalezy wsuna¢ do kielicha przy uzyciu pasty poslizgowej i zaznaczy¢ miejsce styku ,,bosego” konca z
kielichem.

Nastepnie nalezy ,,bosy” koniec rury wyjac z kielicha na okoto 12 mm i tak pozostawic.

Przed ostatecznym zamocowaniem instalacji nalezy upewnic si¢, czy rura pozostata na swoim miejscu, a tym samym czy
zostata zachowana 12 mm szczelina w kielichu.

Rury PE zgrzewa¢ zgodnie z instrukcja producenta.

Polaczenia kielichowe z uszczelka.

Potlaczenia realizowane przez wsunigcie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment przyltaczonej rury, ksztaltki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj
potaczen moze by¢ stosowany zaréwno w instalacjach pracujgcych pod cisnieniem, jak tez do instalacji bezci$nieniowe;.
Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach bedg rézne. Ten rodzaj
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potaczenia pozwala rowniez na tgczenie elementow wykonanych z réznych materialdow. W potaczeniach tych taczone
elementy moga przemieszczac si¢ wzgledem siebie, az do wysunigcia. Polaczenia takie nie moga przenosic¢ obcigzen
wzdtuznych, wynikajacych z ci$nienia wewngtrznego. Obciazenia takie muszg by¢ przenoszone przez zewnetrzne elementy
ustalajgce. Warunkiem poprawnosci wykonania potaczenia jest dobor elementow o odpowiadajacych sobie wymiarach.
Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (wcisnigciu) konca tury w kielich, z osadzong uszczelka, do okreslonej
glebokosci. Do montazu, szczegdlnie wickszych $rednic konieczne jest zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania
pozwalajacego na wywotanie niezbednej do weisnigcia sily. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych rozwigzaniach,
przez wielu producentow. Dopuszczalne jest e stosowanie srodka smarujgcego, utatwiajagcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie roznego rodzaju dzwigni,
urzadzen mechanicznych, powodujacych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Polaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga by¢ taczone, rowniez z elementami wykonanymi z innych materiatow. Mozliwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich materiatow jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potaczen rur PE i PP wymieniono ponize;j:

- zgrzewanie doczolowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem ztgcz elektrooporowych.

Ponadto sg stosowane rowniez potaczenia (szczegdlnie dla mniejszych $rednic):

- na zlaczki zaciskowe,

- kolnierzowe (z wykorzystaniem tulei kolierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnos$¢ przy cisnieniu roboczym oraz
probnym.

Szczegdtowe warunki montazu roznych rodzajow ztgcz sa podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sztucznych.
Przy wykonywaniu potaczen, nalezy przestrzega¢ zalecanych przez nich wymagan i wskazoéwek. Ponadto, nalezy uwzglednic
uwagi i wymagania podane nizej.

W praktyce najczesSciej stosuje si¢ polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwniez zgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie, ktoérego materiat dwu tfaczonych powierzchni rur powinien
przenika¢ si¢ pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukturg w miejscu potgczenia. Ten sposob jest
stosowany do lgczenia prostych odcinkow rur i odcinkow rur z ksztaltkami umozliwiajacymi potaczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spelnienia szeregu warunkow i zachowania whasciwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga si¢ przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miaty t¢ sama $rednicg i te same grubosci Scianek,

- rury byty ustawione wspotosiowo,

- koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierala si¢ w granicach 210-220°C (PE),

- czas usunigcia plyty grzejnej przed dociskiem koncoéwek rury byt mozliwie krotki ze wzgledu na duza wrazliwos$¢ na
utlenianie (PE),

- sifa docisku w czasie dogrzewania byla bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia ztacza po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statym poziomie a w szczegdlnosci w
temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materialu, w zwigzku z tym, chtodzenie ztacza powinno odbywac
si¢ w sposob naturalny bez przyspieszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sifa docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ Scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czolowego i zdemontowaniu urzgdzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowac

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiardéw nadlewu (szerokosci i gruboscei) i

oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu przy uzyciu zlgcz elektrooporowych nalezy przestrzegac, aby powierzchnie taczone powinny
by¢ gladkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili
ich uzycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstuge i konserwacjg (powinien by¢ zapewniony swobodny dostep do pokretetl i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia spr¢zonego powietrza,
tlenu itp.) rowniez thuszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzié, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje si¢ lekko obracac.

Armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawia¢ na odpowiednich trwatych
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podparciach, nie pozwalajgcych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do
g6ry i lezato w plaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu. Armaturg zaporowa nalezy ustawiac tak, aby
kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montowac¢ zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Pompy, zbiornik, urzadzenia
oczyszczajgce powinny mieé trwale przymocowang tabliczke znamionowa z blachy, podajaca: nazwe producenta,
charakterystyke techniczng urzadzenia, dat¢ produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli techniczne;.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Proby szczelnos$ci kanaléw i rur.
Badanie szczelno$ci nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 1610:2002

Proba na eksfiltracje wody z przewodu.

Probe cisnienia wykona¢ wg PN-EN 1610 metoda ,,W”. Probe wykonaé na odcinkach pomigdzy studzienkami rewizyjnymi.
Przed wykonaniem préby nalezy zastabilizowa¢ przewody tj. wykona¢ obsypke i cze$ciowo przykry¢ (min 20 cm ponad
wierzch rury). Zacza na rurach, jak i na potaczeniach ze studzienkami lub przytaczami pozostawi¢ niezasypane. Ponadto
nalezy zabezpieczy¢ wszystkie otwory podparciem i zakorkowaé. Pozostawi¢ tylko najwyzszy punkt kanalu (odpowietrzenie).
Celem przeprowadzenia proby nalezy:

- zamkna¢ kanaty przy pomocy specjalnie wyposazonych w krocee z zaworami korkow mechanicznych lub workow
pneumatycznych,

- przewod napetnia¢ woda grawitacyjnie, ze studzienki od dotu kanatu do poziomu terenu ale tak by warto$¢ cisnienia
mierzona w koronie rury zawierala si¢ w zakresie min. 10 kPa i max 50 kPa,

- przeznaczony do badania odcinek kanalizacji pozostawi¢ napelniony przez 1h na czas stabilizacji,

- czas proby powinien wynosi¢ 30 min z tolerancjg +/- 1 min,

- poprzez uzupeknianie poziomu wody, cisnienie powinno by¢ utrzymywane w tolerancji 1 kPa w stosunku do warto$ci
probnej,

Dla zadanego w podanym wyzej zakresie ciSnienia probnego nalezy mierzy¢ i zapisywac¢ dodang ilo§¢ wody oraz jej poziom
podczas procesu kontroli,

Warunki proby sag spelnione wtedy, gdy dodana ilo$¢ wody nie przekracza podanych nizej ilosci:

- 0,15 dm*/m* w czasie 30 min. dla kanatow,

- 0,20 dm’ /m* w czasie 30 min. dla kanatéw wlacznie ze studniami kanalizacyjnymi,

- 0,40 dm*/m* w czasie 30 min. dla studni kanalizacyjnych i komoér kontrolnych.

Po wykonaniu prob ztacza zabezpieczy¢ odpowiednig obsypka piaskowa.

Dopuszcza si¢ wykonanie proby cisnienia metoda ,,L.” wg PN-EN 1610:2002.

Préba na infiltracje

Przeprowadzona wczesniej proba na eksfiltracje wody z przewodu jest gwarancjg szczelnoSci 1 $wiadczy o zabezpieczeniu
przed infiltracja.

Probe nalezy wykonac tylko w przypadku stwierdzenia obecnosci wody gruntowej powyzej posadowienia dna kanatu. Probe
wykona¢ na catkowicie wykonanej sieci, przyjmujac dopuszczalng ilo$¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

Proba ci$nienia rur PE.

W celu sprawdzenia szczelnosci 1 wytrzymatosci polgczen przewodu nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnoscei.

Proby szczelnosci nalezy wykonywac dla kolejnych odbieranych odcinkow przewodu ale na zadanie inwestora lub
uzytkownika nalezy rowniez przeprowadzi¢ probe szczelnosci catego przewodu.

Sposob przeprowadzenia i pelen zakres wymagan zwigzanych z prébami szczelnosci sg podane w normie PN-B 10725:1997.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jako$ci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontrola wykonania sieci kanalizacyjnej, rurociagéw PE itp. polega na sprawdzeniu zgodnosci budowy z projektem. Przed
przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania
Wykonawca przedstawia na piSmie wyniki badan do akceptacji Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o
zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktorg moze kontynuowac dopiero po pisemnej akceptaciji odbioru przez Inzyniera
Kontraktu i Uzytkownika.
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Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czgstotliwoscig okreslong
w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Deklaracje Zgodnosci z Normg oraz na zyczenie wszystkie badania jak i atesty gwarancji
wystawione przez producenta na stosowane materiaty potwierdzajace, ze materialy spetniajg warunki techniczne wymagane
przez norm¢ PN EN 295. Wykonawca na wniosek Inzyniera Kontraktu przedstawi Deklaracje Zgodnosci z normg PN-EN/295
dostarczone przez producenta. Inzynier Kontraktu moze dokona¢ wizytacji laboratorium w zaktadzie produkcyjnym celem
weryfikacji przedstawionych mu badan na zgodnos¢ z PN/EN-295.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji zgodnie z wymogami kontroli jakosci daty wyniki pozytywne.

Badania przy odbiorze przewoddw sieci kanalizacyjnych zalezne sa od rodzaju odbioru technicznego robét. Odbiory
techniczne robot sktadajg si¢ z odbioru technicznego czesciowego dla robot zanikajacych i1 odbioru technicznego koncowego
po zakonczeniu budowy. Badania przy odbiorze powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1610, PN-EN 1671 oraz PN-EN
1091.

Ponadto kontroli podlegaja:

- szerokos¢ i gtebokos$¢ wykopu (odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno wynosi¢ wigcej niz + 5 cm, odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m),

- badanie wykonania podtoza (odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3 cm, odchylenie szerokosci
warstwy podtoza nie powinno przekraczac¢ + 5 cm),

- rzgdne zatozonych faw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych punktéw wysokosciowych z doktadnoscig do 1 cm,
- odwodnienie wykopu,

- szalowanie wykopu,

- zabezpieczenie wykopow przed zalaniem woda,

- wykonanie niezbednych zejs¢ do wykopow o glebokosci wigkszej niz 1 m, w odlegtosci nie wigkszej niz 20 m,

- zabezpieczenie od obcigzen ruchu kotowego,

- odlegtos¢ od budowli sgsiadujace;,

- zabezpieczenie innych przewodow w wykopie,

- rodzaj rur, ksztattek i wyposazenia oraz zgodno$¢ materialow z wymaganiami norm, sktadowanie rur, ksztattek i
wyposazenia.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
InzZyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robét.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Odbior techniczny czeSciowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznym czgsciowym polegaja na:
- zbadaniu zgodno$ci usytuowania i dtugosci przewodu z dokumentacjg i inwentaryzacjg geodezyjna.
Dopuszczalne odchylenie w planie osi przewodu od osi wytyczonej nie powinno przekraczac¢ + 2 cm.
Dopuszczalne odchylenie rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w projekcie nie powinno przekracza¢ + 1 cm,
rzgdne pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnoscia do [ 5 mm.
- zbadaniu podloza naturalnego przez sprawdzenie nienaruszania gruntu. W przypadku naruszenia podtoza naturalnego, sposob
jego zaggeszczenia powinien by¢ uzgodniony z projektantem Iub inspektorem nadzoru,
- zbadaniu podtoza wzmocnionego przez sprawdzenie jego grubosci i rodzaju, zgodnie z dokumentacja,
- zbadaniu gruntu uzytego do podsypki i obsypki kanahu, ktéry powinien by¢ drobny i §rednioziarnisty, bez grud i kamieni,
- zbadaniu stopnia zageszczenia zasypki i obsypki (wskaznik zageszczenia zasypki wykopoéw okreslony w trzech miejscach na
dhugosci 100 m powinien by¢ zgodny z projektem),
- zbadaniu szczelnoéci przewodu.

Przy bezwykopowej budowie przewodoéw kanalizacyjnych w gruncie nalezy zbada¢ usytuowanie i dtugos$é przewodu zgodnie z
dokumentacjg inwentaryzacyjna geodezyjng oraz zbadaé jego szczelnosci. Badania szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
PN-EN 1610.

Wiyniki badan, powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z protokoélem proby szczelnoSci przewodu, inwentaryzacja
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geodezyjng (dopuszcza si¢ inwentaryzacje szkicowg) oraz certyfikatami i deklaracjami zgodnosci z polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotyczacymi rur i ksztattek, studzienek kanalizacyjnych, zwienczen studzienek kanalizacyjnych jest
przedtozony podczas spisywania protokotu odbioru technicznego - czgSciowego, ktory stanowi podstawe do decyzji o
mozliwo$ci zasypywania odebranego odcinka przewodu sieci kanalizacyjne;.

Wymagane jest takze dokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego czgsciowego. Kierownik
budowy jest zobowigzany, zgodnie z art.22 ustawy Prawo budowlane, przy odbiorze technicznym - czeSciowym przewodu
kanalizacyjnego, zgtosi¢ inwestorowi do odbioru roboty ulegajace zakryciu, zapewni¢ dokonanie prob i sprawdzenie przewodu,
zapewni¢ geodezyjng inwentaryzacj¢ przewodu, przygotowac¢ dokumentacj¢ powykonawczg.

Odbior techniczny koncowy sieci.

Badania przy odbiorze technicznym koncowym, polegaja na:

- zbadaniu zgodnosci dokumentacji technicznej ze stanem faktycznym i inwentaryzacja geodezyjna,

- zbadaniu zgodnos$ci protokotu odbioru wynikéw badan stopnia zageszezenia gruntu zasypki wykopu,
- zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,

- zbadaniu protokétow odbiorow prob szczelnoscei przewodow,

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z

- protokétami odbiordow technicznych czesciowych przewodu,

- projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy,

- wynikami stopnia zaggszczenia gruntu zasypki wykopu,

- inwentaryzacja geodezyjna,

- protokdtem szczelnosei systemu kanalizacji,

nalezy przekaza¢ inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci.

Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego koncowego.

Teren po budowie sieci kanalizacyjnej, powinien by¢ doprowadzony do pierwotnego stanu.

Kierownik budowy przekazuje inwestorowi instrukcje obstugi systemu kanalizacyjnego.

Kierownik budowy jest zobowiagzany, zgodnie z art. 57 ust.l. p.2 ustawy Prawo budowlane, przy odbiorze koncowym ztozy¢
os$wiadczenia o wykonaniu przewodu kanalizacyjnego zgodnie z projektem i warunkami pozwolenia na budowe, o
doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze w razie korzystania ulicy i sasiadujgcej nieruchomosci.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, ST 1 wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daly pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elementéw sieci zewngtrznych wod-kan jak
rowniez catego systemu.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane
PN-B-12037 : 1998 — Wyroby budowlane kanalizacyjne. Cegly kanalizacyjne
PN-EN 206-1 : 2003 — Beton. Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte.
PN-87/B-01060 — Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenie. Terminologia.
PN-B-10725 : 1997 — Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
PN-EN 1610 : 2002 — Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych.
PN-M-74081 : 1998 — Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych.
PN-86/B-09700 — Tablice orientacyjne do oznaczanie uzbrojenia na przewodach wodociggowych.
PN-EN 12201-1 : 2004 — Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE). Czg¢s¢ 1:
Wymagania ogélne.
PN-EN 12201-2 : 2004 — Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE). Czgs¢ 2:
Rury.
PN-EN 12201-3 : 2004 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE). Czg¢s¢ 3:
Ksztattki.
PN-EN 12201-5 : 2004 — Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE). Czg¢s¢ 5:
Przydatno$¢ do stosowania.
PN-EN 476 : 2001 — Wymagania Ogoélne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej.
PN-83/M-74024/00 Armatura przemystowa. Zasuwy klinowe kolnierzowe zeliwne. Wymagania i badania.
PN-EN 1672 : 2001 — Zewng¢trzne systemy kanalizacji ciSnieniowe;.
PN-EN 752-2 : 2000 — Zewngtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.
PN-EN 1672 : 2001 — Zewng¢trzne systemy kanalizacji ciSnieniowe;.
Instrukcje producentéw dotyczace montazu i uktadania rur z PE, PVC.
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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STS - 01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

CPV 45252200-0
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace robdt zwigzanych z wykonaniem technologii
oczyszczalni Sciekow dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekéw przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
technologicznych oczyszczalni $ciekow.

2. Materialy.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu technologii oczyszczalni wg. zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 33,7x3,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 48,3x3,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 60,3x3,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 76,1x3,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 88,9x3,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 114,3x3,

- rury 1 ksztaltki stalowe nierdzewne fi 139,7x3,

- rury 1 ksztaltki stalowe nierdzewne fi 168,3x3,

- rury 1 ksztaltki stalowe nierdzewne fi 219,1x3,

- rury i ksztattki stalowe nierdzewne fi 273x3,

- rury 1 ksztaltki stalowe nierdzewne fi 323,9x3,

- rury i ksztaltki stalowe nierdzewne fi 406,4 x3,

- ruszt napowietrzajacy ze stali nierdzewnej 60x60x2,

- krata zgrzebtowa o przeptywie max. 110 1/s, przeswit s=10 mm, z szafg zasilajaco-sterujaca,

- dmuchawa w w obudowie dzwigkochtonnej Q=10,10 m3/min, Ns=15 kW, p=500 mbar, poziom ghatasu g=71 dB(A),

- dmuchawa w w obudowie dzwigkochtonnej Q=3,25 m3/min, Ns=5,5 kW, p=500 mbar, poziom ghatasu g=75 dB(A),

- hydro-ejector wykonany w oparciu o pompg zatapialng - moc Ns=5,9 kW, korpus pompy z adaptacja do
zaworu pluczacego, wylot kolnierzowych DN150; instalacja stacjonarna "mokra" do opuszczania po prowadnicach,

- pompa zatapialna Q=30,2 I/s; H=2,2 m, Ns=1,3 kW,

- pompa zatapialna Q=72,1 I/s; H=4,77 m, Ns=5,9 kW,

- pompa zatapialna Q=40,7 I/s; H=9,83 m, Ns=5,9 kW,

- pompa zatapialna Q=11,0 I/s; H=3,9 m, Ns=2,0 kW,

- mieszadlo zatapialne o mocy Ns=0,75 kW,

- mieszadlo zatapialne o mocy Ns=1,5 kW,

- mieszadlo zatapialne o mocy Ns=2,5 kW,

- mieszadlo zatapialne o mocy Ns=1,5 kW,

- pompa zatapialna Q=40,0 I/s; H=5,0 m, Ns=3,8 kW,

- pompa zatapialna Q=10,0 I/s; H=4,0 m, Ns=1,3 kW,

- pompa zatapialna Q=30,2 I/s; H=2,2 m, Ns=1,3 kW,

- pompa zatapialna Q=11,0 I/s; H=3,9 m, Ns=2,0 kW,

- kompletna linia do higienizacji i odwadniania osadu w sktad ktorej wchodza miedzy innymi: pompa osadu uwodnionego o
wyd 4 m3/h; przeplywomierz indukcyjno-magnetyczny DN40; urzadzenie do
dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem, reaktor flokulacji; slimakowa prasa odwadniajaca ; sprezarka o
wydajnosci 115 1/min; pompa wody ptuczacej; pompa dozujaca flokulant; przeptywomierz do pomiaru ilo$ci
polielektrolitu; urzadzenie do minihigienizacji; szafa zasilajaco-sterujaca lub rownowazna,

- zblokowana oczyszczalnia mechaniczna przeptywie 40 1/s z ptuczkg piasku z szafg zasilajgco-sterujacg IP 55
(Parametry sita: §rednica sita:780mm, Przeswit: 3mm, Rodzaj transportera
skratek: slimakowo-watowy, przeplyw max: 40 1/s, moc silnika sita: 1,1 kW; Parametry techniczne piaskownika: max
przeptyw: 40 1/s, krociec odptywowy DN350 PN10, moc silnika 0,55 kW; Urzadzenie wyposazone w system dysz
phuczacych skratki. Pluczka piasku o max obcigzeniu piaskiem: 100 kg/h; Zabezpieczenie przed przemarzaniem; Szafa
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zasilajgco-sterownicza typ ochrony IP55) lub réwnowazna,

- stacja zlewcza $ciekow dowozonych: szafka zewn. sterujaco-identyfikujgca e stali nierdzewnej; ciag spustowy ze stali
nierdzewnej OH18N9 gr. min 3 mm uzbrojony; modut do pomiaru pH, modul do pomiaru przewodnosci; sito z prasa do
skratek o przepustowosci sita max 40 I/s,

- rura gigtka 2500 mm ze zlgczem strazackim DN100

- koryto odptywowe z przelewem pilastym ze stali nierdzewnej (stal OH18N9)

- rura centralna DN600 z deflektorem ze stali nierdzewnej (stal OH18N9)

- osadnik wtorny ( wymiary zgodnie z wytycznymi projektu branzy technologicznej, material: stal St3SX, minimalna
grubos¢ $ciany 8 mm, minimalna grubos¢ dna 10 mm, powierzchnia zbiornikéw oczyszczona i zabezpieczona
antykorozyjnie.

- reaktor biologiczny ( wymiary zgodnie z wytycznymi projektu branzy technologicznej, materiat: stal St3SX, minimalna
grubos¢ $ciany 10 mm, minimalna grubo$¢ dna 10 mm, powierzchnia zbiornikdw oczyszczona i zabezpieczona
antykorozyjnie.

- przelew teleskopowy o $rednicy rury odptywowej DN100, min. zakres regulacji dh=50 cm, naped r¢czny lub
Réwnowazny,

- dyfuzor dyskowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza g=4 m3/h; podstawa dyfuzora materiat: polipropylen z 30%
wioknem szklanym; Srednica 50mm; membrana dyfuzora material: EPDM,

- dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza g=1,5-7 m3/h; straty ci$nienia p=40 hPa typ AT370

- waz elastyczny DN15 L=5,0 m

- waz elastyczny DN15 L=7,0 m

- waz elastyczny DN80 L=4,0 m

- zawor odcinajacy kulowy do spr¢zonego powietrza fi 15

- filtr przemystowy, przeptyw Q=20 m3/h, ci$nienie robocze p=10 bar, przeswit siatki d=150 u, gwint. fi 50,

- przepustnica uniwersalna migdzykotnierzowa reczna fi 50

- przepustnica uniwersalna migdzykotnierzowa reczna fi 80

- zasuwa nozowa mi¢dzykolnierzowa rgczna fi 25

- zasuwa nozowa mi¢dzykolnierzowa r¢czna fi 50

- zasuwa nozowa mi¢dzykolnierzowa r¢czna fi 65

- zasuwa nozowa mi¢dzykolnierzowa r¢czna fi 80

- zasuwa nozowa mig¢dzykotnierzowa rgezna fi 150

- zasuwa nozowa mig¢dzykotnierzowa r¢czna fi 200

- zasuwa nozowa mig¢dzykolnierzowa z napedem elektrycznym n=32 o/min; moc=0,20 kW ; 3x400V/50 HZ fi 65

- zasuwa nozowa mi¢dzykolnierzowa z napedem elektrycznym n=32 o/min; moc=0,20 kW ; 3x400V/50 HZ fi 200

- zawor zwrotny kulowy kohierzowy fi 80

- zawor zwrotny kulowy kotnierzowy fi 150

- komora zasuw podwojna,

- komora zasuw podwojna,

- tymczasowy rurocigg PVC DN150 L=50 mb wraz z rozbiorks,

- tymczasowy rurocigg PVC DN150 L=60 mb wraz z rozbiorks,

- tymczasowy rurociag ttoczny PE DN50 L=15 mb wraz z rozbidrka,

- zuraw stupowy z wciagarka o udzwigu 150 kg,

- zuraw stupowy z wciagarka o udzwigu 250 kg,

- pojemnik asenizacyjny o poj. 1100 dm3,

- minitadowarka sterowana burtowo; wysokos$¢ podnoszenia tyzka - 2,65 m; widly- 2,7 m; pojemnos$¢ tyzki - 0,29 m3;
sterowanie za pomocg joysticka; Silnik Perkins 404D-22; spelniajacy normy TIER III pojemnos¢ 2,2 1; moc - 37,5 kW (50
KM)

- myjka ci$nieniowa; zbiornik na wode 940 [; zbiornik na chemi¢ 28 1; zbiornik na ptyn niezamarzajacy 15 I; ci$nienie
robocze do 270 bar, zawiesie transportowe, silnik diesel z rozrusznikiem recznym i kamera inpsekcyjna,

- przeno$ny wieloparametrowy miernik 1-kanatowy do pomiaréow pH, przewodnosci lub tlenu z laboratoryjng zelowa
elektroda pH wyposazona w 1m kabel oraz laboratoryjnym czujnikiem wyposazonym w 1m kabel. Zasilanie: Baterie lub
115V /230 V; Stopien ochrony IP 67 dla miernika, elektrod polowych oraz przytaczy Wymiary, waga 95 x 197 x 36 mm
(wys. x szer. x gl.), 330 g (bez baterii),

- szkto laboratoryjne,

- wagosuszarka; obcigzenie maksymalne wagosuszarki wynosi 50 g /0,1 mg (60 g /1 mg); Maksymalna masa probki 50 g;
Zakres tary -50 g; Dziatka odczytowa 1 mg ;

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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3.2. Szczegdotowe wymagania dotyczace sprzetu.
Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzgtu przystosowanego do montazu urzadzen technologicznych oraz instalacji
technologicznych z rur stalowych nierdzewnych oraz drobnego sprz¢tu budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach drewnianych i sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, nie
wigcej niz w dwoch warstwach. Armature nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadowaé w
sposob zabezpieczajacy uszkodzeniem powlok wykonczeniowych.
5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robat.
Ogdlne warunki wykonania rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot.
Montaz rurociagow.
Polaczenia spawane
Przed rozpoczgciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach starannie oczyszczone; rur peknigtych,
zowalizowanych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno montowa¢. Rury stalowe nalezy taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalezy stosowa¢ materialy spawalnicze o wilasciwosciach nie gorszych niz wlasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej i mie¢ trwale wybite
oznakowania lub w inny sposéb jednoznacznie okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadac¢ rozwarstwien,
wzerow i ubytkéw powierzchniowych nie wigkszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10 powierzchni.
Ponadto nie powinno mie¢ rys, peknig¢ itp. wad.
Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu robot,
udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Polgczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowaé. Przed natozeniem
powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-70/H97051.

Potaczenia kotnierzowe

Kohnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub z przyspawanym kroécem z
rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kolnierz nalezy przyspawac do kro¢ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie kohierza tak, aby nieréwnosci spoiny nie wystawaly ponad stykowa
powierzchnig kohierza. Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wigksze o 3-5 mm od wewnetrznej $rednicy przewodu
lub armatury, a ich zewngtrzna Srednica powinna zapewniaé dotyk obwodu uszczelki do $rub.

Przy potaczeniach kotierzowych $ruby przeciwlegle nalezy dokreca¢ parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzen $ruby powinien wystawa¢ ponad nakretke na wysoko$¢ rowng $rednicy $rub, nie wigcej jednak niz 25 mm.W czasie
wykonywania potaczen kohierzowych nie wolno:

- Dociagaé srubami potaczen majgcych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy

przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagaja tego wzgledy

kompensacji wydtuzen, pozostawiaé¢ sruby niedokrecone, pozostawia¢ w kotnierzach §ruby montazowe.

- Polaczen kolnierzowych nie wolno stosowaé na tukach. Prosty odcinek przewodu migdzy kotnierzem i poczgtkiem tuku
powinien wynosi¢ dla przewodow: przy Srednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potgczen przewodow z rur zeliwnych kotnierzowych

z ksztaltkami zeliwnymi kolierzowymi.

- Do Iaczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowaé kohierze stalowe, z uwzglednieniem cisnienia
wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewodéw o cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze
przyspawane, okragle, do przewodow o cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kolnierze przyspawane okragte.
Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potaczen kotierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o temperaturze nie
przekraczajacej 60° C i o cisnieniu do 0,6 MPa;

Polaczenia kielichowe z uszczelka

Polaczenia realizowane przez wsuni¢cie bosego konca rury w kielich stanowigcyfragment przytaczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj
potaczen moze by¢ stosowany zaréwno w instalacjach pracujgcych pod cisnieniem, jak tez do instalacji bezci$nieniowe;.
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Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztalt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach bedg rézne. Ten rodzaj
potaczenia pozwala rowniez na faczenie elementow wykonanych z réznych materiatow.

W polaczeniach tych taczone elementy moga przemieszczaé si¢ wzgledem siebie, az do wysunigcia. Potaczenia takie nie moga
przenosi¢ obcigzen wzdhuznych, wynikajacych z cisnienia wewngtrznego. Obciazenia takie musza by¢ przenoszone przez
zewnetrzne elementy ustalajace. Warunkiem poprawnosci wykonania potgczenia jest dobor elementéw o odpowiadajacych
sobie wymiarach. Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (wcisnigciu) konca tury w kielich, z osadzong
uszczelka, do okreslonej glebokosci. Do montazu, szczegolnie wigkszych $rednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyrzadowania pozwalajgcego na wywotanie niezbednej do wcisnigcia sity. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych
rozwigzaniach, przez wielu producentow. Dopuszczalne jest e stosowanie srodka smarujacego, utatwiajacego wsuwanie, w
postaci wody mydlanej lub innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie réznego rodzaju
dzwigni, urzgdzen mechanicznych, powodujacych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Polaczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga by¢ taczone, rowniez z elementami wykonanymi z innych materiatow. Mozliwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich materiatéw jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potaczen rur PE i PP wymieniono ponize;j:

- zgrzewanie doczolowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem ztacz elektrooporowych.

Ponadto sg stosowane rowniez potaczenia (szczegdlnie dla mniejszych $rednic):

- na zlaczki zaciskowe,

- kolnierzowe (z wykorzystaniem tulei kolierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnos$¢ przy cisnieniu roboczym oraz
probnym.

Szczegdtowe warunki montazu roznych rodzajow ztacz sg podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy
wykonywaniu potgczen, nalezy przestrzegac zalecanych przez nich wymagan i wskazowek. Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi
i wymagania podane nize;j.

W praktyce najczesSciej stosuje si¢ polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwniez zgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie, ktoérego materiat dwu tfaczonych powierzchni rur powinien
przenika¢ si¢ pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukturg w miejscu potgczenia. Ten sposob jest
stosowany do lgczenia prostych odcinkow rur i odcinkow rur z ksztaltkami umozliwiajacymi potaczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spelnienia szeregu warunkow i zachowania whasciwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga si¢ przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miaty t¢ samg $rednice i te same grubosci $cianek,

- rury byty ustawione wspotosiowo,

- koncowki tagczonych rur byly doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierala si¢ w granicach 210-220°C (PE),

- czas usunigcia plyty grzejnej przed dociskiem koncoéwek rury byt mozliwie krotki ze wzgledu na duza wrazliwo$¢ na
utlenianie (PE),

- sifa docisku w czasie dogrzewania byla bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia zlgcza po jego zgrzaniu byta utrzymywane na

stalym poziomie a w szczegdlnoSci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu, w zwigzku z tym,
chlodzenie ztgcza powinno odbywaé si¢ w sposob naturalny bez przys$pieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sifa docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ Scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowac¢ miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiardéw nadlewu (szerokos$ci i grubosci) 1 oszacowaniu warto$ci tych odchylen. Wartosci te
nie powinny przekraczaé¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu przy uzyciu ztacz
elektrooporowych nalezy

przestrzegac, aby powierzchnie taczone powinny by¢ gladkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem
grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili ich uzycia.

Montaz armatury.
Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstuge i konserwacjg (powinien by¢ zapewniony swobodny dostep do pokretetl i dzwigni).
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Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego powietrza,
tlenu itp.) rowniez thuszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzié, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje si¢ lekko obracac.

Armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawia¢ na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalajacych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do
g6ry i lezato w plaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu.

Armature zaporowa nalezy ustawia¢ tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montowac¢ zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Pompy, sprezarki, zbiorniki
cisnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny mie¢ trwale przymocowana tabliczke znamionowa z blachy,
podajaca: nazwe producenta, charakterystyke techniczng urzadzenia, datg produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW moga by¢ montowane bezposrednio na rurociggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW moga by¢ montowane bezposrednio na rurociggu, ale rurociag przed i za pompa
nalezy trwale umocowaé wzdhiz catego obwodu rury do podpory osadzonej

w S$cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wigkszej mocy nalezy montowac¢ na fundamentach lub

wspornikach z przektadka thumigcg drgania, zgodnie z dokumentacjg techniczng i wymaganiami producenta. Montujagc w
instalacji pompg¢ na fundamencie nalezy zwrdci¢ uwagg na to, ze armaturg i rurociagi taczy si¢ z pompg nigdy odwrotnie. Przy
potaczeniach gwintowanych nalezy uzy¢ srubunku umozliwiajgcego wymiang pompy. Przy montazu pomp nalezy przestrzegaé
nastgpujacych zasad:

- pompy bezdlawicowe montowaé w takt sposob, aby o$ wirnika byta w potozeniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najnizszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mogg si¢ znajdowac ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikow nalezy zlokalizowac¢ tak, aby ograniczy¢ mozliwos¢ przenikania do nich wody z nieszczelnych
potaczen instalacji znajdujacych si¢ nad pompami przewody elektryczne dochodzace do skrzynek zaciskowych nalezy
prowadzic¢ tak, aby woda ewentualnie wykraplajaca si¢ na

przewodzie nie mogta wptywacé przez nieszczelne dtawiki do skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instalacj¢ nalezy napetni¢ woda 1 odpowietrzy¢.

Uruchomienie pompy musi odbywac si¢ przy calkowicie otwartym zaworze na kroécu ssagcym.

Dla zmniejszenia pradu rozruchowego zaleca si¢ dokonywa¢ rozruchu przy zamknietym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musza by¢ zabezpieczone wytacznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtawigce natezenie przeptywu) wbudowane na instalacje, w ktorych pracuja pompy, powinny
znajdowac si¢ na rurociggu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzié, zwracajac szczegdlng uwage na szczelnos¢ potaczen pompy z armatura,
sprawnos$¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gtosnos¢ i drgania towarzyszace pracy pompy, temperature pracy silnika
pompy.

Proba szczelnoSci instalacji.

Probie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armaturg.

Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnosci:

- napehienie instalacji woda zimna,

- podiagczenie pompy wytworzenia cisnienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie szczelnoSci wszystkich potaczen i
dlawic, uszczelnianie armatury.

Proba szczelnoSci zbiornikow.
Szczelnos¢ zbiornika nalezy zbada¢ z normg PN-B-10702:1999 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch oczyszczalni Sciekow jest jednoczesnie ostatnim etapem jej modernizacji i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢
poprzedzony nastgpujacymi pracami:

- zakonczenie robot budowlano-montazowych,

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania obiektow i urzadzen z projektem i jego pozniejszej aktualizacji,

- sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek i brakow przez komisje odbioru,
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- usunigcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,
- sprawdzenie warunkow BHP, jakie powinny spetniaé obiekty i urzadzenia,

- przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,

- powotlanie grupy rozruchowe;j,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmodernizowanych oczyszczalni Sciekow. W czasie rozruchu bgdg
sprawdzane obiekty, maszyny urzadzenia i instalacje technologiczne oczyszczalni $ciekow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawidtowego przebiegu proceséw technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajacych osiggnigcie wymaganego stopnia
oczyszczania $ciekow 1 unieszkodliwienia osadow, osiaggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych parametréw pracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczalni §cickow w zakresie technologicznym winien sktada¢ si¢ z nastgpujacych faz:

I - rozruch mechaniczny

II - rozruch hydrauliczny

III - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadza si¢ kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi. Dopiero po zakonczeniu kazdej
fazy we wszystkich weztach mozna przystgpi¢ do nastepnej fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegélnych faz rozruchu
podano ponizej.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni §ciekow. Rozruch mechaniczny obiektow i urzadzen
przeprowadza si¢ "na sucho", to jest bez napelniania komor i zbiornikow wodg lub $Sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektow, maszyn i urzadzen oczyszczalni Sciekow
podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajacych. Czynnosci
rozruchu mechanicznego obejmuja:

- sprawdzenie wszystkich potaczen przewodow technologicznych w obiektach i migdzy obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidlowosci montazu maszyn i urzadzen, a szczegolnie ustawienia ich na fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspolosiowania maszyny (np. pompy poziomej) i napedu,

- dzialanie pracy maszyn i urzadzen,

- sprawdzenie czystosci zbiornikow (obiektow technologicznych), komor, studzienek rewizyjnych, przewodow, kanatow itp,
- skompletowanie DTR od producentéw poszczegolnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie si¢ z nimi,

- sprawdzenie uktadow sterowania i sygnalizacji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego tj. w. mozna przystgpi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny moggq pracowac '""na sucho".

Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ w DTR danej maszyny lub urzadzenia sposob ich
uruchomienia i postgpowac zgodnie z podanymi tam wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno odbywacé si¢ w
obecnosci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdzic¢ instalacje elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokétem przekazujacym dany obiekt lub caly wezet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II faza kompleksowego rozruchu oczyszczalni §ciekow. W tej fazie rozruchu wigkszos¢ komor i
zbiornikéw oczyszczalni napetnia si¢ woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektow technologicznych oczyszczalni. W czasie tej fazy istotng role odgrywaja zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnych, dlatego jako medium
stosuje si¢ wode. Zaleca si¢ pobor wody z wodociggu miejskiego. Pobrang wod¢ mozna dla oszczednosci uzywac wielokrotnie
przepompowujac ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci 1
prawidtowosci hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i1 urzadzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze
przeprowadzenie prob pracy wyposazenia (pompy, mieszadla, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelnos$ci zbiornikow winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu hydraulicznego, niezaleznie od préob
wodnych, ktore zostaty przeprowadzone przez wykonawcoéw obiektow budowlanych. Badania szczelno$ci zbiornikow o
swobodnej powierzchni cieczy przeprowadza si¢ przy dokonaniu technicznych odbiorow czgsciowych i robét zanikajacych i
przy odbiorze koncowym danego obiektu. Obejmuja one proby szczelnosci samego zbiornika jak i odcinki przewodow
wbudowanych w dno i $ciany. Szczelno$¢ zbiornikow przy takich odbiorach bada si¢ na eksfiltracj¢. Przy badaniach na
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eksfiltracje uwzglednia si¢ ubytek wody z napelnionego obiektu na skutek parowania umieszczonego w naczyniu otwartym o
powierzchni Im? utrzymujacym sie na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada sie szczelno$¢ obiektu na
eksfiltracje napetniajac go woda do projektowanego poziomu, a nastgpnie zamyka si¢ i plombuje wszystkie zasuwy i inne
zamkniecia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstawia si¢ dodatkowe zaslepki pomiedzy kolnierze. Badania
rozpoczyna si¢ po 5 -dniowym napetnianiu wodg. Trwa ono 3 dni, w czasie, ktorych uzupehia si¢ stale poziom wody mierzac
doktadnie jej ilos¢ odpowiadajacej ubytkow wody w ciggu tych 5 dni. uwzgledniajac jak przy odbiorze technicznym ubytek
wody na parowanie. Szczelno$¢ obiektu moze by¢ uwazana praktycznie za wystarczajacg, jezeli ucieczka wody w ciggu jednej
doby nie jest wieksza niz 3dm na 1m* zwilZzonej powierzchni $cian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie
szczelno$ci wody na infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbioréw koncowych. Zbiornik nalezy
catkowicie oproznic i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciggu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywac¢ przecieku wod
gruntowych do wngtrza. Kontrola szczelnosci przewodow powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegolnych instalacji. Mimo to nalezy ja powtorzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac kryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpoczeciem napelniania obiektow woda sprawdzi¢ czy zamkniete sq zasuwy na rurociggach
spustowych, odplywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem przekazujacym caty
wezel do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne oproznianie obiektéw, weztdéw z wody, chyba Ze nastapito to w czasie
prob rurociggdw i zasuw spustowych w tych obiektach, ktore takie spusty maja.

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnia, III fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni Sciekow. Musi on by¢ prowadzony przy
statej wspolpracy grupy energetycznej i AKP, ktore wezesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonatly sprawdzenia
regulacji i wstepnego rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch technologiczny oczyszczalni stanowi fazg¢ wypracowania uktadu
oczyszczania $ciekow 1 przerobki osadéw z doborem optymalnych parametréw jednostkowych procesow w celu uzyskania
wymagane] efektywnosci zalozonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji. Osiggnigcie zalozonej
efektywnosci 1 parametrow pracy urzadzen stanowi¢ bedzie podstawe do przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Zadaniem
rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznych oczyszczalni $ciekow bedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania
mechanizméw i urzadzen w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia hydraulicznego Sciekami i tadunkiem zanieczyszczen
sprawdzenie efektéw dziatania urzadzen do mechanicznego oczyszczania $ciekéw doprowadzenie do wytworzenia sig¢
prawidtowego przebiegu procesow biologicznych w komorach nitryfikacji, doprowadzenie do przerobki osadow w komorach
stabilizacji oraz ich mechanicznego odwadniania dobor optymalnych dawek koagulantéw i flokulantow (polielektrolit) w
procesie symultanicznego stracania fosforu i mechanicznego odwadniania osadow okreslenie optymalnego stopnia recyrkulacji
zewngtrznej 1 wewngtrznej w reaktorach biologicznych ocena efektywnosci oczyszczania $ciekOw 1 przerobki osadow w
poszczegolnych procesach oczyszczalni przy optymalnych parametrach technologicznych uzyskanie koncowych efektow
oczyszczania Sciekow wymaganych przez wladze ochrony srodowiska przeszkolenie zatogi oczyszczalni. Decydujace
znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymagajace dtuzszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpowiednich
warunkow prawidtowego przebiegu procesow biochemicznych, ma rozruch komér z osadem czynnym i komory stabilizacji,
osadow. Z tego wzgledu rozruch oczyszczalni powinien odby¢ si¢ w cieplej porze roku.

Podstawowe warunki rozpocze¢cia rozruchu technologicznego to:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego ( pod obcigzeniem wodg),

- zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnienie doptywu do oczyszczalni Sciekow o odpowiedniej
iloéci 1 sktadzie nieodbiegajacym zbytnio od przyjetego w dokumentacji technicznej

- zaopatrzenie oczyszczalni w pelny zestaw srodkow chemicznych zorganizowanie laboratorium i jego obstugi do podjecia
pelnego programu badan oraz zabezpieczenie

odczynnikdéw na okres rozruchu przeszkolenie uczestnikéw rozruchu w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz.
oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni zabezpieczenie dostawy czynnikow energetycznych ( energia elektryczna), oraz
wody przygotowanie niezbgdnych czes$ci zamiennych wyposazenie w odpowiedni sprzet eksploatacyjny, narzedzia, sprzet
BHP i p. poz. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i ppoz. przygotowanie sprzetu do wywozu skratek, piasku i osadu
odwodnionego (pojemniki, kontenery, §rodki transportu) oraz zawarcie umowy z przedsigbiorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynnosci rozruchu technologicznego naleza; napetnienie obiektow i urzadzen oczyszczalni §ciekami
uruchomienie pompowni $ciekdw i osadow, uruchomienie obiektéw oczyszczania Sciekow i1 przerobki osadow wraz z
obiektami i urzadzeniami wspomagajacymi i pomocniczymi wypracowanie i doprowadzenie uktadow biologicznego
oczyszczania $ciekow 1 przerobki osadéw do parametrow optymalnych okreslenie ilosci powstajacych skratek, piasku i osadow
oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wywozu na przygotowane do tego celu miejsce uruchomienie procesu
mechanicznego odwadniania osadéw z higienizacjg z doborem optymalnych parametréw, dawki polielektrolitu, wapna oraz
okreslenie ilosci i jako$ci osadow odwodnionych prowadzenie biezacej kontroli analitycznej sktadu $ciekéw surowych i
oczyszczonych oraz osadow na poszczeg6lnych stopniach oczyszczalni biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni :
obcigzenie hydrauliczne i tadunkiem zanieczyszczen, wiek i charakter osadu, wydajnos¢ i efektywnos¢ procesow, stopien
recyrkulacji zewnetrznej i wewnetrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego odwadniania itp. opracowanie sprawozdania
z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacji oczyszczalni
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W okresie pelnego - rzeczywistego obcigzenia oczyszczalni, przy pracujagcych wszystkich urzadzeniach do oczy-szczania
sciekow i przerdbki osaddw, nastepuje optymalizacja parametrow technologicznych w aspekcie uzyskania jakosci sciekow
oczyszczonych spelniajgcych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do odbiornika oraz przygotowanie wytycznych do
eksploatacji oczyszczalni.

W $ciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie (probki sredniodobowe - proponowana czestotliwosé badan co 5 dni):
odczyn, BZTs, ChZT , azot amonowy , azot azotanowy , azot organiczny , azot ogdlny , fosforany , fosfor ogélny , zawiesiny
ogolne.

Wykonawca bedzie wlgczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialny za koncowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametrow Sciekow oczyszczonych. Koszt rozruchu oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny,
materiatdbw 1 sprzgtu potrzebne do jego przeprowadzenia.

Rozruch nalezy prowadzi¢ etapowo zgodnie z opisem projektu technologicznego.

Wykonawca zapewni Uzytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalni - zapas chemikaliow wystarczajacy na okres
jednego miesigca pracy oczyszczalni.

Wyposazenie dodatkowe:
- Myjka ci$nieniowa; zbiornik na wode 940 I; zbiornik na chemi¢ 28 1; zbiornik na ptyn niezamarzajacy 15 I; cisnienie
robocze do 270 bar, zawiesie transportowe, silnik diesel z rozrusznikiem recznym wraz z kamerg inspekcyjna.

Parametry kamery inspekcyjne;j:

- monitor kolorowy 5,6 cala

- zastosowanie w $rednicach rur od @70 do @500mm

- pokonywanie tukéw do 90° dla rur @ od 125 mm,

- witokno elastyczne ©@ 9 mm i dtugosci 60 mb,

- beben kablowy ocynkowany polakierowany proszkowo,

- cyfrowa nagrywarka obrazu na 2 GB kartg SD,

- autopoziomowanie modutu kamery,

- modut kamery o wysokiej rozdzielczosci CCd, 480 linii TV, rozdzielczo$¢ 752x582 z automatycznym balansem bieli,
- o$wietlenie 36 ultrajasnych diod LED,

- wysoka czuto$¢ modutu kamery — 0,01 LUX,

- glowica kamery @50 mm wykonana ze stali kwasoodpornej. Szyba odporna na zarysowania,
- kamera wodoszczelna , wytrzymata na cisnienie do 5 bar

- gwarancja min 1 rok,

- Minitadowarka sterowana burtowo; wysokos$¢ podnoszenia tyzka - 2,65 m; widly- 2,7 m; pojemnos¢ tyzki - 0,29 m3;
sterowanie za pomocg joysticka; Silnik Perkins 404D-22; spelniajacy normy TIER III pojemnos¢ 2,2 1; moc - 37,5 kW
(50 KM); JCB Robot 160 lub rownowazna

- Przeno$ny wieloparametrowy miernik 1-kanatowy do pomiaréw pH, przewodnosci lub tlenu z laboratoryjng zelowa
elektroda pH wyposazong w 1m kabel oraz laboratoryjnym czujnikiem wyposazonym w 1m kabel. Zasilanie: Baterie

Iub 115 V /230 V; Stopien ochrony IP 67 dla miernika, elektrod polowych oraz przytaczy Wymiary, waga 95 x 197 x 36
mm (wys. X szer. X gl.), 330 g (bez baterii).

- Wagosuszarka; Obcigzenie maksymalne wagosuszarki wynosi 50 g /0,1 mg (60 g /1 mg); Maksymalna masa probki 50
g; Zakres tary -50 g; Dzialka odczytowa 1 mg ;

- Szklo laboratoryjne.
6. Kontrola jakos$ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogodlne zasady kontroli jakoSci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakoSci.
Kontrolg nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robot, poczynajac od sprawdzenia materialow i stanu przygotowania podtoza
przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na probach dziatania urzadzen technologicznych.
7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét.
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Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1

8.2.

. Ogélne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

Szczegolowe zasady odbioru robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokot odbioru koncowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

- Dokumentacje projektowa podstawowsg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentacj¢ powykonawcza,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce lub zamienne),Recepty i ustalenia
technologiczne,

- Dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéw, zgodnie z ST.

W przypadku, gdy roboty pod wzglgdem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9. Podstawa platnosci.

9.1

. Ogélne zasady dotyczace podstawy platnoSci.
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 476:2001 — Wymagania og6lne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjne;.

PN-EN 752-2:2000 — Zewng¢trzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1671:2001 — Zewngtrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy spetnié przy wprowadzaniu
sciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczeg6lnie szkodliwych dla srodowiska wodnego ( Dz. U.
04.167.1763).

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodg i zbiorowym odprowadzaniu $ciekow ( Dz. U. 01.72.747).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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STS - 01.03

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WOD-KAN

CPV 45332000-3
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace robot zwigzanych z wykonaniem wewngtrznej
instalacji wod-kan dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni Sciekoéw przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie instalacji
wod-kan.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji wod-kan wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- rury 1 ksztaltki wodociggowe z PP-R PN20 Stabi— fi 20x2,8; fi25x3,5; fi32x4,4; fi40x5,5 mm,
- rurociagi i ksztattki kanalizacyjne z rur PVC-U kl. S o $rednicy 110x3,2 mm o jednorodnej strukturze $cianki,
- rurociagi i ksztattki kanalizacyjne z rur PVC-U kl. S o $rednicy 160x4,7 mm o jednorodnej strukturze $cianki,
- rurociagi i ksztattki kanalizacji wewnetrznej PVC o $rednicy 50 mm,
- rurociagi i ksztattki kanalizacji wewnetrznej PVC o $rednicy 75 mm,
- rurociagi i ksztattki kanalizacji wewnetrznej PVC o $rednicy 110 mm,
- zawor kulowy przelotowy gwintowany fi 20, fi 25 mm,
- zawor zwrotny antyskazeniowy fi 25 z mozliwo$cig nadzoru,
- zawor zwrotny antyskazeniowy fi 32 z mozliwo$cig nadzoru,
- ustgp porcelanowy "kompakt",
- deska sedesowa (zawiasy chrom),
- umywalka porcelanowa 55x43 cm z syfonem z tworzywa sztucznego i potpostumentem,
- pisuar z zaworem sptukujacym,
- brodzik natryskowy kwadratowy 90x90 stalowy emaliowany ze stelazem izolujacym,
- drzwi do wngeki z elementem stalym 90x90 szklo hartowane przezroczyste,
- zlewozmywak z blachy stalowej nierdzewnej 2-komorowy,
- syfon z PCW do zlewozmywakow 2-komorowych,
- wpust podtogowy z PCW fi 50,
- bateria umywalkowa stojaca,
- bateria natryskowa $cienna glowica ceramiczna, z zestawem natryskowym,
- bateria zlewozmywakowa stojaca,
- zawor do baterii fi 1/2'x fi 10,
- zawor do ptuczki fi 1/2/,
- elektryczny b/cisn podgrzewacz wody podumywalkowy V=5,0 dm3; 2,0 kW,
- elektryczny pojemnosciowy podgrzewacz wody V=100 dm3; 2,0 kW,
- zawor czerpalny mosi¢zny ze ztaczka M3 fi 15,
- zawor czerpalny mosi¢zny ze ztaczka M3 fi 20,
- zawor czerpalny mosi¢zny ze ztaczka M3 fi 25,
- rura ochronna fi 90,
- rura ochronna fi 250,
- otulina polietylenowa gr 9 mm lub réwnowazna,
- otulina polietylenowa gr 20 mm lub réwnowazna,
- odwodnienie liniowe polimerbetonu klasy C250 z rusztem zeliwnym z osadnikiem i syfonem.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.
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3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu.
Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzgtu przystosowanego do montazu instalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sprzetu budowlanego.

Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Rury PCV, PP, nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych do roztadunku paletowego. Fajans sanitarny nalezy przewozié¢
na paletach drewnianych i sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, nie wigcej niz w dwoch warstwach. Armature sanitarng
nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadowaé w sposdb zabezpieczajacy uszkodzeniem
powtok wykonczeniowych (emalia, chrom itp.).

Wykonanie robot

5.1. Ogélne warunki wykonania robdt.
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Montaz przewodow wodociagowych.
Przewody poziome w instalacjach wewnetrznych wody zimnej, cieptej i cyrkulacji nalezy prowadzié¢ ze spadkiem
wynoszacym co najmniej 3%o0 w kierunku odbiornika.
W najnizszych punktach instalacji nalezy zapewni¢ mozliwos¢ spuszczenia wody.
Przewody poziome prowadzone przy $cianach, na lub pod stopami itp. powinny spoczywaé na podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych ( w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w
odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sg rury.
Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach Sciennych powinny by¢ uktadane zgodnie z projektem technicznym. Trasy
przewoddéw powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej powykonawczej.
Przewody nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajacy wlasciwa kompensacje wydtuzen cieplnych (z maksymalnym
wykorzystaniem samokompensaciji).
Nie dopuszcza si¢ prowadzenia przewodow bez zastosowania kompensacji wydtuzen cieplnych.
Przewody wody zimnej, cieptej prowadzone obok siebie, powinny by¢ utozone rownolegle. Przewody pionowe nalezy
prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na kondygnacj¢. Na pionowych przewodach
powinny by¢, co najmniej dwa uchwyty na kazdej kondygnacji.
Wszystkie rurociagi instalacji, ktore znajduja si¢ w pomieszczeniach nieogrzewanych musza by¢ izolowane. Przewody nalezy
prowadzi¢ sposdb umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacja (szczegodlnie dotyczy to przewodow z tworzywa
sztucznego). Przewody poziome nalezy prowadzi¢ ponizej przewoddw instalacji c.o. i przewodow gazowych.

Odlegtos¢ rurociggdéw poziomych nie izolowanych lub powierzchni izolacji rurociggdéw izolowanych od powierzchni przegrod
powinna wynosi¢ co najmniej:

- dla rur $rednicy do 40 mm — 30 mm,

- dla rur $rednicy ponad 40 mm — 50 mm

Podpory.

Rozwigzanie i rozmieszczenie podpor statych i podpér przesuwnych (wspornikow i wieszakdéw) powinno by¢ zgodne z
projektem technicznym. Nie nalezy zmienia¢ rozmieszczenia i rodzaju podpor bez akceptacji projektanta instalacji, nawet,
jezeli nie zmienia to zaprojektowanego uktadu kompensacji i wydtuzen cieplnych przewodow i nie wywotuje powstawania
dodatkowych napre¢zen i odksztalcen przewodow.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpor powinny umozliwic tatwy i trwaly montaz przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie
podpor przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny, poosiowy przesuw przewodu.

Prowadzenie przewodéw bez podpor.

Przewdd poziomy na stropie, wykonany z jednego odcinka rury, moze by¢ prowadzony bez podpér pod warunkiem
umieszczenia go w rurze ostonowej z tworzywa sztucznego (w peszlu) lub izolacji osadzonej w warstwach podtoza podtogi.
Przewodd w rurze ostonowej lub izolacji powinien by¢ prowadzony swobodnie.

Tuleje ochronne.

Przy przejsciach rurg przez przegrode budowlang (np. przewodem poziomym przez $ciang, a przewodem pionowym przez
strop), nalezy stosowac tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie moze znajdowac si¢ zadne potaczenie rury. Tuleja ochronna
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powinna by¢ rurg o $rednicy wewngtrznej wigkszej od $rednicy zewngtrznej rury przewodu:

- co najmniej o 2 cm przy przejsciu przez przegrode pionowa,

- co najmniej o 1 cm przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm z kazdej strony, a przy przejsciu przez
strop powinna wystawaé okoto 2 cm powyzej posadzki.

Przestrzen miedzy rurg przewodu a tuleja ochronng powinna by¢ wypelniona materiatem trwale plastycznym nie dziatajgcym
korozyjnie na rurg, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie si¢ i utrudniajgcym powstanie w niej sprezen $cinajacych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien by¢ wykonany w sposob
zapewniajacy przepustowi odpowiednig klase¢ odpornosci ogniowej (szczelnosci ogniowej E, izolacyjnosci ogniowej 1)
wymagana dla tych elementow, zgodnie z rozwigzaniem szczegétowym znajdujacym si¢ w projekcie technicznym.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadaé¢ warunkom pracy ( ci$nienie, temperatura) instalacji, w ktorej jest zainstalowana.

Przed zainstalowaniem armatury nalezy usungc¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprowadzeniu prawidtowosci dziatania powinna by¢ zainstalowana w miejscach widocznych oraz fatwo
dostepnych dla obshugi i konserwacji.

Armature na przewodach nalezy tak zainstalowac¢, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Nalezy zachowa¢ wtasciwg kolejno$¢ armatury odcinajacej i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

Rura na wylocie z zaworu bezpieczenstwa powinna by¢ zabezpieczona przed rozpryskiem wody. Armatura instalowana na
przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrdod lub konstrukeji wsporczych przy uzyciu odpowiednich wspornikow,
uchwytow, podpar¢ zgodnie z projektem technicznym.

Baterie mieszkowe do zlewozmywakow i umywalek nalezy montowaé bezposrednio na przyborach.

W armaturze mieszajacej i czerpalnej przewdd cieptej wody powinien by¢ podiaczony z lewej strony.

Instalacja rur z polipropylenu (PP).

Montaz przewodow i ksztattek w instalacji wody zimnej i wody cieptej nalezy taczyé przez zgrzewanie mufowe.

Potaczenia zgrzewane wykonywane sg przez potaczenie rozgrzanych i nadtopionych powierzchni taczonych elementow, w
wyniku, czego nastgpuje polidyfuzyjne potaczenie materiatow.

Rury nalezy przycinaé na wymagana dtugo$¢ prostopadle do ich osi.

Przed przystapieniem do zgrzewania nalezy sprawdzi¢ czysto$¢ taczonych powierzchni, a jesli sa zabrudzone lub zawilgocone
to nalezy je starannie oczyscic.

Zaznaczy¢ na rurze wymagana gleboko$¢ wsuniecia rury do ksztattki. Jednocze$nie wsung¢ koncowke rury i nasungc¢ ksztattke
na odpowiednie koncowki grzewcze zgrzewarki. Po odczekaniu przewidzianego instrukcja czasu, nagrzane elementy
odejmowane sg od koncowek grzewczych i tgczone ze sobg przez weisniecie rury w kielich ksztaltki do zaznaczonej uprzednio
glebokosci. Nastepnie przez chwile przetrzymywane bez wzajemnych przemieszczen. Czas nagrzewania obu zgrzewanych
elementdw jest okre§lony instrukcja producenta. Nalezy zwroci¢ uwage na ewentualne niezbedne korekty czasu nagrzewania
np. przedtuzenie w przypadku obnizonej temperatury zewnetrznej, lub zréoznicowanie czasu nagrzewania faczonych elementéw
w przypadkach znacznych réznic grubosci $cianek (np. taczenie ksztattek z rurami o cienszych §ciankach). Rozpoczecie
nagrzewania nalezy tak dobra¢, aby nagrzewanie obu elementow zostato zakonczone jednoczesnie. Koncowki grzewcze
zgrzewarki s3 elementami wymiennymi i dobieranymi do ksztattu i wymiaréw taczonych elementow.

Zgrzewanie rur PP wykona¢ zgodnie z Instrukcja Obstugi Zgrzewania.

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowan przewodow poziomych powinna wynosié:

- 0,4 m dla rur o $rednicy do 25 mm,

- 0,75 m dla rur o $rednicy do 50 mm,

Montaz przewodow kanalizacyjnych.

Do budowy instalacji kanalizacji podposadzkowej nalezy zastosowa¢ rury z PVC klasy S, SN8, SDR34.

Przed zakryciem rurociaggéw nalezy przeprowadzi¢ badania szczelno$ci na eksfiltracje i infiltracje w czasie swobodnego
przeptywu wody oraz sprawdzi¢ poszczegolne rzedne, prawidtowosci spadkow. Po dokonaniu odbioru nalezy wykonana
instalacje zasypa¢ piaskiem.

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewodoéw kanalizacji sanitarnej w zaleznosci od $rednicy przewodu wynosza:
- dla przewodu $rednicy 100 mm —2 %
- dla przewodu $rednicy 150 mm — 1,5 %,

Dopuszczalne odchylenia od spadkow przewodow poziomych, zatozonych w projekcie technicznym mogg wynosi¢ £10 %.
Spadki podej$¢ kanalizacyjnych wynikajg z zastosowanych trojnikdw taczacych podejscie kanalizacyjne z przewodem
spustowym (pionem) i z zasadg osiowego montazu elementéw przewodow.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinny by¢ ukladane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu Sciekow.
Przewody nalezy prowadzi¢ przez pomieszczenia o temperaturze powyzej 0 °C.
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Nalezy pamigtaé, aby przewodow nie prowadzi¢ nad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centralnego ogrzewania oraz
,.golymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegto$¢ przewodow kanalizacyjnych od przewodéw cieplnych powinna wynosi¢ 0,1 m, a w przypadku, gdy
odleglos¢ ta jest mniejsza, nalezy zastosowac izolacje termiczng.

Odgat¢zienia przewodow odptywowych (poziomow) powinny by¢ wykonane za pomocg trojnikow o kacie rozwarcia nie
wickszym niz 45°.

Przewody nalezy mocowac¢ do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytow stalowych lub obejm z tworzywa.
Konstrukcja uchwytow lub wspornikow powinna zapewniaé odizolowanie przewodow od przegrod budowlanych i
ograniczenia rozprzestrzeniania si¢ drgan i hatasow w przewodach i1 przegrodach budowlanych.

Elementy mocujace zawsze powinny obejmowac rur¢ pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytow na przewodach poziomych wynosi 1 m. W przewodach pionowych na kazdej kondygnaciji
nalezy stosowaé, co najmniej jedno mocowanie stale i jedno ruchome.

Pomigdzy przewodem a obejma nalezy stosowac podktadki elastyczne.

Przewody kanalizacyjne mogg by¢ prowadzone po $cianach albo w bruzdach, pod warunkiem zastosowania rozwigzania
zapewniajacego swobodne wydtuzenia rurociggow.

Przewody PVC prowadzone w bruzdach powinny by¢ zabezpieczone przez tarciem przez owinigcie papierem, a odlegtosé
pomiedzy Scianka bruzdy a powierzchnig rury nie powinna by¢ mniejsza niz 0,1 m.

Bruzdy powinny by¢ zakryte po przeprowadzeniu proby szczelnosci.

Przewody kanalizacyjne ulozone w ziemi pod ptyta posadzkowa nalezy uktadaé na podsypce z piasku gr. 15 cm; dno wykopu
powinno znajdowac si¢ w gruncie rodzimym lub powinno by¢ wystane warstwg odpowiedniego materiatu zabezpieczajacego
przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej.

Przewody poziome na odcinku pomiedzy pionami a studzienkami (znajdujacymi si¢ na sieci kanalizacyjnej) nalezy prowadzi¢
ze statym spadkiem przewodu.

Po wykonaniu wyprowadzenia pozioméw ponad przewidywany poziom ,,0” w budynku nalezy bardzo doktadnie zabezpieczy¢
wszystkie otwory tak, aby nie byto mozliwos$ci zatkania kanalizacji w trakcie prac fundamentowych.

Montaz przyboro6w sanitarnych.

Umywalki nalezy mocowaé do $Sciany w sposob zapewniajacy tatwy demontaz oraz whasciwe uzytkowanie. Przybory i
urzadzenia taczone z urzadzeniami kanalizacyjnymi nalezy wyposazy¢ w indywidualne zamknigcia wodne (syfon). Wysokosé
ustawienia przyborow zgodnie z obowigzujacymi przepisami (wg PN-81/B-10700.01)

Préby ciSnieniowe.

Wszystkie instalacje wodne musza by¢ zgodne z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-
Montazowych poddane probie cisnieniowej przed zakryciem i zaizolowaniem, przy czym ci$nienie probne musi wynosic 1,5-
ktrotng warto$¢ cisnienia roboczego.

Probek cisnieniowa nalezy przeprowadzi¢ jako probe wstepnag, gtdéwna i koncowa.

Po zakonczeniu proby wstepnej i gtownej, nalezy przeprowadzié probe koncowa (impulsowg). W probie tej, w 4 cyklach, co
najmniej 5 minutowych, wytwarzane jest na przemian ci$nienie 10 i 1 bar. Pomiedzy poszczegdlnymi cyklami proby, sie¢ rur
powinna by¢ pozostawiona w stanie bezcisnieniowym.

W Zadnym miejscu badanej instalacji nie moze wystapi¢ nieszczelnosc.

Wykucie otworéw i bruzd.

Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowac na $cianie linig, po ktorej nalezy wykuwaé bruzde. Do kucia bruzd
uzywac wylacznie narzedzi rgcznych.

Dopuszcza si¢ uzywania narzedzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw, nalezy przy tym pamigta¢ o zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie powodowaty one niepotrzebnych zniszczen w
danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka konieczno$é to w ,,czystych” pomieszczeniach nalezy zabezpieczy¢ folia malarska wszystkie miejsca
mogace si¢ zniszczy¢ przy powyzszych robotach.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.
Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robét, poczynajac od sprawdzenia materialow i stanu przygotowania podtoza
przez sprawdzenie prawidlowosci wykonania konczac na probach dziatania przyboréw sanitarnych. Kontrola musi obejmowac
sprawdzenie dtugosci podejs¢ kanalizacyjnych i spadkéw przewodow odptywowych.

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



113
7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
InzZyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robét.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, ST 1 wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt.

6 daty pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnoSci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietrzajace do systemow kanalizacyjnych. Wymagania, metody badan i ocena
zgodnosci.
PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi. Cz¢$¢ 1: Postanowienia ogolne.
PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Zalecenia dotyczace wykonania instalacji
cisnieniowych systeméw przewodow rurowych do przesytania cieptej i zimnej wody pitnej wewnatrz konstrukcji budowli.
PN-81/B10700.00 — Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Wspolne
wymagania i badania.
PN-81/B10700.01 — Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje
kanalizacyjne.
PN-81/B-10700.02 — Instalacje wewngetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody
wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.
PN-81/B-10700.04 — Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody
wody zimnej z poli(chlorku winylu) w polietylenu.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych — wydawca: Polska Korporacja Techniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji ; Warszawa — 1994

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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STS - 01.04
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

CPV 45331210-1
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji
wentylacji mechanicznej dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni §ciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewddztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie instalacji
wentylacji mechaniczne;.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji wentylacji mechanicznej wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- przewdd 1 ksztattki went kotowy z blachy kwasoodpornej do 315,
- przewdd 1 ksztattki went kotowy z blachy kwasoodpornej do 630,
- przepustnica jednoptaszczyznowa stal OC kotowa fi 315,
- anemostat kotowy stal kwasoodporna fi 250,
- anemostat kotowy stal kwasoodporna fi 315,
- anemostat kotowy stal kwasoodporna fi 500,
- kratka wentylacyjna stalowa kwasoodporna 200x400,
- kratka wentylacyjna stalowa kwasoodporna 315x315,
- kratka wentylacyjna stalowa kwasoodporna 630x630,
- wentylator dachowy 250 o wydajnosci 1220 m3/h z zestawem rozruchowym,
- wentylator dachowy 315 o wydajnosci 1700 m3/h z zestawem rozruchowym,
- wentylator osiowy $cienny o wydajnosci 5300 m3/h z zaluzjg i regulatorem,
- sitownik,
- czerpnia $cienna prostokatna stal kwasoodporna 315x315,
- podstawa dachowa kotowa z blachy kwasoodpornej B2 fi 250, fi315 mm,
- podstawa dachowa kotowa z blachy kwasoodpornej B3 fi 250, fi315 mm,
- wywietrzak dachowy fi 160, 315 mm lub réwnowazny,
- cokoét pod podstawe dachowa,
- wentylator $cienny fi 120 o wydajnosci 75 m3/h,
- wentylator $cienny fi 150 o wydajnosci 240 m3/h,
- stacjonarny system przeznaczonym do monitorowania oraz rejestracji stezen gazow wybuchowych, toksycznych i tlenu z
glowicami do pomiaru zagrozenia wybuchowego pochodzacego od gazoéw, par i mgiet tworzacych mieszaniny wybuchowe z
powietrzem oraz z glowicami do pomiaru gazéw toksycznych oraz ubytku tlenu w powietrzu
- wentylator przeno$ny promieniowy nawiewny z wezem o $rednicy 125 mm; wydajnos¢: 1000 m3/h,

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Szczegdotowe wymagania dotyczace sprzetu.
Roboty prowadzone wewnatrz obicktu wymagaja jedynie uzycia standardowego sprzetu drobnego i elektronarzedzi a w
przypadku montazu na wysokosci powyzej 4 m konieczne bedg lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
W przypadku transportu kanaléw wentylacyjnych mozliwe jest uzycie samochodu skrzyniowego, przy czym kanaly
prostokatne zaleca si¢ stawiaé w pionie.
Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed deformacja i innymi uszkodzeniami, szczegdlna uwage nalezy zwrocic przy
transporcie kanatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Montaz przewodow.
Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegrod budynku w odleglo$ci umozliwiajacej szczelne wykonanie
potaczen poprzecznych.
W przypadku potaczen kotnierzowych odlegtos¢ ta powinna wynosi¢, co najmniej 100 mm.
Przejscia przewodow przez przegrody budynku nalezy wykonywac¢ w otworach, ktoérych wymiary
sg od 50 do 100 mm wigksze od wymiaréw zewnetrznych przewodow lub przewodow z izolacja.
Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ oblozone welng mineralna lub innym materiatem elastycznym o
podobnych wiasciwos$ciach.
Przejscia przewodow przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane w sposob nicobnizajacy
odpornosci ogniowej tych przegrod.
Izolacje cieplne przewoddéw powinny mie¢ szczelne potaczenia wzdhuzne i poprzeczne, a w przypadku izolacji
przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na calej powierzchni izolacji, odpowiednia odpornos¢ na przenikanie
wilgoci.
Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje
narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosowanie oston
na swojej zewnetrznej powierzchni.
Materiat podpér i podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednia odpornos$¢ na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanej w miejscu
zamocowania.
Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci 1 wytrzymatosci
przewodow tak aby ugigcie sieci przewodow nie wptywalo na jej szczelno$¢, wlasciwosci aerodynamiczne i nie naruszalno$é
konstrukcji.
Zamocowanie przewodow do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajace z cigzardw: przewodow;
materiatu izolacyjnego, elementow instalacji nie zamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewodow, elementow
sktadowych podpor Iub podwieszen.
Zamocowanie przewodow wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong temperaturg powietrza transportowanego w
sieci przewodow, jesli taka wystepuje.
Elementy zamocowania podpdr lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspdtczynnik bezpieczenstwa
rowny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia.
Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa rowny, co
najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicy plastyczno$ci pod wpltywem obliczeniowego obciazenia.
Poziome elementy podwieszen i podpor powinny mie¢ mozliwo$¢ przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz by¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potaczeniami z elementami pionowymi i
dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0, 4% odlegltosci migdzy zamocowaniami elementow pionowych.
Potaczenia migedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa
rowny, co najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicy plastyczno$ci pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.
W przypadku, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w siec przewodoéw mogty by¢ zdemontowane lub wymienione,
nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji budynku.
W przypadkach oddzialywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpér lub podwieszen powinna
umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych
Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od zrédia drgan powinny by¢
wykonane, jako elastyczne z zastosowaniem podktadek z materiatlow elastycznych lub wibroizolatorow.
Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione prze zastosowania otwordw rewizyjnych w przewodach instalacji lub
demontaz elementu sktadowego instalacji.
Nalezy zapewni¢ dostgp w celu czyszczenia do nastgpujacych, zamontowanych w przewodach urzadzen:
- przepustnice (z dwoch stron); klapy p.poz (z jednej strony); nagrzewnice i chtodnice ( z dwoch stron); thumiki hatasu o
przekroju kotowym (z jednej strony); thumiki hatasu o przekroju prostokatnym (z dwdch stron); filtry (z dwoch stron);
wentylatory przewodowe (z dwoch stron);
Powyzsze wymagania nie dotyczy urzadzen, ktdre mozna tatwo zdemontowaé w celu oczyszczenia ( z wyjatkiem klap p.poz,
nagrzewnic i chtodnic)
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Wentylatory.

Sposob zamocowania wentylatorow powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan na konstrukcje budynku (przez
stosowanie fundamentéw, ptyt amortyzacyjnych, amortyzatordw, sprezynowych, amortyzatorow gumowych) oraz na instalacje
przez stosowanie tgcznikow elastycznych.

Laczniki elastyczna powinny by¢ tak zamocowane, aby ich materiat zachowywata ksztalt tacznika podczas pracy wentylatora i
jednoczesnie, aby drgania wentylatora nie byly przenoszone na instalacjg.

Czerpnie i wyrzutnie.

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpiecza¢ instalacje wentylacyjne przed wpltywem warunkéw atmosferycznych np.
przez zastosowanie zaluzji, daszkéw ochronnych itp.

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem si¢ drobnych gryzoni,
ptakow, lisci itp.

Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinny by¢ zamocowane w sposob zapewniajacy wodoszczelnosé przejécia przez dach.

Przepustnice.

Przepustnice do regulacji wstgpnej i zamykajace, nastawiane rgcznie powinny by¢ wyposazone w element umozliwiajacy
trwate zablokowanie dzwigni napgdu w wybranym potozeniu.

Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzéw powodujacych powstawanie drgan i hatasu w czasie
pracy instalacji.

Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwié¢ tatwg zmiang potozenia topat w pelnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie polozenia otwartego i zamknigtego.

Szczelnosé przepustnicy zamykajacej w pozycji zamknietej powinna odpowiadaé, co najmniej klasie I wg klasyfikacji podanej
w PN-EN 1751.

Szczelnosé obudowy przepustnic powinna odpowiadaé, co najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w PN-EN 1751.

Nawiewniki, kratki wentylacyjne.

Elementy ruchome nawiewnikow i kratek powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscia ich przestawienia. Potozenie
ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposob trwaty.

Nawiewnikow nie powinno si¢ umieszcza¢ w poblizu przeszkod ( takich jak np. elementy konstrukcyjne budynku,
podwieszone lampy) majacych zaktocajacy wpltyw na ksztalt i zasieg strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny by¢ potaczone z przewodem w sposob trwaty i szczelny.

W przypadku taczenia nawiewnikow, kratek z siecig przewoddéw za pomocg przewodow elastycznych nie nalezy:

- zgniata¢ tych przewodow,

- stosowa¢ przewodow dluzszych niz 4 m.

Sposob zamocowania nawiewnikow, kratek powinien zapewni¢ dogodna obstugg, konserwacje oraz wymiang jego elementow
bez uszkodzenia elementow przegrody.

Nawiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas ,,brudnych” prac budowlanych.

Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji catkowicie otwarte;.

Urzadzenia wentylacyjne nalezy montowac¢ zgodnie z instrukcjami producentow.
6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jako$ci zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakoSci.
Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng rodzaj zastosowanych materiatéw i ich wtasciwosci,
przygotowanie podtoza, prawidtowo$¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych prac, badanie
wszystkich elementow instalacji wentylacji mechanicznej. Konieczny jest rozruch wstepny i koncowy polaczony z pomiarami
i regulacja dziatania catego systemu. Kontrola dziatania powinna postgpowaé w kolejnosci od pojedynczych czesci
sktadowych instalacji przez poszczegdlne uktady instalacji do calych instalacji. Poszczegolne czgsci sktadowe i uktady
instalacji powinny by¢ doprowadzone do okreslonych warunkow prac.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot.
Ilo$¢ robdt obmierza si¢ w sztukach wykonanych elementéw (osprzget i urzadzenia) oraz w metrach biezacych i kwadratowych
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w odniesieniu do zainstalowanych przewodéw wentylacyjnych.
8. Odbior robét.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki. Ponadto nalezy wykonaé pomiary kontrolne w celu
uzyskania pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe i wielkoSci zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych dziatan
okreslajg szczegotowe procedury pomiardw, ktorych przestrzeganie jest konieczne przy odbiorze koncowym. Zwienczeniem
tych dziatan odbiorczych jest protokdt koncowego odbioru technicznego instalacji wentylacji mechanicznej.
Zatacznikami do protokolu koncowego sa:
- protokoty czesciowych odbiorow technicznych,
- wykaz dokumentow dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych,
- wykaz dokumentow inwentarzowych,
- dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwacji,
- protokét potwierdzajacy kompletno$é wykonanych prac,
- protokoét z przeprowadzonej kontroli dziatania instalacji,
- protokot z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Nawiewniki i wywiewniki. Badania aecrodynamiczne
i wzorcowanie urzadzen wentylacyjnych koncowych o statym i zmiennym strumieniu powietrza.
PN-EN 1886:2001 — Wentylacja budynkow. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne. Wtasciwosci mechaniczne.
PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne. Wzorcowanie i charakterystyki
dziatania urzadzen, elementow sktadowych i sekcji.
PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztaltki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym.
Wymiary.
PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne koncowe. Badania i aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykajacych.
PN-EN 12236:2003 — Wentylacja budynkéw. Podwieszenie i podpory przewodoéw wentylacyjnych. Wymagania
wytrzymato$ciowe.
PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru wykonanych instalacji
wentylacji i klimatyzacji.
PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkow. Symbole, terminologia i oznaczenia na rysunkach.
PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkéw. Siec przewodow. Wymiary i wymagania mechaniczne dotyczace przewodow
gietkich.
PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymagania dotyczace przyrzadéw do pomiaru predkosci powietrza w
wentylowanych pomieszczeniach.
PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkow. Badanie wlasciwosci i prawidtowosci dziatania Instalacji wentylacji w
budynkach mieszkalnych.
PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkow. Siec przewodow. Pomiar pola powierzchni sieci przewodow.
PN-ISO 6242-2: 1999 — Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania dotyczace czystosci powietrza.
PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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STE - 01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJE ELEKTRYCZNE I AUTOMATYKI
CPV 45311000-0

CPV 45314310-7
CPV 45316100-6

»Rozbudowa oczyszczalni Sciekow przy ul. Blankowej w Sompolnie, powiat koninski, wojewédztwo wielkopolskie”



120
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Instalacji elektrycznych i
automatyki dla zadania ,,Rozbudowa oczyszczalni §ciekow przy ul. Btankowej w Sompolnie, powiat koninski,
wojewodztwo wielkopolskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji elektrycznych i automatyki wg. zasad niniejszej ST sg migdzy innymi:
- kabel z zylami Cu YKXS-0,6/1kV 1x70 mm2,
- kabel z zylami Cu YKXS-0,6/1kV 4x120 mm?2,
- kabel z zylami Cu YKXS-0,6/1kV 5x16 mm2,
- kabel z zylami Cu YKXS-0,6/1kV 5x95 mm2,
- kabel z zylami Cu YKY-0,6/1kV, 5x10 mm?2,
- kable 2XSLCY-J 4x2,5,

- kable 2XSLCY-J 4x4,

- kable 4xLgY 1x95,

- kable LAN-T11B 4x2x0,5,

- kable LgYzo 1x50,

- kable LgYZo 6 mm2,

- kable YKXSzZo 5x35,

- kable YKXSzo 5x4,

- kable YKYzo 3x1,5,

- kable YKYzo 3x2,5,

- kable YKYzo 4x1,5,

- kable YKYzo 4x2,5,

- kable YKYzo 5x2,5,

- kable YTKSY 3x2x0,5,

- przewody wtynkowe-YDYpzo 3x1,

- przewody wtynkowe-YDYpzo 3x1,5,
- przewody wtynkowe-YDYpzo 3x2,5,
- przewody wtynkowe-YDYpzo 4x1,5,
- przewody YKSLY 10x1,

- przewody YKSLY 14x1,

- przewody YKSLY 3x1,

- przewody YKSLY 4x1,

- przewody YKSLY 5x1,

- przewody YKSLY 7x1,

- przewody YKSLYekw 3x2x1,

- przewody YKSLYekw 6x2x1,

- przewody YVKSLY 10x1,

- przewody YVKSLY 14x1,

- przewody YVKSLY 3x1,

- przewody YVKSLY 5x1,

- przewody YVKSLY 7x1,

- przewody YVKSLYekw 3x2x1,

- przewody YVKSLYekw 4x2x1,

- przewod FTP 4x2x0,5 LSOH kat. Se,
- przewod HDGs 300/500V 3x1mm?2,
- puszki izolacyjne podtynkowe,

- puszki potaczeniowe PP IP66,
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- rozdzielnica R1 z uktadami AKPiA,

- rozdzielnica R2 z uktadami AKPiA,

- rozdzielnica R3 z uktadami AKPiA,

- rozdzielnica RG z uktadami AKPiA,

- tablica Synoptyczna,

- rury DVK110,

- rury DVRI110,

- shupy stalowe 8 m z podwojnym wysiegnikie 2x1m,

- stupy stalowe 8 m z wysiegnikiem 1m,

- kaseta sterownicza KS,

- agregat pradotwoérczy o mocy 180kVA,

- bateria kondensatoréow 55kVar, bk-t-95/IV-m/hr,

- czujka ruchu,

- folia kalandrowana z PCW uplastycznionego grub.powyzej 0.4-0.6 mm gat.I/I1,
- bednarka ocynkowana FeZn 25x4,

- bednarka ocynkowana FeZn 30x4,

- chodniki podtogowe gumowe ryflowane bez podktadu tkaninowego grub. 4 mm,
- grzejnik elektryczny o mocy N=300 W ,

- grzejnik elektryczny o mocy N=1000 W,

- grzejnik elektryczny o mocy N=500 W,

- grzejnik elektryczny o mocy N=800 W,

- komputer klasy PC wg. dokumentacji techniczne;j,

- koncowki kablowe,

- korytka 200x50 stal nierdzewna,

- listwa elektroinstalacyjna 25x40,

- miejscowa szyna wyréwnawcza MSW,

- opaski kablowe typu Oki,

- oprawa nastropowa ip 40 2x36W/840 z modutem awaryjnym lub réwnowazna,

- oprawa nastropowa IP 40, ze zroédlem $wiatta T8 1x36W/840 klosz akrylowy,

- oprawa nastropowa ip54 2x36W/840,

- oprawa nastropowa ip54 2x36W/840,

- oprawa nastropowa ip54 2x58W/840,

- oprawa nastropowa ip66 2x36W/840,

- oprawa nastropowa ip66 2x36W/840 z modutem awaryjnym do niskich temp.,

- oprawa nastropowa ip66 2x58W/840,

- oprawa nastropowa ip66 2x58W/840 z modutem awaryjnym do niskich temp.,

- oprawa o$wietlenia podstawowego i awaryjnego, IP65, Zrodto 28W,

- oprawa o$wietleniowa stupowa,

- oprogramowanie komputerowe,

- ptywakowy czujnik poziomu wg dokumentacji technicznej AKPiA ,

- przeciwpozarowy wyltacznik bezpieczenstwa,

- przeptywomierz wg dokumentacji technicznej AKPiA DN200,

- przeptywomierz wg dokumentacji technicznej AKPiA DNS5O0,

- sonda hydrostatyczna wg dokumentacji technicznej AKPiA tab 2.5 poz. 4,

- tlenomierz, gegstoSciomierze i przetwornik (technologia memosens) wg dokumentacji technicznej AKPiA,
- tlenomierze, gestosciomierze i przetwornik (technologia memosens) wg dokumentacji technicznej AKPiA,
- zestaw zasilajacy A natynkowy IP44: 1x gniazdo 3 faz. 16A (3P+N+E)+ 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E),
- zestaw zasilajacy nt [P44: 1x gniazdo 3 faz. 16A (3P+N+E),

- zestaw zasilajacy pt IP20: 2x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E), w pom. wilgotnych 1P44,
- zestaw zasilajacy pt IP44: 1x gniazdo 1 faz. 16A (2P+E).

2. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu.
We wszystkich obiektach wykonywane beda tego samego rodzaju prace zwigzane z montazem instalacji elektrycznych. Prace
montazowe nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu instalacji elektrycznych oraz drobnego
sprzetu budowlanego. Do mocowania elementow jak i wykonywania wszelkiego rodzaju przepustow przez Sciany lub stropy
stosowa¢ wiertarki lub mloty udarowe. Ponadto do wykonania prac nalezy zastosowac:
- ciggnik kotowy
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- przyczepa do przewozenia kabli

- samochdd dostawczy

- samochdd skrzyniowy

- spawarka elektryczna prostownikowa
- urzadzenie przewiertowe

- wibromfot elektryczny

- zageszczarka

- zuraw samochodowy.

3. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos$¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrol¢ zatadunku i wytadunku,

Wszystkie kable przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w takiej pozycji, aby nie spowodowa¢ nadmiernego ich zginania i
odksztatcania od postaci, w ktorej zostaty one pakowane. Stosowaé zalecenia i wymagania producenta odnosnie transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie moga by¢ rzucane i przeciggane po podtozu, lecz muszg by¢ przenoszone. Transport kabli i
przewodow przeprowadzi¢ w taki sposdb by nie spowodowaé uszkodzenia izolacji zyl miedzianych.

Osprzet elektryczny przewozi¢ w opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak by uniemozliwi¢ wzajemne ich przesuwanie sig.
Wszystkie oprawy oswietleniowe bezwzglednie transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach. Nalezy przestrzega¢ zalecen
producenta odnosnie zatadunku, transportu jak i wytadunku opraw os§wietleniowych.

Oprawy $wietlowkowe wyposazone w klosze z tworzyw sztucznych nalezy przewozi¢ w taki sposob

by uniemozliwi¢ ich wzajemne przemieszczenia si¢. Oprawy sktadaé w pozycji poziomej w taki sposob by nie uszkodzi¢
zadnych elementéw. W szczego6lnosci nalezy zwrdci¢ uwage na transport opraw wyposazonych w elementy szklane tak by nie
spowodowac uszkodzen powtoki lub sthuczen. Nalezy zachowaé duza ostrozno$¢ przy transporcie zrodet $wiatta. Wszelkiego
rodzaju zarowki, Swietlowki i inne zrodta nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach producenta. Rozdzielnice
elektryczne transportowaé w pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkodzi¢ elementéw obudowy. Elementy wykonawcze
rozdzielnicy (tj. osprzet taczeniowy itp.) przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach.

Elementy stuzace do montazu (uchwyty, montazowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewozi¢ w oryginalnych
opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisOw obowigzujacych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

4. Wykonanie robot

5.1. Ogélne warunki wykonania robdt.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST 1
obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami inwestora przy przestrzeganiu
ponizszych zasad:
- zapewnienie rownomiernosci obcigzenia faz linii zasilajacych przez odpowiednie przytaczanie odbiorcow 1-fazowych;
- mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtyczkowych i wytacznikéw w sposob nie kolidujacy z wyposazeniem
pomieszczenia;
- poprawnego rozmieszczenia sprzetu w tazienkach z uwzglednieniem przestrzeni ochronnych;
- jednakowego potozenia wytgcznikéw klawiszowych w catym pomieszczeni,
- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych ze stykiem ochronnym w takim potozeniu, aby styk ten wystepowata gory;
- podigczania przewodow do gniazd wtyczkowych 2-biegunowych w taki sposob, aby przewod fazowy dochodzit do lewego
bieguna a, przewod centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢
przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontéw. Wskazane jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.
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Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji,
powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposdb trwaly, uwzgledniajacy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.

Przejscia przez $Sciany i stropy.

Przejscia przez $ciany i stropy powinny spetniaé nastepujgce wymagania:

-wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp. musza by¢ chronione przed uszkodzeniami.
-przejscia te nalezy wykonywa¢ w przepustach rurowych,

-przejs$cia pomigdzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w sposob szczelny, zapewniajacy
nieprzedostawanie si¢ wyziewow,

-obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podtogi musza by¢ chronione do wysokosci bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury

z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Montaz sprzetu, osprzetu i opraw o$wietleniowych.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposob trwaty zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania sprzetu i osprzetu moga shuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na podtozu, przyspawane do
stalowych elementow konstrukeji budowlanych lub przykrecone do podtoza za pomocg kotkéw i §rub rozporowych oraz
kotkéw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowac¢ przez wkregcanie
w metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza si¢ mocowania hakow za pomocg kotkéw rozporowych

z tworzywa sztucznego. Zawieszenie opraw zawieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw o$wietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoca ztaczy \ §wiecznikowych.

Podejscie do odbiornikéw.

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikow nalezy wykonywaé w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz

W sposob estetyczny.

Podejscia do przewodow utozonych w podtodze nalezy wykonywaé¢ w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzchnig
podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach.

Rury i kanaty muszg spetnia¢ odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone

ponad podtoge do wysokosci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od gory nalezy stosowaé podejscia zwieszakowe.

Sa to najczesciej oprawy oswietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacji zawieszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podejscia zwieszakowe nalezy wykonywac jako sztywne, lub elastyczne w zaleznosci od warunkoéw
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikéw zamocowanych na §cianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy wykonywac przewodami utozonymi
na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

Montaz puszek instalacyjnych.

- wycigé otwor w $cianie,

- umiescic¢ puszke w otworze,

- wlozy¢ zaczepy i dociggnac $ruby,

Rury instalacyjne lub przewody wielozytlowe uktadane bez ostony, po wprowadzeniu do puszki mocuje si¢ tasmami
kablowymi. W tym celu obok kazdego otworu wewnatrz puszki znajduje si¢ uchwyt do tasmy.

Ukladanie przewodow.

Ukladanie rur.

Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowane;j trasie na uchwytach osadzonych w podtozu. Konce rur przed
potaczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa
Iaczenie rur ze sobg oraz sprzetem i osprze¢tem nalezy wykonywac przez:

-wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym uszczelnianiem potgczen, -wkrecanie nagwintowanych koncéw rur,
-wkrecanie nagrzanych koncow rur.

Luki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15% wewnetrznej $rednicy. Promien gigcia
powinien zapewnia¢ swobodne wciagganie przewodow. Cala instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby
umozliwi¢ odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania si¢ uktadania rur z weiggnigtymi w nie
przewodami.

Wcigganie przewodow

Przed przystapieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu
i osprzetu, jego polaczen z rurami oraz przelotowosé. Weigganie przewodow nalezy wykonac za pomocg specjalnego osprzetu
montazowego. Nie wolno do tego celu stosowac przewodow, ktore podzniej zostang uzyte w instalacji. Laczenie przewodow
wykona¢ wg wczesniej opisanych zasad.
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Ukladanie przewodow na uchwytach.

Na przygotowane;j trasie nalezy zamontowa¢ uchwyty wg wczesniejszego opisu.

Odlegtosci od uchwytéow nie powinny by¢ wigksze od 0,5 m dla przewodoéw kabelkowych i 1.0 m. dla kabli. Rozstawienie
uchwytow powinno by¢ takie, aby odlegtosci migdzy nimi ze wzglgdow estetycznych byly jednakowe, uchwyty miedzy
innymi znajdowaly si¢ w poblizu sprzetu i osprzetu, do ktorego dany przewod jest wprowadzony oraz aby zwisy przewodow
pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

Laczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodow nalezy dokonywac w sprzecie i osprzecie instalacyjnym

i w odbiornikach. Nie wolno stosowaé potaczen skrgcanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone
fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich podigczenie do instalacji nie zostalo opracowane w projekcie, sposéb
podiaczenia nalezy uzgodnic z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem Inzyniera.

Przewody musza by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe napre¢zenia.

Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie, dla jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktorych przewody sa przytaczone za pomocg oczek,

pomiedzy oczkiem a nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac si¢ podktadki metalowe zabezpieczone przed
korozja w sposob umozliwiajacy przeptyw pradu.

Dhugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewnia¢ prawidlowe przytaczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych. W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia
nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny. Konce przewodéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny, lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca si¢ zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

Przylaczanie odbiornikow.

Migjsca potaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikdéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo potaczenie musi byé
wykonane w sposob pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku,
korozja itp.

Potaczenia moga by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zalezno$ci od konstrukceji odbiornika i warunkow
technologicznych. Przylaczenia sztywne nalezy wykonywac¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Polaczenia elastyczne stosuje si¢ gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg do
przesunie¢ lub przemieszczen. Potaczenia te nalezy wykonac:

-przewodami izolowanymi wielozylowymi gietkimi lub oponowymi,

-przewodami izolowanymi jednozytlowymi w rurach elastycznych,

-przewodami izolowanymi wielozylowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Montaz tablic.

Przed przystgpieniem do montazu urzadzen przykrgcanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanych oddzielnie nalezy
konstrukcje te mocowac do podtoza w sposoéb podany w dokumentacji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich konstrukcjg wsporczg nalezy wstawié
W przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zagtebionej nalezy przykrecaé do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych
w podtozu. Po zamontowaniu urzadzenia nalezy:

-zainstalowac aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych opakowaniach,

-dokreci¢ w sposob pewny wszystkie sruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych

i mechanicznych,

-zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu

-podiaczy¢ obwody zewngtrzne

-podiaczy¢ przewody ochronne

Instalacja odgromowa.

Instalacje odgromowa wykonaé z drutu FeZn. Drut instalowa¢ do powierzchni dachu za pomoca wspornikéw dachowych . Do
zwoddow pionowych przytwierdzi¢ wszystkie elementy metalowe, przewodzace znajdujace si¢ na dachu. Potgczenia
wykonywac za pomocg $rub i ztaczy. Na plaszczyznach pionowych wykona¢ zwody z drutu FeZn. Druty instalacji poziomej i
pionowej taczy¢ trwale przy pomocy ztaczy metalowych. Na wysokosci 1,0m od poziomu gruntu nalezy wykonaé ztgcza
kontrolno-pomiarowe. Przy tawie fundamentowej w przygotowanym wykopie nalezy umiescic¢ uziom otokowy w postaci
plaskownika FeZn. Zewngetrzny uziom otokowy nalezy zakopac na glgbokosci 0.5 m oraz nie blizej niz 1,0 m od $cian
zewnetrznych. Zwody polaczy¢ trwale z uziomem np przy pomocy spawania. Ponadto do instalacji odgromowej budynku
technicznego nalezy podtaczy¢ uziomy od stacji zlewczej i przepompowni. Na terenie oczyszczalni Sciekow w wykopach
doziemnych razem z przewodami zasilajacymi uktada¢ ptaskownik FeZn. Ptaskownik spelnia funkcje instalacji odgromowe;j
ogolnej. Plaskownik doprowadzi¢ do wszystkich metalowych obiektow oczyszczalni §ciekdw (zbiorniki, stacja zlewcza itp.)
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Przewdd instalacji odgromowej taczyé¢ z metalowymi wyprowadzeniami zbiornikow i rurociagéw za pomocg ztacz
kontrolnych

Prowadzenie przewodéw w ziemi.

Linie zasilajacg oprawy o§wietleniowe zewnetrzne nalezy prowadzi¢ w wykopie otwartym.

Po wyrownaniu dnia wykopu na glebokosci 0,8m nalezy wysypaé i wyréwnaé warstwe drobnego piasku o gr. 0,1m. Na tak
przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ kabel tak by w poblizu nie znajdowaty si¢ zadne przedmioty mogace spowodowaé
uszkodzenie jego powtoki. Kabel przysypac¢ warstwa piasku o gr. 0,1m. Na glgbokosci 0,25m , nad kablem utozy¢ tasme
ostrzegawcza. Row zasypac¢ i doprowadzi¢ do stanu pierwotnego. W miejscach gdzie kabel przechodzi pod powierzchnia
utwardzong (asfalt lub kostka brukowa) nalezy zastosowaé rur¢ ochronng utozong przed wylozeniem nawierzchni utwardzonej
W przypadku kolizji z uzbrojeniem terenowym nalezy przerwaé prace i powiadomic Inzyniera o zaistniatej sytuacji. Po
umieszczeniu rur ochronnych pod terenem nalezy wciagnaé do nich kabel zasilajacy tak by nie spowodowaé uszkodzenia
powtloki kabla jak i miejsc taczenia rur ochronnych.

W miejscach okreslonych w dokumentacji kabel zasilajacy lampy o$wietlenia zewnetrznego nalezy prowadzi¢ roéwnolegle z
kablami zasilajacymi pozostate obiekty. Wykop przeprowadzaé recznie zwracajac szczegolng uwage na wszelkiego rodzaju
instalacje napotkane podczas wykonywania wykopu. W miejscach gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkow,
budowe nalezy prowizorycznie ogrodzi¢ od strony ruchu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ §wiattami. Wprowadzenia kabli
zasilajgcych do stacji transformatorowej wykonac¢ za pomocg oryginalnych otworéw technicznych. W miejscach gdzie
wprowadzone zostang kable zasilajagce do budynku nalezy prowadzi¢ je w rurach ochronnych typu RHDPE o $rednicy
zaleznej od przekroju i ilosci wprowadzanych kabli. W budynkach kable zasilajace uktada¢ zgodnie z Dokumentacja
Techniczng oraz uwagami Inspektora Nadzoru. Kable montowaé natynkowo za pomoca uchwytéw montazowych. Kable
nalezy zakonczy¢ we wskazanej w Dokumentacji Technicznej rozdzielni wybranego obiektu.

Préby montazowe.

Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzié¢ proby montazowe obejmujgce badania i pomiary.
Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych prob obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

- pomiary impedancji petli zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemien.

Wykucie otworéw i bruzd.

Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowac na $cianie linig, po ktorej nalezy wykuwaé bruzde. Do kucia bruzd
uzywac¢ wylacznie narzedzi rgcznych. Dopuszcza si¢ uzywania narzgdzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw, nalezy
przy tym pamigta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie powodowaty one
niepotrzebnych zniszczen w danym pomieszczeniu. Jesli zachodzi taka koniecznos$¢ to w ,,czystych” pomieszczeniach nalezy
zabezpieczy¢ folia malarskg wszystkie miejsca mogace si¢ zniszczy¢ przy powyzszych robotach.

Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ”Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci.

Kontrola jakosci wykonanych robdt dotyczy zgodnoSci rozmieszczenia wszystkich elementow instalacji elektrycznej z
Dokumentacja Projektowa. Ponadto sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowanych materiatow i ich wlasciwosci oraz urzadzen i
sposob ich wbudowania. W zaleznosci od rodzaju instalacji elektrycznej

sprawdzeniu podlega:

Rozdzielnice elektryczne.

Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania danej rozdzielnicy wraz z podtgczeniem poszczegdlnych obwodow pod zaciski
wytacznikow. Ponadto ogledzinom podlega cze$¢ zewnetrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencji 0sob niepowotanych.
Po zakonczeniu prac zwigzanych z montazem instalacji elektrycznej nalezy wykona¢ pomiary poszczegoélnych obwodow
elektrycznych, selektywnosci zadziatania

zabezpieczen gtownych jak i1 skutecznosci zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania o§wietlenia wewnetrznego.

Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ rozmieszczenia jak i montazu opraw oswietleniowych w porownaniu do dokumentacji
technicznej. Ponadto sprawdzeniu podlega wielko$¢ natezenia oswietlenia dla kazdego rodzaju pomieszczenia na podstawie
PN-84 E-02033.
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Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowych, sitowych.

Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania montazu elementéw jak i ich prawidlowe funkcjonowanie. Dla wszystkich
obwodow elektrycznych zarowno jedno jak i trojfazowych nalezy wykona¢ pomiary zadziatania wytgcznikéw nadpradowych i
réznicowopradowych oraz rezystancji izolacji zyt.

6. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne’.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot.
Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbioér robét.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daly pozytywne wyniki.
Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elementéw instalacji elektrycznych, jak réwniez poprawno$¢ dziatania catego
systemu. W szczegolnos¢ sprawdzi¢ nalezy dobor 1 selektywno$¢ dziatania poszczegolnych zabezpieczen glownych oraz
skuteczno$¢ wytgczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatanie zabezpieczen poszczegdlnych kabli zewnetrznych. Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawnosé
montazu elementéw koncowych linii kablowych jak i ilo$¢ materiatow wykorzystanych do wykonania okablowania.

Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania potgczen instalacji odgromowe;j.

Na powierzchni dachu nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ i mocowanie wspornikow dachowych jak i podfaczenia wszystkich
elementéw metalowych do instalacji odgromowe;j. Przy zwodach pionowych sprawdzeniu podlega utozenie przewodow
odgromowych na powierzchni Sciany. Kontrola na powierzchni gruntu polega na sprawdzeniu potaczen uziomu otokowego.
Sprawdzi¢ nalezy poprawnos¢ montazu ztgczy pomiarowych oraz protokoét z wykonanych pomiardw rezystancji uziomu.
Kontrolg wykonania uziomu otokowego nalezy przeprowadzi¢ przed zasypaniem rowu w ktorym jest on umieszczony.
Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ montazu elementow, jaki i ilo$¢ materiatow wykorzystanych do wykonania instalacji
odgromowe;j.

8. Podstawa platnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnoSci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9. Przepisy zwiazane
PN-B-06250 : 1998 — Beton zwykly.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte.
PN-IEC-60364-5-534 : 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Urzadzenia do ochrony przed przepi¢ciami.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania
PN-IEC 60364-4-443 — 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed przepigciami atmosferycznymi lub taczeniowymi.
PN-IEC-60364-3 : 2000 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogdlnych charakterystyk.
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona przed elektrycznoscig statyczng . Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-IEC-60364-1 : 2000 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe.
PN-IEC-60364-4-47 : 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Stosowanie srodkow ochrony dla zapewnienia bezpieczefistwa. Postanowienia ogdlne. Srodki ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym.
PN-IEC-60364-4-43 : 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pradem przetgzeniowym.
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PN-IEC-60364-4-41 : 2000 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC-60364-5-559 : 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprawy o$wietleniowe i instalacje oswietleniowe.

PN-IEC-60364-7-714 : 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje oswietlenia zewngtrznego.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalnos¢ pradowa dhugotrwata przewodow.

PN-IEC-60364-5-537 : 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odtgczania izolacyjnego i taczenia.

PN-IEC-60364-4-42 : 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-91-E-05010 : — Zakresy napigciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalnos¢ pradowa dhugotrwata przewodow.

Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej

Instrukcje producentéw dotyczace montazu i uktadania kabli i przewodow elektroenergetycznych. Instrukcje montazowe oraz
DTR dotyczace opraw o$wietleniowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okres§lonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowanie jego aktualnej tresci.
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