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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikaeghnicznej (SST) aswymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwqzanych z wykonaniem warstwy odciaegj przy realizacji rob6t w ramach zadania pn. gbrro-
wa drogi gminnej w m. Sycewo — dziatka nr 25ettb8ycewo”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) standekiument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robot zganych z wykonaniem war-
stwy odcinajcej grub. 10cm.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z oldleniami poda-
nymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatem stosowanym przy wykonywaniu warstwyindpcej jest piasek gruboziarnisty.
2.3. Wymagania dla kruszywa (piasku)

Kruszywa do wykonania warstwy odcinegj powinny spetni@nasg¢pujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
D;s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsisy odaczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianngu podiaa.
Dla materialtéw stosowanych przy wykonywaniu warstsczapcych warunek szczeldo musi by spet-
niony, gdy warstwa ta nie jest ukladana na warsbaignajce;.
b) zagszczalnéci, okreslony zaleznoscia;

d
U=-"\55
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gdzie:
U - wskanik réznoziarnistaci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odsiczapca,
dyo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odsiczapca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwy odaugjj powinien spetni@a wymagania normy PN-EN
13043:2004 dla gatunku 1i 2.

2.5. Sktadowanie materiatéw
2.5.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy raigtej nie jest wbudowane bezpednio po dostar-
czeniu na budowi zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania)N{/konawca robdt powinien zabezpie€zy
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszanienmynim materiatami kamiennymi. Podie w miejscu sktadowania
powinno by réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.



29

3. SPRZAET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirgej powinien wykazasie mozliwoscia korzystania
Z nas¢pujacego spretu:
— walcow statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatamipriachym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-MN@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiaa

Podtaze gruntowe powinno spetriawymagania okrdone w D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczaniem podi@”.

Warstwa odcinagca powinna b§ wytyczona w spos6b umiliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacj
projektowa, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi chodnika i wegdach rownolegtych do osi, lub w inny sposob
zaakceptowany przezdyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utiwia¢ nackgniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robét w odstpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Whudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétipz zachowaniem wymaganych spadkéw
i rzednych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy ldnego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu
osiagnieto grubd¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregaciskywa nalgy przed zagszczeniem wymiedikruszywo
na materiat o odpowiednich wétsiwosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej naley przystpi¢ do jej zagszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym malezpoczynd od krawedzi i sStopniowo przesuwapasami
podiwnymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nale-
zy rozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podiznymi czsciowo nakladacymi si, w kierunku jej gor-
nej kravedzi.

Nierowndgci lub zagebienia powstate w czasie zggczania powinny kywyrownywane na bi@aco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpbnych dla walcéw warstwa odcimgp powinna by zagszczana ptytami wibracyjnymi
lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalgy kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug nor-
malnej proby Proctora, przeprowadzonej wediug PR4B81:1988. Wskanik zagszczenia nalgy okresla¢ zgodnie
z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanyarstw odcinaca, uniemaliwia przeprowadzenie
badania zagszczenia wedlug normalnej proby Proctora, koatmdgszczenia naley oprz€ na metodzie obarzen
ptytowych. Naley okreili¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wepBN-64/8931-02. Stosunek wtor-
nego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powiriezekracz&?2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna kiyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20%
do +10% jej wartéci. W przypadku, gdy wilgotrig kruszywa jest wysza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg
osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, \gillgotnas¢ kruszywa jest risza od wilgotnéci optymal-
nej, kruszywo naliey zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rbwnomiernie wymiesza



30

5.4. Utrzymanie warstwy odcinagcej
Warstwa odcinaca po wykonaniu, a przed ueniem nasipnej warstwy powinna lyutrzymywana w do-
brym stanie.
Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olazia Wykonawe robét.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania kruszyw przeznaczonych do wykona-
nia robat i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmotvevszystkie wiiciwosci kruszy-
wa okreglone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Szerokd¢ warstwy

Szerokdé¢ warstwy nie mae sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o vdcej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2.ROwWNai¢ warstwy

Nieréwndgci podtuzne warstwy odcinagej naley mierzy¢ 4 metrovs tata, zgodnie z norspnBN-68/8931-04.
Nieréwnagci poprzeczne warstwy odcinagj naley mierzy¢ 4 metrowy tata.
Nieréwngci nie mog przekracz& 20 mm.

6.3.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odciEgj na prostych i tukach powinny byggodne z dokumentacprojektova
z toleranc = 0,5%.

6.3.4.Rzedne wysokéciowe

Réznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny przekracza
+1cmi-2cm.

6.3.5.Uksztaltowanie osi w planie
Os w planie nie mee by przesungta w stosunku do osi projektowanej ceeej niz = 5 cm.
6.3.6.Grubags¢ warstwy

Grubgi¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancfl cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod verm grubéci Wykonawca wykona naprawwarstwy
przez spulchnienie warstwy, uzupetnienie nowym nigtsm o odpowiednich wkgiwosciach, wyréwnanie i ponowne
zagszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Poamghiu tych robét nagti ponowny pomiar i ocena
grubgici warstwy, wedtug wyej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7.Zageszczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odcirggej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie powinien bynniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujez porownanie wartei modutow odksztalcenia,
to wartg¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédcekrélonych zgodnie z normBN-64/8931-02, nie
powinna by wieksza od 2,2.

Wilgotnaé¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bada wedtug PN-EN 1097-5:2001. Wilgotfiokruszywa
powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady posgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od g&rgich w p. 6.3,
powinny by naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i povwdragszczone. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcingie;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fiwarstwy odcinajcej z kruszywa obejmuije:

prace pomiarowe,

dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o grukoi 15 cm,
wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481;1988 Grunty budowlane. Badania prdajrektu
2. PN-EN 1097-5:2001  Badania mechanicznych icimych wiaciwosci kruszyw. Cezs¢ 5: Oznaczanie za-
wartcsci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
3. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitunyickni powierzchniowych utrwafestosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu
4. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #ouoddksztatcenia nawierzchni podatnych i pod-
toza przez obeizenie ptyt
5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résehoawierzchni planografem i at
6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu



