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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaeghhicznej (SST) sswymagania dotyee wykonania
i odbioru robét zwizanych z wykonywaniem warstwgieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego grubmbdla ruchu
KR-2 w ramach zadania pn. ,Przebudowa drogi gmimman. Gno — Marcinkowo o Nr G4004 na terenie gminy
Sompolno”.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) starwkument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét okrdonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t awanych z wykonywaniem
warstwyscieralnej, wizacej, wyrbwnawczej i wzmacnigej z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [9].

Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego moea wykonywé dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
~Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyigpétsztywnych”, IBDIM - 1997 wg poaszego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu
kategoria ruchu liczba osi obliczeniowych 100 kid/plake
KR2 od 13do 70

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipehpiacza mineralnego o oklenym sktadzie
i uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaenalna z odpowiedsiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaco, w okrdélony sposob, spehigga okrdlone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfatioutazona i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynkiéya poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywamiody;, moze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiaze pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe].

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony Igtmi rozpuszczalnikami.
1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8.Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $diavosci 3
zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (agdéci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psgogtu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.11.Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyseze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.
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2.2. Asfalt

Nalezy zastosowaasfalt drogowy D 35/50 spetnigy wymagania okridone w PN-EN-12591: 2004 [7] oraz
przedstawione w tablicy paotgj

Lp. Wiasciwosé J.m. | Metoda badanig Rodzaj asfaltu
35/50
Wiasciwosci obligatoryjne
1. |Penetracja w 25°C 0,2mm| PN-EN 1426 35-50
2. [Temperatura mgknienia °C PN-EN 1427 50-58
3. [Temperatura zaptonu, nie mniegni °C PN-EN 22592 240
4. |Zawartd¢ skladnikdw rozpuszczalnych, nie mnieg ni %m/m| PN-EN 12592 99
5. [Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) wiigej niz | %om/m| PN-EN 12607-1 0,5
6. [Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnigj ni % PN-EN 1426 53
7. [Temperatura ngknienia po starzeniu, nie mniegni °C PN-EN 1427 52
Wiasciwosci specjalne krajowe
8. |Zawartg¢ parafiny, nie wgcej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9. |Wzrost temperatury rgknienia po starzeniu, nie ggej niz °C PN-EN 1427 8
10. [Temperatura tamliwgi, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -5

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz wapienny, spetnigly wymagania okrdone w PN-EN 13043:2004 [2] dla
wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnottagodne z PN-EN 13043:2004 [2].

2.5. Kruszywo

Dla kategorii ruchu KR2 i warstwicieralnej naley stosowd nastpujace kruszywa:
- kruszywo tamane granulowane wg PN-EN 13043:2004
a) z litego surowca skalnego, ze skat:
- magmowych kl. 1'i Il gat.1
- przeobraonych kl. 1'i Il gat. 1
b) z surowca naturalnie rozdrobnionego
- grys izwir kruszony Wg PN-EN 13043:2004 kl. I, Il gat.21,
- wypetniacz mineralny - wapienny wg PN-EN 13048206- podstawowy
Skladowanie kruszywa powinno odbyivaic w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jisgkcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okridone w PN-C-96173:1974 [6].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowd drogowe kationowe emulsje asfaltowe spejtiajwymagania okéone w WT.EmA-99.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykaza si¢
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich,srednich i cézkich ,
- walcow stalowych gtadkich,
— walcow ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych agizex czyszczcych,
— samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdw.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.

4.2. Transport mieszanki z betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozt pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si stosowanie samochoddéw termoséw z podwojnyoianami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O®M,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzimierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-dsfeéj oraz wyniki bad@ laboratoryjnych poszczegélnych
sktadnikéw i prébki materiatéw pobrane w obegéridnzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

— doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— okreleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikdw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaduic sic w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maimgch do warstwycieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawatti asfaltu podano w tablicy 1.
Tablica 1. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maheej do warstwycieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawak@ asfaltu

Wymiar oczek Rzedne krzywych granicznych MM dla kategorii ruchu KRub KR 2
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawartgé asfaliu od 0 do 20 0d 0 dol6 lub od 0do 12,8 od O debdodd 0 do 6,3
Przechodzi przez:
25,0 100
20,0 88+100 100
16,0 78+100 90+100
12,8 68+93 80+100
9,6 59+-86 69+100 100
8,0 54+83 62+93 90+100
6,3 48+78 56+87 78+100
4,0 40+70 4576 60+100
2,0 29+59 35+64 41+71
zawart@¢ ziarn > 2,0 (41+71) (36+65) (29+59)
0,85 20+47 26+50 27+52
0,42 13+36 19+39 18+39
0,30 10+31 1733 15+34
0,18 7+23 1325 13+25
0,15 6+20 1222 1222
0,075 5+10 7+11 8+12
Orientacyjna zawarteé . .
asfaltu w MMA, % m/m 5,0:6,5 5665 5565
1) mieszanka o uziarnieniu nieglym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltgwe
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mafreej BA od 0 do 20 mm do warstwgieralnej nawierzchni drogi
0 obchzeniu ruchem dla KR1 lub KR2

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 10
80 20
® -
g 70 30
@
8 0 40
o —
=8
= 50 50
8
G5 40 60
g -
& 30 = 70
20 = 80
-
-
10 et 90
e
o 100
0.075 015 018 03 042 0,85 2 4 63 8 96 16 25 38,1

128 20

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

315

Pozostaje na sicie, %

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankigratnej BA od 0 do 16mm, od 0 do 12,8 mm do warstieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem KR1 lub KR2
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankierainej BA od 0 do 8mm, od 0 do 6,3 mm do warstaigralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem nawierzchni drogi o ofwgeniu ruchem KR1 lub KR2
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Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinient hystalony na podstawie badg@robek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spelfiiaymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwécieralna z betonu asfaltowego powinna spétaigmagania podane w tablicy 2 Ip. od 6 do
8.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek mineralndtasfach oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwyscieralnej z BA
dla kategorii ruchu
KR 1lub KR 2
1 | Modut sztywnéci peizanial), MPa nie wymaga si
2 | Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w temperaturz& GOkN 55
3 | Odksztalcenie probek jw., mm 0od 2,0do 5,0
4 | Wolna przestrzew probkach jw., % v/v od 1,5do 4,5
— - - v —
5 | Wypehnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % od 75.0 do 90.0
6 | Grubg¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm od 1,5do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm 0od 4,0do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm 0d 5,0do 7,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, ingtcje - zeszyt nr 48, dotyczy tylko fazy projektania
skladu MMA
2) probki zagszczone 2 x 50 udenzebijaka

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulagtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikgotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym ta& wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza gidozowanie ohjtosciowe asfaltu, przy uwzglinieniu zmiany jegogptasci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikbw mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, waiiie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanéeodka adhezyjnego, to powinien on¢byozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb pedni, z ukladem termostatowania, zapevatiain
utrzymanie statej temperatury z tolerangejs° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wygadia D 50 od 145C do 165 C.

Kruszywo powinno b§wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepairdodaniu wypetniacza uzyskata
whasciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dyvyzsza o wgcej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfadjo

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powiwgiaosi z D 50 od 149C do 176 C.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinnd byyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podiaza powinna by sucha i czysta.

Nieréwndci podtaza pod warstwy asfaltowe nie powinnycbyieksze nk 12 mm.

W przypadku gdy nieréwioi podiaza a1 wieksze, podige naley wyréwna poprzez frezowanie lub utenie
warstwy wyréwnawcze;j.

Przed roztageniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego tg@dnaley skropt emulsy asfaltova lub
asfaltem uptynnionym w ikzi ustalonej w SST. Zalecane§tb asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub upharza
podano w tablicy 3.
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Powierzchnie czotowe krasnikéw, wtazow, wpustow itp. usdlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materialem uszczelnigym okréglonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica 3. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluej uptynniacza z asfaltu uptynnionego

Podilae do wykonania warstwy llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
Lp. Z mieszanki betonu asfaltowego uplynniacza z asfaltu uptynnionego, kg/m
Podilae pod warstw asfaltowa
1 | Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa | od 0,7do 1,0
2 | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechaniczmie od 0,5do 0,7
3 | Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizo- 0d 0,3do 0,5
wanego cementem
4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni od 0,2do 0,5

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niezai od
+5° C dla wykonywanej warstwy grubc > 8 cm i + 18 C dla wykonywanej warstwy grubc < 8 cm. Nie dopuszcza
sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na moknyottazu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V> 16 m/s).

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana uktadask wyposaorna w uklad
Z automatycznym sterowaniem grgbiowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacj projektovs.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnarbgsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w pkcie 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyisk bezzwiocznie zgodnie ze schematem gtzejlca ustalonym na
odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndsinie mniej nk 130 C (dla asfaltu D
50).

Zagszczanie naley rozpoca¢ od krawgdzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia utgonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagta
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Byréwno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzyleptesma asfaltowo-kauczukosv Sposob wykonywania &tz roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przeziyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénbadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnedtsivej i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki minevahsfaltowej podano
w tablicy 4.

6.3.2.Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie skltadu mieszanki mineralno-asfaltowej pmleg wykonaniu badawg PN-EN- 12691-x [8]. Wyniki
powinny by zgodne z recepiaboratoryja. Dopuszcza siwykonanie bad@innymi rownowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
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6.3.4.Badanie wiéciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okreli¢ uziarnienie i wilgotn& wypetniacza.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowe;j

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dzialce roboczej
1 Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltop@pranej w 1 probka przy produkcji do 500 Mg
wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wigciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiagciwoséci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura skltadnikdw mieszanki mineralno-asfied{ dozor cigly
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy polgzd przy zaiadunku e
czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w . S
8 - jeden raz dziennie
wytworni
Ip.1 i Ip.8 — badania magoy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [2]

6.3.5.Badanie wtéciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nale okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki minerastaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralsf@éowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczassaperatura powinna byggodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadndg¢ pomiaru+2°C. Temperatura powinna bggodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8.Sprawdzenie wygtlu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemieualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokreila¢ na probkach zagzczonych metadMarshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptiaboratoryjn.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z bet@sfaltowego podaje
tablica 5.

Tablica 5. Czgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégol km
2 | Rowna¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubdaio 10 m
3 | Réwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadzief icio 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidvaiugasci 1 km
5 | Gruba¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3000 n
6 | Zlacza podline i poprzeczne cala diugozlacza
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7 | Krawedz, obramowanie warstwy cala diugo

8 | Wyglad warstwy ocena ggta

9 | Zag:szczenie warstwy 2 prébki z k@ego pasa o powierzchni do 3000 ]
10 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2 Szeroké¢ warstwy.

Szerokdé¢ warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego powinnacbggodna z dokumentacjprojektove,
z tolerancy +5cm. Szerok& warstwy asfaltowej k] potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna dbyzersza z kalej strony, co najmniej o grukd warstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak aiScm.

6.4.3.RO6wWNG¢ warstwy

Nieréwnaici podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzeg BN-68/8931-04 [11] nie
powinny by wieksze od 9mm.

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego d@nkach prostych i na tukach powinnyébygodne
z dokumentagj projektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5.Gruba¢ warstwy
Grubai¢ warstwy powinna b zgodna z grubiwia projektova, z toleranci +10 %.
6.4.6.Zkacza podiane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadio osi. Zicza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny byprzesunjte wzgkdem siebie, co najmniej o 15cm.agta powinny by
calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikéw powinny byvyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieézmdociecia pokryte
asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolity tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegeych si i spekanych.

6.4.11.Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zageszczenie i wolna przestizew warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST
i recepcie laboratoryjne;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWVymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwaklisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova i SST, jereli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025@0Ddaty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

10.

10.
1.

2.

Cena wykonania 1 hwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym prejekorganizacji ruchu,
dostarczenie materiatow,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfansport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem kredzi urzadzer obcych i krawznikdw,
skropienie mgdzywarstwowe,
roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj.

Przewidywana ilé jednostek obmiarowych2.639,00 m?2
PRZEPISY ZWIAZANE

1. Normy

PN-EN-13042:2004 Kruszywa do niegmanych i hydraulicznie zwkanych materiatow stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN- EN-13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitamych i powierzchniowych utrwale stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu.

. PN-EN-13043:2004/  Kruszywa do mieszanek bitzmych i powierzchniowych utrwalestosowanych na

/AC:2004 drogach, lotniskach i innych pen@chniach przeznaczonych do ruchu.

. PN-B-11110:1996 Surowce skalne lite do profukcuszyw tamanych stosowanych w budownictwie

drogowym.

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoPakowanie, znakowanie i transport.
. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfaltyympione AUN do nawierzchni drogowych.
. PN-EN-12591:2004  Asfalty i produkty asfaltowéymagania dla asfalt drogowych.

. PN-EN 12697-x Mieszanki mineralno — asfalto@egonco. Metody bada Czs¢ -x.
. PN-C-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskoMawierzchnie asfaltowe.
. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badaas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

bitumicznych.

. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenpnawierzchni planografem i tat
10.

2. Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. IBDIM — 1997.
Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaltygawe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje- zeszyt, 54
IBDIM Warszawa 1997.

. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-99. Informacje, instrukcje — zeszyt 60DIBI

Warszawa 1999.

WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakbgrysoéw izwiréw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchnodnath, CZDP, Warszawa 1984..

Zasady projektowania betonu asfaltowego o ckwzonej odpornézi na odksztalcenia trwate. Wytyczne
oznaczania odksztatcenia i modutu sztywaomieszanek mineralno-bitumicznych metogbetzania pod
obciazeniem statycznym. Informacje, instrukcje — zes8/tBDiM, Warszawa 1995.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w spra-wie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43999 r., poz. 430).



