SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
| ZAGESZCZANIEM PODLOZA



1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego pod warstwy
konstrukcyjne nawierzchni w ramach budowy chodnik 6w i wjazdéw na Osiedlu G6r niczym w Sompolnie.

1.2. Zakresstosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i reali zacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszg <specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do ulozenia konstrukcji nawierzchni chodnikéw i zjazdéw do posesii.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace r obot
OgbIne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlng’ pkt 1.5.

2.MATERIALY
Niewystepuja.

3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

OgbIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne’ pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykazac si¢
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢
wykonanie koryta i profilowanie poditoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowad niekorzystnego wplywu nawtasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
Wymagani a dotyczace transportu materiatéw podano w SST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne’ pkt 5.
5.2. Warunk i przystapienia do rob6t

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowaniai zageszczania podtoza jest mozliwe wytacznie za zgoda
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.



W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé si¢ ruch
budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawi erzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesnig
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny spaséb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciagniecie
sznurkéw ub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosd jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktdrym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyklad na poszerzeniach Iub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustal eniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w mi€jsce wskazane przez
Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podioza nd ezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt5.4.

5.4. Profilowanie i zaggszczanie podioza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszel kich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza ndezy sprawdzié¢, czy istnigjace rzedne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaeca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cmwyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gighokos¢ zaakceptowarns przez Inzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetnigacy wymagania obowiazujace dla gorng strefy korpusu, w ilosci konieczng
do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszczenia, okreslonychw tablicy 1.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie podioza
nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia ndezy okredlac zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimal ne wartosci wskaznika zaggszczenia podtoza (Is)

Minimalnawartos¢ | dla
Strefa Autostrad i drég Innych drég
korpusu ekspresowych Ruch cigzki Ruch mnigjszy
i bard 20 cigzki od ckzkiego
Gérnawarstwao grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cmod
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrol ¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtérny modut odksztatcenia podioza wediug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczes zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnegj z
tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zage szczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniui zageszczeniu powinno by¢ utrzymywanew dobrymstanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwiazanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw rewierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny spaséb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania
kol g nej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego natural nymosuszeni u.



Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zalec wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zani edbania Wykonawcy, to naprawe wykonaon na wiasny koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci r obot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica2.  Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanego koryta i wyprofilowanego podioza

Lp. Wyszczegblnienie badan Minimal na czestotliwas¢
i pomiarw badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢ koryta 10razy nal km
2 | R6wnos¢ podtuzna co 20m na kazdym pasie ruchu
3 | Rwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1km
i co 25m w osi jezdni i na jg krawedziach dla autostrad
5 | Rzedne wysokasciowe i drog ekspresowych, co 100mdla pozostatych drég
6 Uksztattowanie osi w co 25m w osi jezdni i ma jg krawedziach dla autostrad
planie ” i drog ekspresowych, co 100mdla pozostatych drég
7 Zageszczenie, wilgotnosé | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonat w punktach gtéw nych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ korytai profilowanego podioza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowang] o wiecej niz
+10cmi -5cm.

6.2.3. RAwnos¢ koryta (profilowanego podioza)

Nierdwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [4].

Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nierdwnaosci nie moga przekracza¢ 20mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa z
tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednym wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 3 cm dla
autostrad i drég ekspresowych lub wiecg niz = 5 cmdlapozostatych drég.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profil owanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.



Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutdw odksztatcenia, to
wartosé stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02
[3] nie powinna by¢ wigkszaod 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy badac wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwnawilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami kor yta (pr ofilowanego podioz a)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmnigj 10 cm, wyréwnanie i
powtdrne zageszczenie. Dodani e nowego materiatu bez spulchni enia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru r obot

Ogblne zasady obmiaru robét podanow SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélng’ pkt 7.
7.2. JednSSTka obmiarowa

JednSSTka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8.0DBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uzngje sie¢ za wykonare zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustal enia dotyczace podstawy ptatnosci podanow SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogding’ pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cenawykonania 1 ? koryta obgjmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie naodktad |ub nasyp,
- profilowanie dna koryta [ub podtoza,
- zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podtoza,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryj nych, wymaganych w specyfikacji techniczng).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineral ne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drog samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogr samochodowe. Pomiar réwnosci  nawierzchni
planografemi fata

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu



